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Unixs®

B Comandi

1 > Interruttore di rete

2 [> Tasto bloccaggio sportello
3 [> LED modulo lampada

4 [> Tasto polimerizzazione

5 > Telaio portafiltro

B Betjeningselementer

1 > Netafbryder

2 [> Derafblokerings-taste
3 > LED lampemodul

4 > Polymerisations-taster
5 [> Filterskuffe

B > Ttolxeia Aettoupyiag

1 [> Kevtplkog dlakomnng

2 > AlaKOTIING KAEIDOPATOG TIOPTAG

3 > EvdelEn ehéyxou Auxviwv

4 > MakOTITEG ETIAOYAG KUKAOU
TTOAUMEPIOUOU

5 > O®iAtpo

W Bedieningselementen

1 [> Hoofdschakelaar

2 [> Knop ontgrendeling deur
3 [» LED’s lampcontrole

4 > Polymerisatie knoppen

5 > Schuiflade filtermat

B Painel de controle

1 I> Botao ligasdesliga

2 [> Tecla Door

3 > LED do modulo da lampada
4 > Tecla Door de polimerizagao
5 > Maodulo do fittro de ar

B Bedienelemente

1 [> Netzschalter

2 [> Turentriegelungs-Taste
3 [> LED Lampenmodul

4 [> Polymerisations-Tasten
5 [> Filterschublade

B Operating elements

1 > Main switch

2 > Door lock key

3 > LED Lamp module
4 > Polymerization keys
5 [> Filter module

M Elementos para su manejo

1 > Interruptor de la red

2 [> Tecla liberacion del bloguero
de la puerta

3 > LED modulo de la lampara

4 > Teclas polimerizacion

5 > Cajon del filtro

B Organes de commande

1 > Commutateur principal

2 [> Touche relative au déverrouillage
de la porte

3 > LED module de tampe

4 [> Touches polymérisation

5 I Tiroir du filtre

B Manoverelement

1 > Huvudstrombrytare

2 > Knapp for 6ppning av luckan
3 > LED lampmodul

4 > Knappar for polymeriseringen
5 > Fitterlada

B Hallintalaitteet

1 > Verkkokytkin

2 > Oven avauspainike

3 > LED lamppumoduuli
4 > Polymerointipainike

5 B> Suodatin



Gebrauchsanweisung UniXS®

Das UniXS-Lichtpolymerisationsgerat ist speziell zur Polymerisa-
tion des Microglass®-gefuliten Kronen- und Briickenwerkstoff
Artglass® entwickelt worden.

Die zwei Xenon-Stabblitziampen bewirken eine effektive Anre-
gung der Fotoinitiatoren im Bereich 320 - 520 nm und sichern
die vollstéandige Polymerisation des Werkstoffes.

Neben Artglass kénnen alle lichthartenden Kulzer-Werkstoffe
wie z. B. Dentacolor?, Charisma® und Palatray® LC in der UniXS
polymerisiert werden.

Konstruktive Merkmale

Das Lichtpolymerisationsgerat UniXS entspricht der Schutz-
klasse |. Es hdlt die grundiegenden Sicherheitsanforderungen ein.

Netzschalter

Nach Betétigung des Netzschalters O/1 an der Frontplatte
leuchtet die Taste grin auf und zeigt Betriebsbereitschaft an.
Der Luifter startet. Er schaltet automatisch nach ca. 90 s ab,
wenn keine Polymerisation erfolgt ist.

Polymerisationsprogramm

Die Polymerisationzeit ist auf 90 s und 180 s fest eingestellt.
Nach Betatigen der jeweiligen Time-Taste leuchtet wahrend der
Polymerisationszeit eine LED gelb auf.

Das Ende des Polymerisationsvorgangs wird durch ein akusti-
sches Signal angezeigt, gleichzeitig leuchten die beiden roten
LED ,Control" kurz auf. Der LUfter schaltet nach einer Nachiauf-
zeit von ca. 90 s automatisch ab.

Polymerisationsraum

Der Polymerisationsraum ist so gestaltet, daB grof3spannige
prothetische Arbeiten auch mit Modell positioniert werden
kénnen.

Der Polymerisationstopf ist aus glanzeloxiertem Reinaluminium.
Er ermoglicht einen hohen Reflexionsgrad tber das gesamte
Emissionsspektrum der Stabblitzlampen.

Hiermit wird auch eine Polymerisation des Werkstoffes in nicht
direkt bestrahlten Bereichen erreicht.

TUrverriegelung

Wéhrend der gesamten Polymerisationszeit (30 s/180 s) ist die
Tlr elektromechanisch verriegelt. Nach Ablauf der gestarteten
Zeit wird die Verriegelung elektronisch geldst, und die Tdr kann
nach Betatigen der Door-Taste gedffnet werden (LED Door
leuchtet gran).

Lampenmodul

Das Lampenmodul ist mit zwei Xenon-Stabblitzlampen und
einer Lampenschutzscheibe ausgestattet, die ein breites
Spektrum emittieren, das auf den wirksamen Bereich von 320 -
520 nm optimiert ist. Die Anordnung der Lampen ist so
gewahlt, daf3 eine optimale Belichtung der prothetischen Arbeit
auf direktem Weg ermdglicht wird. Ein eventueller Lampen-
Ausfall wird durch die LED Control (rot) angezeigt.
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Hinweils
Vor Inbetriebnahme unbedingt lesen!

Inbetriebnahme

Das Gerat darf nur in trockenen Raumen gelagert und betrieben
werden. Vor Inbetriebnahme priifen, ob die Netzspannung mit der
auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerates
Ubereinstimmt. Das Lampenmodul wird separat mitgeliefert.

Funktionsprifung

B NetzanschluB herstellen.

W Netzschalter betéatigen.

B Polymerisationsraum durch Betétigen der Door-Taste 6ffnen.

B Netzstecker ziehen!

B | ampenmodul in die Fihrungsschienen einfihren und
einschieben, bis die Kontaktleiste fest einrastet.

B Polymerisationstopf einsetzen.

B TUr des Polymerisationsraumes schlieBen.

B NetzanschluB wiederherstellen.

H Polymerisationstaste 180 s drlicken und kontrollieren, ob
beide Lampenfunktionen LED (rot) Control L (= links) bzw. R
(= rechts) fir die Lampenfunktionsprifung nicht aufleuchten.

W Wahrend der Polymerisationszeit die Tlrverriegelung
Uberprifen.

W Nach Ablauf der Polymerisationszeit die Door-Taste zur
Tarentriegelung dricken.

Hinweis

Bei falschem Einsetzen des Lampenmaoduls st die Funktion
der Stabblitzlampen nicht gewahrieistet und die Tur &ffnet sich
pach betétigen der Door-Taste nicht. Wahrend der Funktions-
prifung darauf achten, dafl der Polymerisationstopf beim
SchlieBen der Tur einwandfrei Unter das Lampenmodul pafit. .

Fehlermeldung LED Control L/R

M TUr des Polymerisationsraum mit Door-Taste 6ffnen.

M Netzstecker ziehen!

M Lampenmodul herausziehen und die beiden Stabblitzlampen
auf ordnungsgemafen Sitz in der Lampenfassung
Uberprufen.

M | ampenmodul wieder zurlicksetzen.

M Funktionsprifung wiederholen!

Hinweis

Zur Gewahrleistung der Funktion die UniXS nur auf festen
Untérgrund (nicht auf Papier oder Kunststoff-Folie) steflen.
Die Lebensdauer bzw. Lichtleistung des UnixS-Gerétes kann
durch Uberhitzung beeintr&chtigt werden. Gerét 8o aufstel-
len, daB die Kuhlluft auf der Bodenseite rundum ungehindert
angesaugt und die erwadrmte Luft an der Riickwand unge-
hindert austreten kann: 90 s nach der letzten Polymerisation
schaltet der Lirfter automatisch ab, erst dann das Gerat Uber
den Netzschalter ausschalten,

-
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Das UniXS-Lichtpolymerisationsgerat ist speziell zur Polymerisa-
tion des Microglass -geflllten Kronen- und Brickenwerkstoff
Artglass™ entwickelt worden.

Die zwei Xenon-Stabblitzlampen bewirken eine effektive Anre-
gung der Fotoinitiatoren im Bereich 320 - 520 nm und sichern
die vollstandige Polymerisation des Werkstoffes.

Neben Artglass kdnnen alle lichthartenden Kulzer-Werkstoffe
wie z. B. Dentacolor”, Charisma® und Palatray” LC in der UniXS
polymerisiert werden.

Konstruktive Merkmale

Das Lichtpolymerisationsgerat UniXS entspricht der Schutz-
klasse |. Es halt die grundlegenden Sicherheitsanforderungen ein.

Netzschatter

Nach Betatigung des Netzschalters O/1 an der Frontplatte
leuchtet die Taste grin auf und zeigt Betriebsbereitschaft an.
Der Llfter startet. Er schaltet automatisch nach ca. 90 s ab,
wenn keine Polymerisation erfolgt ist.

Polymerisationsprogramm

Die Polymerisationzeit ist auf 90 s und 180 s fest eingestellt.
Nach Betétigen der jeweiligen Time-Taste leuchtet wahrend der
Polymerisationszeit eine LED gelb auf.

Das Ende des Polymerisationsvorgangs wird durch ein akusti-
sches Signal angezeigt, gleichzeitig leuchten die beiden roten
LED ,Control“ kurz auf. Der Lifter schaltet nach einer Nachlauf-
zeit von ca. 90 s automatisch ab.

Polymerisationsraum

Der Polymerisationsraum ist so gestaltet, daB groBspannige
prothetische Arbeiten auch mit Modell positioniert werden
koénnen.

Der Polymerisationstopf ist aus glanzeloxiertem Reinaluminium.
Er ermbglicht einen hohen Reflexionsgrad Uber das gesamte
Emissionsspektrum der Stabblitziampen.

Hiermit wird auch eine Polymerisation des Werkstoffes in nicht
direkt bestrahiten Bereichen erreicht.

TUrverriegelung

Wahrend der gesamten Polymerisationszeit (90 s/180 s) ist die
Tir elektromechanisch verriegelt. Nach Ablauf der gestarteten
Zeit wird die Verriegelung elektronisch geldst, und die Tdr kann
nach Betatigen der Door-Taste gedffnet werden (LED Door
leuchtet grin).

Lampenmodul

Das Lampenmodul ist mit zwei Xenon-Stabblitzlampen und
einer Lampenschutzscheibe ausgestattet, die ein breites
Spektrum emittieren, das auf den wirksamen Bereich von 320 -
520 nm optimiert ist, Die Anordnung der Lampen ist so
gewahlt, daB eine optimale Belichtung der prothetischen Arbeit
auf direktem Weg ermoglicht wird. Ein eventueller Lampen-
Ausfall wird durch die LED Control (rot) angezeigt.
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Hinwels
Vor Inbetriebnahme unbedingt lesen!

Inbetriebnahme

Das Geréat darf nur in trockenen Raumen gelagert und betrieben
werden. Vor Inbetriebnahme prifen, ob die Netzspannung mit der
auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerétes
Ubereinstimmt. Das Lampenmodul wird separat mitgeliefert.

Funktionsprifung

W NetzanschluB herstellen.

B Netzschalter betétigen.

W Polymerisationsraum durch Betatigen der Door-Taste 6ffnen.

B Netzstecker ziehen!

B | _ampenmodul in die Fihrungsschienen einfihren und
einschieben, bis die Kontaktleiste fest einrastet.

B Polymerisationstopf einsetzen.

M TUr des Polymerisationsraumes schlief3en.

B NetzanschiuB wiederherstelien.

M Polymerisationstaste 180 s drlicken und kontrollieren, ob
beide Lampenfunktionen LED (rot) Control L (= links) bzw. R
(= rechts) fur die Lampenfunktionsprifung nicht aufleuchten.

W \Wahrend der Polymerisationszeit die TUrverriegelung
Uberpriifen.

B Nach Ablauf der Polymerisationszeit die Door-Taste zur
Turentriegelung dricken.

Hinweis

Bei falschem Einsetzen des Lampenmoduls ist dig Funktion
der Stabblitzlampen nicht gewahrleistet und die Tlr 6ffnet sich
nach betatigen der Door-Taste nicht. Wahrend der Funktions-
priifung darauf achten, daB der Polymerisationstopf beim
SchlieBen der Tlr einwandfrei unter das Lampenmadul paBt.

Fehlermeldung LED Control L/R

B Tir des Polymerisationsraum mit Door-Taste 6ffnen.

B Netzstecker zishen!

B [ ampenmodul herausziehen und die beiden Stabblitzlampen
auf ordnungsgemagen Sitz in der Lampenfassung
Uberprifen.

B | ampenmodul wieder zurlicksetzen.

M Funktionspriifung wiederholen!

Hinweis

Zur Gewahrleistung der Funktion die UniXS nur auf festen
Untergrund (nicht auf Papier oder Kunststoff-Folie) stellen.
Die Lebensdauer bzw, Lichtleistung des UniXS-Gerétes kann
durch Uberhitzung beeintréchtigt werden. Gerét so aufstel-
len, daB die Kuhliuft auf der Bodenseite rundum ungehindert
angesaugt und die erwérmte Luft an der Riickwand unge-
hindert austreten kann. 90 s nach der letzten Polymerisation
schaltet der Liifter automatisch ab, erst dann das Gerét Uiber
den Netzschalter ausschalten.




Hinweis TUrentriegelung

Die elektromechanische Verriegelung der TUr kann notfalls auch
bei unterbrochener Stromzufuhr gedffnet werden.

Ursachen Mafinahmen zur Turentriegelung

Temporérer
Stromausfall

- Netzschalter (griin) betatigen, gleichzeitig blinken
die beiden gefben LED der Time-Tasten auf.

— Time-Taste (90 s/180 s) dricken.

— Nach Ablauf der Polymerisationszeit leuchtet
die LED Door flr die TUrentriegelung grin
und ein akustisches Signal ertént.

- Die Tur kann jetzt tiber die Door-Taste
gedfinet werden.

— Filterschublade auf der Unterseite des
Gerétes nach vorne herausziehen.

— Gerat bis zur Tischkante vorziehen.
Nur mit beiliegendem Schraubendreher in die
Bohrung gehen (& 3 mm; an der linken
FuBleiste) und die Tur mechanisch &ffnen.

— Arbeit aus dem Polymerisationstopf entnehmen.

Permanenter
Stromausfall

Bei Stérungen des Programmablaufs oder bei temporarem
Stromausfall wird die Tarverriegelung automatisch nach ca.
4 min aufgehoben,

Polymerisation

B Zur Polymerisation das UniXS am Netzschalter O/|
einschalten (LED griin).
Mit der Door-Taste den Polymerisationsraum 6ffnen. Die pro-
thetische Arbeit wird zur Polymerisation auf dem Gipsmodell
oder auf beiliegendem Objekthalter fixiert und in der Mitte
des Polymerisationstopfes positioniert.

M Den Polymerisationstopf auf die an der Tl befestigten
Bodenplatten positionieren und in den Rasterungen fixieren.
Die Tur schlieBen bis sie hdrbar einrastet. Je nach Verarbei-
tungsschritt wird die Polymerisationszeit von 90 s oder 180 s
gewahit und die entsprechende Time-Taste gedrickt. Dabei
leuchtet die entsprechende LED gelb.

W Wahrend der Polymerisationszeit ist die TUr verriegelt und 148t
sich nicht 6ffnen. Das Ende der Polymerisationszeit wird
durch ein akustisches Signal sowie das Aufleuchten der LED
Door angezeigt. Durch Dricken der Door-Taste wird die TUr
des Polymerisationsraumes geoffnet und die prothetische
Arbeit kann entnommen werden.

Hinwels

Die Anwendung von Dentacolor-Opaker-Flissigkeit, bzw.
Modellierfilissigkeit und Artglass liquid zur Vereinfachung der
Applikation, bzw, Sicherung der Anbindung von Dentacolor,
bzw. Artglass auf bereits polymerisierte Schichten, ist nicht
mehr zwingend erforderlich.

Hinweis

Bel héaufigem Einsatz des Gerates empfiehit es sich, aus
thermischen Griinden mit zwei Polymerisationstopfen im
Wechselbetrieb zu arbeiten; Die Positionierung der protheti-
schen Arbeit' muB Im Zentrum dés Polymerisationstopfes
erfolgen, um eine gute Kihlung zu gewéhreisten, Bei der
Positionierung darauf achten, da3 das Objekt unterhalb des
Polymerisationstopfrandes ausgerichtet ist.

Lampenintensitatskontrolle mit UniXS Test

Der Lampentest muf3 unter standardisierten Bedingungen erfol-
gen, d. h. bei kaltem UniXS Geréat und kaltem UniXS Test.

Hinweis
Das UniXS Test-Gerat ist sehr warmeempfindlich. Es darf
keiner Sonnen- oder Warmestrahlung ausgesetzt und inner-

halb giner Stunde nur mit giner 80-s-Belichtung im UniXS
belastet werden.

B UniXS Test-Geréat in den Polymerisationstopf stellen, so dai
das Test-Gerat fest positioniert ist.

B Am Lichttestgerat Taste ON driicken, dabei leuchtet die rote
LED.

B TUr des UniXS-Gerates sofort schiieBen und die 90 s-Time-
Taste drlicken.

B Nach Ablauf von 90 s mit der Door-Taste die Tur 6ffnen.

Grine LED = Lichtintensitat in Ordnung.

Gelbe LED Lichtintensitat befindet sich im Grenzbereich
Lampenintensitatskontrolle sollte nun
taglich durchgeftihrt werden,
neue Lampen sollten bestellt werden

Rote LED = Lichtintensitét ist nicht ausreichend,
Polymerisationsqualitat ungentigend,
Lampenwechsel sofort vornehmen.

Hinweis

Bevor ein Lampenwechsel vorgenommen wird, sollte gepriift
werden, ob kine Verunreinigung des Systems, d. h. der
Stabblitzlampen, des Reflektors, der Lampenschutzscheibe
oder des Polymerisationstopfes vorliegt.

Achtung! Taste ON des UniXS Test erst kurz vor der
90-s-Belichtung betatigen, da das UniXS Test-Gerét nach

3 min automatisch abschaltet. st zu viel Zeit verstrichen,
kann der UniXS Test Uber die Taste OFF ausgeschaltet und
danach neu gestartet werden.



Fehlermdoglichkeiten

Fehlfunktion

Ursache

Abhilfe

Polymerisation
startet nicht

- Tur vom Polymerisa-
tionsraum nicht rich-
tig geschlossen

- Filtermatte nicht rich-
tig eingeschoben

-Tur schlieBen

- Schublade der
Filtermatte bis
zum Anschlag ein-
schieben

Gerét schaltet

- TUrverriegelung nicht

- TUr richtig schlieen

Refektor zeigt. Die Stabblitzlampen sind mit 2 unterschiedli-
chen Kontaktenden ausgelegt, so daf3 sie verpolsicher einge-

baut werden kdnnen.

B Beim Wiedereinbau darauf achten, daf die unterschiedlich
breiten Stege der Isolierplatten in die passende Aussparung
am Lampenmodul gesetzt werden.

B Lampenschutzscheiben mit Rahmen auf die Isolierplatten
legen und gemeinsam festschrauben.

B Das Lampenmodul in umgekehrter Reihenfolge wieder

einbauen.

B Funktionskontrolle durchflihren (siehe Funktionsprifung)

zu frih ab, eingerastet - Gerét abkihlen

3 s langer Ton -Gerat ist Uberhitzt lassen

ertont, beide -Filterschublade - Filterschublade mit

LED blinken wurde entfernt Filtermatte wieder

-Polymerisations- einsetzen

pregramm wurde -Polymerisation
unterbrochen erneut starten

LED Control

leuchten oder
blinken wahrend
des Betriebes

- Stabblitzlampe nicht
richtig in der
Fassung arretiert

- Stabblitzlampe defekt

- Stabblitzlampe
richtig einsetzen

- StabblitzZlampe
auswechseln

Nach Einschalten
blinken LED
Time, die LED
Door leuchtet
nicht grin

- Gerat wurde wahrend
der laufenden Polyme-
risation ausgeschaltet

- Stromzufuhr wurde
wahrend der Polyme-
risation unterbrochen

-Stromzufuhr wie-
der herstellen

-Gerét wieder ein-
schalten und Poly-
merisationsvor-
gang wiederholen

Beide LED Control
leuchten und das
Gerat startet nicht

-Gerat ist Uberhitzt

-Gerdt ausschalten,
abkulhlen lassen
und erneut starten

Tar 183t sich mit | -Tgr kKlemmt -Door-Taste betati-
Door-Taste nicht gen und leicht an
offnen der rechten unte-
ren Seite der TUr
driicken
Lampenwechsel

Hinweis

Achtung heie Oberflache! Verbrennungsgefahrl

Die Stabblitziampen vor dem Wechseln abklhlen Jassen,
Die Stabblitziampen nur mit einem fusselfreien, trockenen
Tuch anfassen. Der Glaskolben darf nicht mit der bloBen
Hand bertihrt werden.
Bei Wechsel der Stabblitzlampen gleichzeitig den Reflektor
und die Lampenschutzscheibe reinigen (siehe Wartung)

B Tir des Polymerisationsraumes 6ffnen.
B Netzstecker ziehen!
B | ampenmodul mit 2 Fingern an der Griffmulde (Bilder 2 und
5) anfassen und nach vorne aus der Halterung herausziehen.
B |solierplatten und Rahmen incl. Lampenschutzscheibe mit
Schraubendreher 16sen und entfernen.
B Lampen mit dem Schraubendreher an den Fassungen
vorsichtig herauslosen (Bild 6).
B Stabblitzlampen nur mit fusselfreiem, trockenem Tuch anfassen.
B Neue Stabblitzlampen einsetzen, dabei folgendes beachten:
Das breite Metallband um das Glasrohr muB3 Ober dem jewei-
ligen Kontaktstift im Lampenmodul sitzen; Die Stabblitz-
lampen so einbauen, daB der diinne, lAngsseitige Draht zum

Wartung
Wartungs- | Wartungs- | Vorgehensweise Bemerkungen
zyklus arbeit
wochentlich| Filtermatte | Filterschublade Netzstecker
reinigen an der Frontseite ziehen!
des Gerates
herausziehen und
Filtermatte mit
Druckluft reinigen
ggdf. erneuern.
wdchentlich | Lampen- | Beschreibung unter | siehe
intensitats- | Abschnitt Lampen- | Gebrauchs-
kontrolle | intensitatskontrolle | anweisung
mit UniXS Test. UniXS Test
wochentlich| Lampen- | Rahmen 16sen und | siehe Lampen-
schutz- entfernen wechsel und
scheibe Reinigung
reinigen
wochentlich| polymeri- | Tr 6ffnen und den | Netzstecker
sations- Polymerisations- ziehen!
topf topf herausnehmen.
reinigen Reinigung erfolgt Polymerisations-
mit herkdmmlichen | topf nur trocken
Reinigungsmittein | in den Polymeri-
oder im Ultraschall- | sationsraum
bad. stellen
monatliich | Stabblitz- | TUr des Polymeri- | Netzstecker
lampen-/ sationsraumes ziehen!
Reflektor- | 6ffnen, Lampen-
kontrolle | modul heraus- HeiBe Stabblitz-
Ziehen. lampen ab-
Stabblitzlampen mit | kiihlen lassen!
einem Tuch heraus-
nehmen und Re- | Nur mit fussel-
flektor abwischen | freien, trockenen
und Stabblitzlam- | Tiichern ab-
pen wieder einset- | wischen.
zen (siehe
Lampenwechsel).




Reinigung Gehause

Das Gehause der UniXS besteht aus lackiertem Aluminium und
darf nur mit einem weichen, sauberen Tuch unter Verwendung
eines milden Reinigungsmittels gereinigt werden.

Reinigung Lampenschutzscheibe

Lampenschutzscheibe mit handelstiblichen Glasreinigungs-
mitteln von beiden Seiten sdubern. Nur in trockenem Zustand,
ohne Schlieren oder anderen Verunreinigungen wieder einsetzen
(siehe Lampenwechsel).

Haftungsausschluf3

Fur andere, von der Gebrauchsanweisung abweichende Ver-
wendung sowie bei eigenmachtigen Veranderungen wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung Gbernommen. Reparaturen
durfen ausschlieBlich durch den Hersteller bzw. hierzu bemach-
tigten Fachhandler, unter Verwendung von Originalteilen und
unter Beachtung der fur elektronische Geréte geltenden Sicher-
heitsvorkehrungen vorgenommen werden.

Hinweis

. Die Gebrauchsanweisung an gut sichtbarer Stelle in Nahe
des Gerates anbringen.

Technische Daten
Leistungsaufnahme 270 W
Blitzfrequenz 20 Hz
Nennfrequenz 50...60 Hz
Nennspannung/Netzsicherungen | 240V ~ T3,15A
230V ~ T3,15A
115V ~ T4 A
100V ~ T4 A
MaBe Breite ca. 180 mm
Hoéhe ca, 220 mm
Tiefe ca. 350 mm
Gewicht ca. 8,5 kg
SchutzmaBnahme Schutzklasse |
Erklarung der Symbole @ Verbrennungsgefahr durch heifle
Oberflache der Lampen
Netz ein/
I Netzschalterstellung ein
Netz aus/
@) Netzschalterstellung aus
Gerate-/Serien-Nummer 23

Technische Anderungen vorbehalten!

Konformitatsbescheinigung

Das Lichtpolymerisationsgerat UniXS entspricht folgenden
Bestimmungen:

- EG Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG mit ihren Anderungen
- EG Richtlinie Uber Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
89/336/EWG mit ihren Anderungen

115 V Version: - UL 3101-1 CSA 22.2 No. 1010-1

Umgebungsbedingungen

Temperaturbereich: +5...+40°C

max. relative Luftfeuchte: 80 % bei Temperatur bis 31 °C,
linear abnehmend bis zu 50 %
relative Luftfeuchte bei 40 °C
max. 3000 m NN

+ 10 % vom Nennwert

Hohe:
Nennspannung;

Liefereinheiten

W Basiseinheit
- Gerat incl. NetzanschluBleitung
- Lampenmodul mit Lampenschutzscheibe
- Polymerisationstopf
- Objekthalter
- Schraubendreher
- UniXS Test

B Zubehor
B Einzelpackungen
- Polymerisationstopf
- Objekthalter
- UniXS Test
- Rahmen incl. Lampenschutzscheibe

® = eingetragenes Warenzeichen der Heraeus Kulzer GmbH Wehrheim/Ts.



Gebrauchsanweisung UnixS®

Kulzar:

<« Polymerisationstopf incl. Objektablage

<« Polymerization container with specimen clamp

« Récipient de polymérisation avec porte-objet

<« Recipiente di polimerizzazione con portalavori

<« Deposito de polimerizacion con porta objetos

« Polymerisatiepan met objectklem

<« Polymeriseringskarl inkl. objekthéllare

<« Polymerisationskar inki. objektholder

<« Cuba com ¢ prendedor magnético

<« Polymerointiastia ja alusta toille

<« KaAdot tonobenong twy npog
MTOAUPEPIOPO EPYACIMY HE CUYKPATNTAPA

UnixS Test »

« Griffmulde

<« Finger grip

<« Poignée concave
« Incavo

<« Hendidura del asa
<« Handgreep

« Handgrepp Lampenschutzscheibe B>

« Grebsfordybning Glass shield »

<« Crificio do modulo Vitre de protection »
da lampada de la lampe

« Kasikahva Vetro di protezione »

<« AgpBr) mAawsiou
AUX VIOV Disco protector de la lampara P
Veiligheidsglaasje »
Lampskyddsskiva P
Lampebeskyttelsesrude »
Filtro da lampada »
Lampun suojalevy »
FudAivo npootateutikd KdAupa b

< Filterschublade
« Filter module
<« Tiroir du filtre
« Telaio portafiltro
<« Cajon de filtro
<« Filtermathouder
« Filterlada
« Filterskuffe
<« Modulo do filtro Stabblitziampen »
<« Suodatin Bar flash lamps »
« Mhaiolo pe Lampes flash »
PIATPO Lampada stroboscopica P
Focos estroboscopicos »
Stroboscooplampen »
Stavblixtlampor »
Stavblitziamper »
Lampada stroboscopica »
Sauvasalamavalolamppu P
STPOROOCKOIMIKES Auxvieg P>
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