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Verfahrens-/Gebrauchsanweisung Siloc

Das Siloc Verbundsystem ist ein Verfahren zur Herstellung eines
chemisch-mikromechanischen Verbundes zwischen Verblend-
werkstoffen wie Artglass” oder Dentacolor®, Prothesenbasis-
werkstoffen und Dental-Legierungen.

Anwendungsgebiete

Das Siloc-Verbundsystem kann flr folgende prothetische zahn-
technische Arbeiten angewendet werden:

Festsitzender Zahnersatz

B Kronen und Bricken

B Klebebrlcken

W Inlays, Onlays

B Implantatarbeiten - Suprakonstruktionen

Herausnehmbarer Zahnersatz
B Konus- und Teleskopkronen
B Geschiebearbeiten

B ModellguBprothesen

Konstruktive Merkmale

Das Siloc Verfahren wurde zur Beschichtung von Legierungs-
oberflachen in der Zahnheilkunde entwickelt. Die zur Aktivierung
der Verbundschichten notwendige Temperatur wird durch indi-
rekte Strahlungswarme im Aktivierungsraum des Siloc-Gerates
erreicht. Ein Temperaturfiihler erfaft die Temperatur im Aktivie-
rungsraum und ubertragt sie auf ein Regelsystem.

Ein integrierter Lifter verhindert die Uberhitzung des Kunststoff-
gehduses und sichert die Funktion des Siloc-Gerates auch bei
permanentem Gebrauch und erhdhter Umgebungstemperatur.
Zwischen Aktivierungsraum und Aktivierungsraumverkleidung
befindet sich eine Isolierung und zwischen Aktivierungsraumver-
kleidung und Rahmen ein isolierflansch.

Das Gehause des Siloc-Gerates besteht aus Makrolon (PC) 6557.
Das Material entspricht der US-Sicherheitsnorm MVSS 302,
Brandklasse V-2 nach UL 94, und den FKT-Richtlinien. Es ist
selbstverldschend und UV-besténdig.

Hinweis

Vor Inbetriebnahme unbedingt die Verfahrens- und Gebrauchs-
anweisung lesen!

Installation

Das Gerat darf nur in R&umen mit ausreichender Be- und Ent-
Itftung aufgestellt werden. Es muB frei stehen, damit eine gute
Luftzirkulation méglich ist. in der Nahe durfen keine brennbaren
Stoffe gelagert werden. Vor dem NetzanschluB prifen, ob die
Netzspannung mit der auf dem Typenschild geforderten Uberein-
stimmt.

Inbetriebnahme

Durch Betatigen des Netzschalters, (griine Leuchtwippe), wird
das Gerét in Betrieb genommen. Die Aufheizzeit bis zur festein-
gestellten Bereitschaftstemperatur im Aktivierungsraum betrégt
etwa 10 min. Wahrend dieser Zeit leuchtet die gelbe Leuchtdiode
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LED permanent. Sie signalisiert den Aufheizvorgang.

Nach Erreichen der festeingestellten Temperatur im Aktivierungs-

raum des Siloc-Gerates zeigt die grine LED die Betriebsbereit-

schaft an.

Durch langeres Offnen des Aktivierungsraumes fallt die Tempe-

ratur. Die Nachregelung der Heizung auf die Solitemperatur wird
durch die gelbe LED angezeigt.

Hinweis

Das Gerét sollte nur bei langeren Arbeitsunterbrechungen aus-
geschaltet werden,

Programmwahl

Fur die Aktivierung der Siloc-Verbundschicht auf allen géngigen
Dental-Legierungen wird der Programmwahlschalter auf Pro-
gramm 2 eingestellt.

Hinweis

Die beiden anderen Programme (143) finden fur die Siloc -
Aktivierung keine Anwendung.

Hinweise zur Gerlstgestaltung (siehe Grafiken Seite 48)

Bei Dental-Legierungen unbedingt das Indikationsspektrum der
Hersteller beachten.

Die Mindestschichtstarke des Metallgerlistes an der Verblendflache
betragt 0,3 - 0,5 mm (siehe Herstellerangaben). Bei weichen
Legierungen sind vor allem zervikal aus Stabilitatsgrinden hdhere
Mindestschichtstarken > 0,5 mm erforderlich. Die Wiedergabe des
Zahnes in Metall erfolgt in verkleinerter Form. Bei unglinstigen
Praparationen die fehlende Zahnsubstanz durch die GerUst-
gestaltung so ausgleichen, das Artglass in einer gleichmaBigen
Schichtstarke aufgetragen werden kann (Hockerunterstitzung).
Bei Voliverblendungen mit Artglass wird eine Mindestschichtstarke
von 1,0 - 1,5 mm sowoh! okklusal als auch inzisal benétigt.
Scharfe Kanten und stark untersichgehende Bereiche (ausgenom-
men Retentionshilfen) sind bei der Gerlistgestaltung zu vermeiden.
Die Verblendflache ist entsprechend der Zahnform von den
approximalen Seiten her gewdlbt zu gestalten. Der Querschnitt der
approximalen Verbindungsstellen muB eine verwindungssteife
Stabilitat besitzen. Bei reduzierten Gerlstkonstruktionen ist darauf
zu achten, daB Artglass funktionsgerecht abgestuitzt wird. Vor der
Verblendung mit Artglass die reduzierten GerUstbereiche mit
Artglass basic auffillen. Zur optimalen Pflege und Reinigung die
Geristgestaltung nach pardontalen Gesichtspunkten vornehmen.
Nur Retentionsperlen verwenden, die einen Durchmesser von

0,6 mm oder mehr haben und ausreichend untersichgehende
Stellen aufweisen.

Legierungen:

Bei kupferfreien Gold-GuB-Legierungen entsteht eine Verbund-
festigkeit, die etwa 20 % niedriger liegt als bei anderen Gold-
GuB-Legierungen.



Verfahrensschritte

W Sandstrahlen

Die zu beschichtenden Legierungsoberflachen werden mit Strahi-
sand (110 pm - 250 pm Aluminiumoxid ALO,, guter Qualitat)
abgestrahlt. Es ist ausschlieBllich Einwegstrahlsand zu benutzen,
d.h. der Strahlsand darf nicht in Umlauf verwendet werden.

Das Sandstrahlgerat muB mit einem Betriebsdruck von minde-
stens 3 bar an der Dusendffnung am Strahlgriffel arbeiten und
far den Strahlproze3 von 110 pm - 250 um (ALO, } geeignet
sein.

Hinweis

Das Objekt wahrend des Sandstrahlvorganges mit einem ge-
eigneten Instrument (Kulzer grip) halten. Ein sorgféitiger Sand-
strahlprozeB reinigt und akiiviert die Legierungsoberflache und
ist Voraussetzung fiir einen guten Haftverbund zwischen Legie-
rung und Verblendwerkstoff, Die Aufrauhung fihrt zu einer Ver-
grdéBerung der wirksamen Oberflache und schafft mikrofeine
Unterschnitte und Retentionen.

Zur Vermeidung einer organischen Verschmutzung auf der Le-
gierungsoberftache durch Schlauchabrieb der Aluminiumoxid-
Partikel im Sandstrahlgerat ist auf eine empfohlene Schlauch-
verbindungen aus Hartplastik im Sandstrahlgerat zu achten. Zur
Sicherstellung des benétigten Strahldruckes sind die Diisen der
Sandstrahlgriffel regelmaBig zu Uberprifen, ob diese nicht im
Durchmesser vergrdBert sind. Durch die VergroBerung der Disen-
&ffnung entsteht ein Druckabfall, der zu einer unzureichenden
Beschleunigung des Sandes fihrt und damit zu einer verringer-
ten Aufrauhung und Reinigung der Legierungsoberfléche flihren
kann, was den Verbund schwacht.

B Reinigen

Die sandgestrahlten Legierungsoberflachen mit wasser- und 6l-
freier Luft (2 - 4 bar Druck) reinigen. Der Abstand zwischen der
Gerustoberflache und Austrittséffnung der Duse sollte 3 - 5 cm
betragen.

Hinweis

Entstehen wahrend des Reinigens mit Luft feuchtglénzende
Stellen auf der Legierungsoberflache, befindet sich Flussigkeit
in der Druckluftanlage. Zur Entfernung dieser Verunreinigung
muB die gesamte Arbeit nochmals gesandstrahlt werden, Die
Druckluftaniage (z.B. OI- bzw. Wasserabscheider) kontrollieren,
um sicher zustellen, daB die Luft wasser- und &lfrei ist.

W Auftrag Siloc pre

Siloc pre (gekennzeichnet durch weiBe VerschluBkappe und Etikett)
in die saubere Vorlageschale vorlegen und mit dem weien Ein-
wegpinsel gleichméBig, ohne Pfltzenbildung auf die Legierungs-
oberflache auftragen. Durch das rauhe Profil verteilt sich Siloc
pre sofort. Nach dem Antrocknen von Siloc pre (ca. 2 min) wird
die zahntechnische Arbeit auf dem Siloc tray positioniert.

M Positionierung der prothetischen Arbeit im Siloc-Gerat

Alle prothetischen Arbeiten (bis zu ca. 16 Verblendeinheiten)
werden auf dem Siloc tray positioniert.

Die Positionierung erfolgt auBerhalb des Aktivierungsraumes.

FUr die Positionierung von Einzelkronen sind zwingend die mit-
gelieferten Positionierstifie zu verwenden. GroBere Arbeiten wer-
den auf die Zervikalrdnder, nicht auf die Schneidekanten gelegt.
Nach Positionierung wird der Siloc tray mit den zahntechnischen
Arbeiten mit Hilfe einer Pinzette in den Aktivierungsraum gestellt.

Hinweis

Arbeiten nur auf dem Siloc tray positionieren - nicht direkt auf
die Bodenplatte legen. Nur die mitgelieferten Siloc trays (Spezial-
keramiktréger) und die Positionierstifte (spezielle, nicht oxydie-
rende Legierung) verwenden. Durch die Verwendung von ande-
ren Keramiktrédgern oder Positionierstiften wird das Aktivie-
rungsverhalten verandert und der Haftverbund beeintréchtigt.

W Aktivierung

Nach Ptazierung des Siloc trays und SchlieBen des Aktivierungs-
raumes Start-Taste driicken. Um den Temperaturabfall im
Aktivierungsraum gering zu halten, solite die Offnungszeit der
Klappe kurz sein. Ist die Klappe zu lange geéffnet, erlischt die
grne LED.

Zur erneuten Aufheizung des Aktivierungsraumes auf Solltempe-
ratur, den Siloc tray aus dem Aktivierungsraum nehmen und Klap-
pe schlieBen. Erst nach erreichen der Temperatur und Wieder-
aufleuchten der grinen LED, Positionierung erneut vornehmen
und das Aktivierungsprogramm starten, da nur so die notwendige
Aktivierungstemperatur erreicht wird. Die rote LED (Program
control) zeigt das laufende Programm an.

Nach Ablauf des Aktivierungsvorganges ertont ein Signal.
Wahrend dieser Zeit muB3 die Arbeit aus dem Aktivierungsraum
genommen werden. Nach Offnen der Klappe schaltet der Sig-
nalton automatisch ab.

B Programmwahl

Fur die Aktivierung der Siloc Verbundschicht wird bei allen gan-
gigen Dental Legierungen der Programm-Wahlschalter auf
Programm 2 eingestelit.

!
Hinweis

Wird die Arbeit nicht rechtzeitig entnommen, verstummt das
Signal und die rote LED (Program control) zeigt durch Blinken
an, daB die Entnahmezeit Gberschritten ist.

In diesem Fall muB die Gerlstkonditionierung, beginnend mit
dem SandstrahlprozeB, wiederholt werden. Mit der Reset-Taste
wird die blinkende LED wieder auf Normalfunktion geschaltet.
Nach Entnahme der Objekte ist die Verbundschicht an einer
leichten Verfarbung erkennbar.

B Abk(hlung

Die zahntechnische Arbeit zur AbkUhlung mit dem Siloc tray auf
die Ablageschublade legen. Die Abkuhlung auf Raumtemperatur
betragt je nach Legierungstyp bis zu 4 min.



W Auftrag Siloc bond

Siloc bond (gekennzeichnet durch rote VerschluBkappe und
Etikett) in die saubere Vorlageschale vorlegen. Mit dem roten
Einwegpinsel Siloc bond gleichmaBig ohne Pflutzenbildung auf
die aktivierte Siloc pre Schicht auftragen und anschlieBend

5 min an der Luft trocknen lassen.

Hinweis

Bei Aufbringen von Siloc bond auf eine zu heiBe Gertistober-
flache muf3 der gesamte Aktivierungsvorgang, beginnend mit
dem SandstrahlprozeB, wiederholt werden.

Bei Auftrag der Lésungen (Siloc pre/Siloc bond) ist darauf zu
achten, daf3 jede Komponente mit einem sauberen, eigens
farblich gekennzeichneten Einwegpinsel aufgetragen wird.
Uberschiissige Lésungen nicht in die Flasche zurlickfilllen. Die
Flaschen nach Gebrauch sofort wieder verschlieBen. Die
Vorlageschalen far Siloc pre und Siloc bond miissen nach
Gebrauch sorgféltig gereinigt werden. Die Lésungen dirfen nur
in saubere Vorlageschalen gegeben werden. Die Sauberung
kann durch sorgféltiges Auswischen mit Papiertichern erfolgen.
Vorgelegte Ldsungen sind nur bis zu ca. 6 min verwendbar. Die
aktivierte Verbundschicht ist l&ngere Zeit, ca. 30 min, aktiv.
Durch Kontamination der behandelten Flachen (Finger) wird die
Anbindung der Folgeschichten beeintrachtigt. Die Verarbeitung
sollte daher vom Sandstrahlproze bis zum anschlieRenden
Opakerauftrag kontinuierlich durchgefiihrt werden. Zum Schutz
bzw. zur besseren Anbindung an die Verbundschicht bei
Klebebricken die konditionierten Flachen mit einer dinnen
Opakerschicht tiberziehen.

W Auftrag Dentacolor Opaker

Der Dentacolor Opaker wird in einer dinnen Konsistenz
(Volumenverhaltnis Pulver : Fllssigkeit 1:1) angerthrt. Um eine
homogene Verteilung der Pigmente zu erreichen, mu3 minde-
stens 30 s lang gemischt werden. Der Opaker wird mit einem
Pinsel diinn aufgetragen. Durch einen zweiten bzw. dritten
Auftrag entsteht eine farblich abdeckende Schicht. Jede Schicht
jeweils 90 s im Dentacolor XS, 90 s im UniXS® oder BLZ 15 im
Unilux® AC polymerisieren.

W Auftrag Artglass opaque

Der Einkomponenten-Opaker wird auf einem Anmischblock vor-
gelegt und durchgerthrt. Mit dem festen Kurzhaarpinsel
Artglass opaque auf das MetallgerGst gleichmaBig dinn (nicht
deckend) auftragen. Die erste Schicht Artglass opaque dabei in
das rauhe Oberflachenprofil der Legierung einmassieren.

Nach der Polymerisation der ersten Schicht wird eine zweite,
ggf. dritte Opakerschicht aufgetragen, bis das Metallgertst farb-
lich volistandig abgedeckt ist. Jede Schicht darf nicht dicker als
75 um sein und muB einzeln polymerisiert werden.

Die Polymerisation von jeweils erfoigt 90 s im UniXS oder 90 s
im Dentacolor XS - Geréat.

Hinweis

UnsachgemaBes Anrlinren oder Auftragen des Opakers geféhr-
det die Verbundeigenschaften (siehe Verarbeitungshinweise
Dentacolor bzw. Artglass).
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Aufbewahrungshinweise

Gedffnete Siloc bond- und Siloc pre-Gebinde haben eine Halt-
barkeit von max. 6 Monaten. Im Originalgebinde betragt die Hait-
barkeit zwei Jahre bei einer Temperatur von 8 °C. Nach Ablauf
des Verfalldatums solite das Material nicht mehr verwendet wer-
den. Die Losungen in der Vorlageschale sind nur ca. 5 min nach
Vorlegen zu verwenden. Flaschen nach Gebrauch stets dicht
verschlieBen und fir Kinder unzugénglich aufbewahren. Direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

Gefahrenhinweise

Leicht entzindlich. Behalter an einem kihlen, gut geltifteten Ort
aufbewahren. Dampf nicht einatmen.

Bei Berlihrung mit den Augen sofort mit viel Wasser abwa-
schen, Mafinahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen.,

Reinigung und Wartung

Vor der Reinigung Netzstecker ziehen!

Das Gehause besteht aus Makrolonteilen, die nur mit einem feuchten
Tuch und einem milden Reinigungsmitte! gereinigt werden dlrfen.,
Darauf achten, daB keine Feuchtigkeit in das Gehause gelangt.
Achtung, den Aktivierungsraum nur im kalten Zustand reinigen!
Bodenplatte im Aktivierungsraum mit milden Stahl-Politurmitteln
reinigen und polieren.

Wachsreste und andere organische Verschmutzungen im Akti-
vierungsraum vermeiden. Pyrolysedampfe beeintrachtigen die
Aktivierung der behandelten Oberflache.

Technische Daten

Leistungsaufnahme 375 W
Nennspannungen/ 100V ~ 50 -60Hz T 5A
Frequenz/Sicherung 120V ~ 50 - 60 Hz T 5A

127V ~ 50 - 60 Hz T 5A
2830V ~50-60HzT 2,5A
240V ~50-60HzT25A

Schutzart DIN 40050

IP 20

Thermische Sicherheit

| Klasse 1

Arbeitstemperatur

250 - 370°C

Das Gerat entspricht den Anforderungen der DIN 12880.
Bei sachgemaBem Gebrauch treten keine gesundheits-
schédlichen Gase und Dampfe auf.

SchutzmaBnahmen Klasse 1

Schutzziel Schutz des Warmeschrankes

Schutzumfang Im Fehlerfall geht vom Wérme-
schrank keine Gefahr aus

Sicherheitseinrichtung Temperatursicherungen

nach Abschnitt 5.5

SicherheitsmaBnahmen besondere SicherheitsmaBnahmen
in Abhangigkeit vom
Verwendungszweck

MaBe Breite ca. 340 mm
Hohe ca. 300 mm
Tiefe ca. 350 mm

Gewicht ca. 10 kg

Technische Anderungen vorbehalten!



Haftungsausschluf

Fur andere, von der Gebrauchsanweisung abweichende Ver-
wendung sowie bei eigenmachtigen Veranderungen wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tbernommen. Die festein-
gestellte Bereitschaftstemperatur darf nicht verandert werden.
Reparaturen dirfen ausschlieBlich durch den Hersteller bzw. hier-
zu erméchtigten Fachhandlern unter Verwendung von Original-
teilen vorgenommen werden. Mit Erscheinen dieser Gebrauchs-
anweisung werden alle vorhergehenden Versionen ungiltig.

Konformitatsbescheinigung

Das Siloc-Gerat entspricht folgenden Bestimmungen und ihren
jeweiligen Anderungen:
B EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG
B EG-Richtlinie Uber elektromagnetische Vertraglichkeit
(EMV) 89/336/EWG

Hinweis

Verfahrens- und Gebrauchsanweisung an gut sichtbarer Stelle
in Nahe des Gerates anbringen!

Liefereinheiten

Basiseinheit

B Gerat inkl. NetzanschluBschnur und Workset

B 4 ml net Siloc pre inkl. 50 Pinselsatze, weil3, Kurzhaar, gerade
H 4 ml net Siloc bond inkl. 50 Pinselsatze, rot, Kurzhaar, gerade
| 1 Vorlageschale (2 Mulden)

B 2 Pinselhalter, schwarz, gerade

B 1 Pinzette

| 1 Kulzer grip

W 1 Siloc tray + Positionierstifte

Zubehdr

Sets
B 5 Pinselhalter

Einzelpackungen
| 4 ml net Siloc pre inkl. 50 Pinseleinsétze, weil3, Kurzhaar gerade

B 4 ml net Siloc bond inkl. 50 Pinseleinsétze, rot, Kurzhaar, gerade
| 1 Pinzette

m 1 Kulzer grip

| 1 Siloc tray + Positionierstifte

® = eingetragenes Warenzeichen der Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts.



Method and User Instruction Siloc

The Siloc Bonding System is a method to achieve a chemical -
micromechanical bond between veneering materials such as
Artglass® and Dentacolor?, or denture base materials and dental
alloys.

Applications

The Siloc Bonding System is recommended for use with the fol-
lowing restorations:

Fixed restorations

B Crowns and bridges

B Maryland and infay bridges

B Inlays and Onlays

B Implant supported restorations

Removable restorations

B Conus and telescope crowns

B Attachment retained restorations
B Partial dentures

B Metal supported full dentures

Design Features

The Siloc Method was developed to apply a coating onto dental
alloys for bond enhancement. The temperature needed to
activate the bond coating is generated by indirect heat radiation
in the activation chamber of the Siloc unit. A sensor transmits
the temperature in the activation chamber as a signal to the
electronic control system.

Integrated in the plastic housing is a cooling fan, which avoids
overheating of the Siloc unit, even when used in a non-stop
mode at high ambient temperatures. There is a heat isolation
between the activation chamber and the housing and an isolat-
ing flange connects the activation chamber to the unit’s frame.
The outer housing of the Siloc unit is made from Makrolon (PC)
6557. This material complies with the US safety standard MVSS
302, class V-2 of UL 94 and the FKT regulations. It is self-extin-
guishing and UV resistant.

Advice

Read the manual first before using the equipment!

Installation

The unit must only be used in rooms with sufficient air ventilati-
on. It must be placed free standing allowing cooling air to circu-
late. Do not store flammable goods next to the unit. Before
connecting the power plug, check the voltage indicated on the
ID tag to comply with your supply voltage.

Turn-on

By activating the green main switch, the unit is turned on. The
heat-up time is approximately 10 minutes, during which the
yellow [LED is permanently on, signaling the unit is in “heat-up”
mode,

Once the work temperature has been established in the activa-
tion chamber, the green [LED comes on signaling the “ready”
mode. The yellow LED now signals when the heating system is
on to maintain the work temperature.

Advice

Switch off the unit only for longer work interruptions or over-
night.

Program Selection

Use position 2 of the program dial for all common dental alloys.
The program settings 1 and 3 are not used for the Siloc activa-
tion.

Correct Framework Design (see graphics page 48)

Always refer to the application chart of the alloy manufacturer.
The minimal wall thickness of metal copings is 0.3 - 0.5 mm
(see also alloy manufacturer’s instructions). When using soft
alioys the walls around the cervical margins must be thicker
0.5 mm to ensure sufficient strength.

The metal framework must follow the contours of the tooth in a
reduced scale. Depending on the prep design, always replace
missing tooth structure with the framework, so that the Artglass
veneer can be applied in a uniform layer thickness (cusp sup-
port). When total coverage Artglass veneering is applied, make
sure the minimal veneer thickness on posterior occlusions
and anterior incisal edges is 1.0 - 1.5 mm!

Avoid sharp edges and undercuts (exclusive Retention support)
on the frameworks. The interproximal surfaces must follow the
bow of the tooth shape. Multi-unit bridge frameworks must
have strong and non-flexing interproximal connections. Metal
reduced pontics must support the Artglass veneer effectively.
Fill-in metal reduced areas with Artglass basic. To maintain
optimal intraoral maintenance and cleaning, consider perio-
dontic function when designing the framework.

When using retention beads, do no go below the diameter of 0.6 mm.

Alloys

The bond strength on’copper—free gold alloys is about 20 %
lower than all other gold alloys.

Step by Step Procedure

M Sandblasting

The veneering surfaces must be blasted with clean, white ALO,
of 110 - 250 micron,

Never reuse the sand! The sandblaster has to be set at a mini-
mal air pressure of 3 bar (42 psi) and the nozzle must be desi-
gned to handle the above mentioned grain size.



Advice

Hold the framework during the sandblasting with Kulzer grip
or another suitable instrument. A carefully sandblasted alloy
surface is an absolute necessary prerequisite for a strong
bond, as the metal surface is cleaned and activated. The metal
roughening results in a significant increase of active bonding
surface and microfine retentions and undercuts are created.

it Is important to use hoses with the sandblaster that do not
get abraded by the sand particles, leaving a contamination
layer on the metal surface; always use original replacement
hoses made from hard, abrasion resistant plastic material.
Check the nozzle regularly for wear and diameter enlargement.
A worn nozzle will cause an air pressure drop, which will re-
duce the acceleration of the sand particles. Consequently, the
roughening effect on the alloy surface is reduced, which wea-
kens the bond.

H Cleaning

The sandblasted surfaces are cleaned only by blowing water
and oil free pressured air onto them (30 - 40 psi). Hold the air
nozzle about 1 - 2 inches away from the framework.

Advice

If wet-shiny areas develop on the alloy surface during air clea-
ning, the air contains moisture and cannot be used for clean-
ing. In case of contamination of the surface, the entire frame-
work has to be sandblasted all over again. Check the oil and

water filters of the pressurized air system regularly to maintain
absolutely clean and dry air,

B Application of Siloc pre

Some Siloc pre (white bottle cap and label) is placed in a clean
dish; with the white disposable brush, Siloc pre is applied onto
the surface as a uniform coating, avoiding puddles and liquid
agglomerations.

Siloc pre will wet the rough, sandblasted alloy surface quick
and easy. Let air dry (approximately 2 minutes) and place the
framework on the Siloc tray.

W Positioning in the Siloc unit

Place all frameworks {(up to 16 units) on the Siloc tray.

Position the units outside of the activation chamber. For single
crowns and small bridges the use of the positioning pins. Place
the units on the cervical margins, not the incisal edges or
occlusial tables. By use of the big tweezers, place the Siloc tray
in the activation chamber.

Advice

Do not place frameworks directly in the activation chamber,
always use the Siloc tray. Use only the original Siloc tray and
positioning pins which come with the unit. Do not use other
ceramic supports or pins, as the activation procedure will be
impaired and as a result the bond fails.

H Activation

Place Siloc tray in activation chamber, close the door and press
"Start” key. Do not keep the door open longer than necessary
to place the Siloc tray. If the door is kept open too long, the
temperature will drop and the green LED will go off.

In this case, take Siloc tray out of the chamber, close door and
let unit heat up again to work temperature. When green LED
comes on, place Siloc tray in chamber, close door and start the
activation program. The red LED (Program control) indicates
the activation program is in process.

After completing the activation, an audio signal comes on. The
work pieces have to be removed from the chamber during the
time the audio signal is on. When opening the door, the audio
signal goes off automaticalily.

Advice

If the workpieces are not removed during the time the audia
signal is on, the signal will go off and the red LED {program
control) starts flashing, This indicates that the activation pro-
gram was overextended and the process has 1o be repeated
all over again, starting with sandblasting. The "Reset” key can
be used to switch the unit back to normal function and the
flashing LED will go off.

The correct activation can be recognized by a slight discolo-
rization of the metal surface,

B Program Selection
The program selector is generally set on program 2 for all
common dental alloys.

B Cool Down
Place the framework on the pull-out cooling platform and let
cool down to foom temperature (approximately 4 minutes).

W Application of Siloc bond

Place some Siloc bond (red bottle cap and red label) in a clean
dish and apply a uniform layer with the red disposable brush.
Avoid puddles and liquid agglomerations; let air dry for 5 minu-
tes.



Advice

If Siloc bond is applied on a hot framework, the bond mecha-
nism is destroyed and the procedure has to be repeated all
over again, starting with sandblasting. Use only the clean, color
coded disposable brushes for the application of Siloc pre and
Siloc bond.

Once placed in a dish, the liquids must be used within & minu-
tes. Never return liquids from dish, back into the bottles!
Immediately after use, close caps of bottles tightly. Use only
clean dishes; wipe dishes clean after each use with a paper
tissue.

After completion of the activation, the bond surface remains
active for approximately 30 minutes.,

Never contaminate the surface (finger prints) after sandblasting
until the first opaguer layer is placed. Contamination of any
kind will act like a separator and causes bond failures. It is,
therefore, important to handle the cases in a continuous, unin-
terrupted procedure, starting with sandblasting all the way to
the first opaquer layer.

“The luting surfaces of Maryland bridges must be covered with
a thin opaquer layer to seal and protect the Siloc layers,

B Application of Dentacolor Opagquer

Mix powder and liguid 1:1 to a thin consistency. Stir for 30
seconds minimum to achieve a homogeneous distribution of
the pigments. Apply a thin coating with a brush and light cure
for 90 seconds in the Dentacolor XS or UniXS unit, or BLZ 15 in
the Unilux AC. By applying a second and third thin layer and
curing each layer separately, a complete masking of the metal
surface can be achieved.

H Application of Artglass Opaque

Place some of the one-component opaguer on the mixing pad,
stir it and apply a very thin layer with a short bristle brush. Dab
the opagquer into the rough alloy surface; the first layer must not
mask the metal yet.

Light cure for 90 seconds (UniXS or Dentacolor XS) and apply a
second and, if necessary, a third very thin layer and light cure
each layer separately. Each layer should not exceed 75 mic-
rons in thickness.

Advice

If the opaquer is not mixed (Dentacolor) and applied properly in
very thin layers, the bond is severely impaired! (See user in-
structions of opaquer for Dentacolor and Artglass too).

Storage Advice

After opening the Siloc pre and bond bottles the first time, they
have a shelf life of 6 months. Unopened bottles should be stored
in the refrigerator and the shelf life is 2 years. Do not use the
materials beyond the expiration date. Once placed in a dish, the
liguids must be used within 5 minutes! Always put the caps
back on to the bottles immediately after use and tighten firmly.
Store away from children’s reach. Do not expose to direct sun-
light.

N

Safety Advice

Flammable liquids! Keep containers in a cool and well ventila-
ted place. Do not inhale the fumes! After eye contact, rinse
immediately with a large amount of water. Apply antielectrosta-
tic charge measures.

Cleaning and Maintenance

Always disconnect the power plug prior cleaning!

The housing is made of polycarbonate and may be cleaned
with a moist cloth and a mild cleaning detergent. Make sure
water will not get inside

Attention: Only clean the activation chamber with a mild steel
polish; always keep clean and shiny

Never allow wax on any other organic materials into the activa-
tion chamber. The pyrolytic fumes will form a deposit on the
bonding surfaces and function as a separation medium.

Technical data

Connected load

375 W

Operating voltage
(Cycles/Fuses)

100V ~ 50 -60 Hz T 5A
120V ~ 50 - 60 Hz T 5A
127V ~ 50 -60Hz T 5A
230V ~50-60HzT25A
240V ~50-60HzT25A

Protection DIN 40050

IP 20

Thermical protection Class 1
Nominal temperature 250 - 370°C

The equipment is built in accordance with DIN 12880 stan-
dards. If handled in accordance with instructions, health
endangering fumes or gases will not be generated.

Safety rating

Class 1

Purpose

Protection of heat chamber

Extent of protection

In case of malfunction, heat cabinet
will not cause danger

Safety provisioné
according with
paragraph 5.5:

Temperature fuses

Safety measures

Special safety measures in relation
to intended use

Dimensions Width approx. 340 mm
Height approx. 300 mm
Depth approx. 350 mm
Weight approx. 10 kg

Technical data are subject to change

Liability limitations

The manufacturer is not responsible for other uses the equip-
ment than listed in these instructions; unauthorized changes
and tampering with the unit is dangerous and is not covered by
the manufacturers warranty and liability. Repairs must only be
performed by the manufacturer or authorized service stations
by use of original Kulzer repair parts.




Regulatory compliance

The Siloc unit complies with the following safety regulations:
B EC Regulation for low voltage appliances 73/23/EWG
B EC Regulation 89/336/EWG for electro-magnetic compliance

Advice

Keep method and user instruction at an exposed place close
the unit!

Delivery units

Base unit

B Unit incl. Power cord and Workset

B 4 ml net Siloc pre incl. 50 disposable brush tips, white short
bristles

H 4 ml net Siloc bond incl. 50 disposable brush tips, red short
bristles

B 1 double dish

B 2 brush holders

M 1 tweezer

W 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray with pins

Accessories

Sets
H 5 brush holders

Single packages

B 4 ml net Siloc pre incl. 50 disposable brush tips, white short
bristles

H 4 mi net Siloc bond incl. 50 disposable brush tips, red short
bristles

W 1 tweezer

W 1 Kulzer grip

H 1 Siloc tray with pins

® = registered trademark of Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts.
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Mode d’emploi

Le systeme de liaison Siloc est un procédé desting a la réalisation
d’une liaison chimique-micromécanique entre les matériaux de
revétement tels que Artglass® ou Dentacolor®, les matériaux de
base pour prothéses et les alliages dentaires.

Secteurs d’application

Le systéme de liaison Siloc a été mis au point pour réaliser les
travaux prothétiques suivants:

Protheses fixes

B Couronnes et bridges

M Bridges coliés

H Inlays, onlays

B Travaux d'implants - supraconstructions

Prothéses mobiles

B Couronnes coniques et télescopiques
W Travaux d'attachements

H Prothéses coulées sur modéle

Caractéristiques de construction

Le procédé Siloc a été élaboré pour réaliser le recouvrement de
surfaces d’alliages en médecine dentaire. La température
nécessaire a I'activation des couches de liaison est atteinte
grace a la chaleur rayonnante indirecte de la zone d’activation
de I'appareil Siloc. Une sonde de température détecte la
température de la zone d'activation et la transmet a un systeme
de réglage.

Un ventilateur intégré exclut la surchauffe du boitier en résine et
assure la fonction de I'appareil Siloc, méme en présence d'une
température ambiante élevée et dans le cas d’une utilisation
permanente. Entre la zone d’activation et le revétement de
celle-ci, il existe une isolation et entre le revétement de la zone
d'activation et le chassis se trouve une collerette isolante.

Le boitier de I'appareil Siloc est en makrolon (PC) 6537. Le
matériau est conforme a la norme de sécurité US MVSS 302,
classe de feu V-2 selon UL 94 et aux recommandations de la
FKT. Il est autoextincteur et résistant aux ultraviolets.

Remarque

Lire attentivement le mode d’emploi avant la mise en service!

Installation

N'installer I'appareil que dans des pieces dotées d'une aération/
désaération adéquates. Il doit étre isolé pour assurer ainsi une
circulation favorable de I'air. Ne pas stocker des matiéres
inflammables dans sa proximité. Avant le branchement sur le
réseau, vérifier la concordance de la tension du secteur avec
celle indiquée sur la plague signalétique.

Mise en service

Une pression du commutateur principal (touche a bascule
lumineuse) entraine la mise en service de I'appareil. Le temps
de réchauffement nécessaire pour atteindre la température
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programmée dans la zone d'activation est d'environ 10 min.
Durant cet intervalle la diode lumineuse jaune LED est allumée
en permanence. Elle signalise le processus de réchauffement de
I'appareil.

Des que la température programmée est atteinte dans la zone
d'activation, la diode lumineuse verte s'allume, indiquant ainsi la
position en attente de I'appareil. Une ouverture prolongée de la
zone d'activation provoque une chute de la température. La
diode lumineuse jaune indique I'ajustement du réglage jusqu’a
obtention de la température souhaitée.

Remarque

Ne débrancher I'appareil que dans le cas d’interruptions de
travail prolongées.

Sélection du programme

Dans le cas de I'activation de la couche de liaison de Siloc des
alliages dentaires courants, on choisit le programme 2.

Remarque

Les deux autres programmes (2+3) ne sont pas prévus pour
I'activation de Siloc,

Remarques relatives a la réalisation de I'armature
(cf. graphiques page 48)

En présence d'alliages dentaires, il est absolument nécessaire
de respecter les indications du fabricant.

L'épaisseur de couche minimale de I'armature métallique a la
surface de revétement est de 0,3 - 0,5 mm (cf. indications du
fabricant). En présence d'aliages moux, des épaisseurs de couche
minimales plus élevées (> 0,5 mm) sont nécessaires, surtout au
niveau cervical, pour des raisons de stabilité. La reproduction de
la dent en métal se fait a forme réduite. Dans le cas de prépara-
tions défavorables, compenser la substance dentaire manquan-
te au niveau de I'armature de telle sorte que I'on puisse appli-
quer une couche d’épaisseur homogeéne d’Artglass (support de
cuspide). Dans le cas dq revétements complets avec Artglass,
une épaisseur de couche minimale de 1,0 - 1,5 mm est néces-
saire aux niveaux occlusal et incisal. Eviter les arétes aigues et
les parties tres rétentives (sauf aides de rétention) lors de la
réalisation de I'armature. Donner, a partir des cétés proximaux,
une forme convexe a la surface du revétement, en se référant a
la forme de la dent. La couche transversale des zones de
jonction proximales doit présenter une stabilité résistante au
gauchissement. En présence de constructions d'armature
réduites, veiller a ce qu’Artglass ait un appui conforme a sa
fonction. Avant le revétement en Artglass, remplir les zones
d’armature réduites d'Artglass basic. Pour assurer un soin et un
nettoyage optimaux, procéder au fagonnage de I'armature en
respectant des points de vue parodontaux. N'utiliser que des
perles de rétention d’un diameétre de 6,0 mm ou plus et qui
présentent suffisamment de zones rétentives.

P



Alliages:

Pour les alliages de moulage en or exempts de cuivre, on obtient
une contrainte d’adhérence inférieure d’environ 20 % a celle
d'autres alliages de moulage en or.

Etapes du procédé

W Sablage

Les surfaces d’alliage a recouvrir sont sablées avec de la
grenaille (110 um - 250 um Oxyde d’aluminium AlLQO,, bonne
qualité). Seule de la grenaille & usage unique peut étre utilisée,
c-a-d. que cette derniére ne peut pas étre utilisée dans des
appareils circulatoires. L'appareil de sablage doit fonctionner
sous une pression de service de 3 bar minimum a I'ouverture de
la tuyere a I'extrémité du jet et doit étre prévu pour un proces-
sus de sablage d’'une granulométrie de 110 um - 250 um
(ALQO,).

Remarque

Pendant le processus de sablage tenir |"objet a I'aide d’'une
pince appropriee. Un sablage effectué soigneusement nettoie
et active la surface métallique, garantissant ainsi une bonne
liaison adhésive entre la surface d’alliage et le matériau de
revétement. Le rabotage permet d’obtenir un grossissement
de la surface effective et crée des évidements et des rétentions
MICrosScopigues.

Pour éviter une contamination organique de la surface d’alliage
due au frottement dans le tuyau par des particules d'oxyde
d’aluminium dans I'appareil de sablage, utiliser les raccords de
tuyau en plastique dur conseillés par le fabricant. Pour garantir
la pression de sablage requise, vérifier régulierement si le
diametre des tuyeres de 'orifice de sablage n'a pas augmenté.
L'augmentation de I’orifice de la tuyere provoquée une chute de
la pression, conduisant a une accélération insuffisante du sable
et donc a un rabotage et un nettoyage éventuellement réduits
de 1a surface d'alliage; entrainant ainsi une dégradation de
I'adhésion.

B Nettoyage

Nettoyer les surfaces d’alliage sablées au jet d’air exempt d’
huile et d'eau (pression de 2 - 4 bar). Respecter un intervalle de
3 - 5 cm entre la surface de I'armature et 'ouverture de I'orifice
de la tuyére,

Remarque

’apparition, pendant le nettoyage a I'air, de zones humides-
brillantes sur la surface d’alliage témoigne de la présence de
liquide dans I'installation & air comprimé. Pour éliminer cette
impureté, répéter I'opération de sablage sur I'ensemble de
I'objet. Veérifier I'installation & air comprimé (séparation d’huile
et d’eau) pour s'assurer que I'air est exempt d’huile et d’eau.

B Application de Siloc pre

Prélever Siloc pre (caractérisé par son capuchon et son
étiquette de couleur blanche) dans une coupelle propre puis
appliquer au pinceau blanc a usage unique en couche
homogéne, sans formation de »flaquess, sur la surface d'alliage.
La structure rugueuse permet au Siloc pre de se répartir aus-
sitot. Apres le séchage de Siloc pre (2 min environ) positionner
la prothese sur le Siloc tray.

W Positionnement de la prothése dans I'appareil Siloc

Toutes les prothéses (jusqu'a 16 unités de revétement) doivent
étre positionnées sur le Siloc tray.

Procéder au positionnement en dehors de la zone d’activation.
Le positionnement de couronnes a un élément ne peut se faire
qu'avec les goupilles de positionnement livrées. Poser les
travaux de taille plus importants sur les bords cervicaux et non
sur les bords incisaux. Aprés avoir procédé au positionnement,
placer le Siloc tray avec les travaux prothétiques dans la zone
d’activation a I'aide d’une pincette.

Remarque

Ne positionner les travaux que sur le Siloc tray - non directe-
ment sur la plague de base. N’utiliser gue les Siloc trays
(supports spéciaux en céramique) et les goupilles de posi-
tionnement livrés (alliage spécial, non oxydant). L'utilisation
d'autres supports en céramigue ou d'autres goupilles de
positionnement pourrait modifier le comportement d'activation
et entraver la liaison adhésive,

W Activation

Aprés avoir positionné le Siloc tray et refermé la zone d’activa-
tion, appuyer sur la touche Start. Pour réduire au maximum la
chute de température dans la zone d’activation, ouvrir briéve-
ment la porte. Si cette derniere reste ouverte trop longtemps,

fa diode lumineuse verte s'éteint.

Pour ramener le chauffage de la zone d'activation a la tempéra-
ture prescrite, retirer le Siloc tray de la zone d'activation et refer-
mer la porte. Ce n'est que lorsque la température est atteinte et
que la'diode lumineuse verte se soit rallumeée que I'on peut
procéder a nouveau au positionnement et relancer le programme
d’activation. La diode lumineuse rouge (Program control) indique
le cours du programme,

A la fin du processus d’activation, un signal sonore retentit.
Pendant ce laps de temps, retirer la prothése de la zone
d’activation. Apres avoir ouvert la porte, le signal sonore s’arréte
automatiquement.

H Sélection du programme

Pour I'activation de la couche de liaison Siloc et pour tous les
alliages dentaires courants, on positionne la touche de sélection
sur le programme 2.
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Remarque

Lorsque la prothése n'est pas retirée a temps, le signal s'arréte
et la diode lumineuse rouge (Program control) clignote pour
indiquer que le temps de prélevement est dépassé.

Dans ce cas, répéter la préparation de I'armature, en com-
mengant par le sablage. Une pression de la touche Reset fait
revenir la diode lumineuse clignotante a sa fonction normale.
Apres avoir retiré les prothéses, fa couche de liaison se recon-
nait a sa légére coloration.

B Refroidissement

Poser la prothése avec le Siloc tray sur le tiroir de réception.
Selon le type d'aliiage, la durée de refroidissement jusqu’a la
température ambiante est de 4 min maximum.

B Application de Siloc bond

Prélever Siloc bond (caractérisé par son capuchon et son
étiquette de couleur rouge) dans une coupelle propre. Appliquer
au pinceau rouge une couche homogene de Siloc bond sur la
couche activée de Siloc pre, en évitant la formation de
"flaques”. Laisser ensuite sécher a I'air pendant 5 min.

Remarque

Lorsgu’on applique Siloc bond sur une surface d’armature
trop chaude, il faut répéter tout le processus d'activation en
commengant par le sablage.

Lors de I'application des solutions /Siloc pre / Siloc bond)
veiller & ce que chaque composant sait appliqué a I'aide d’'un
pinceau a usage unique propre et caractérisé par sa couleur.
Né plus verser les excédents de solutions dans les flacons.
Refermer les flacons aussitot apres usage. Apres utilisation,
nettoyer soigneusement les coupelles prévues pour Siloc pre et
Siloc bond. Ne verser les solutions que dans des coupelles
propres. Le nettoyage peut se faire en essuyant les résidus
avec du papier absorbant. Les solutions déja préparées n'ont
qu’une durabilité de § min maximum. La couche de liaison
activée reste active pendant environ 30 min. Une contamination
quelconque (par les doigts) diminue I'adhésion des couches
ultérieures. On conseille donc d’effectuer la mise en oeuvre a
partir du processus de sablage jusgu’a I'application finale de
I'opaque en continu, sans interruption. Pour protéger et
permettre une meilleure adhésion a la couche de liaison de
bridges collés, recouvrir les surfaces traitées d’une fine couche
d’opaque.

B Application de Dentacolor Opaker

Mélanger Dentacolor Opaker dans une proporition poudre:liqui-
de 1:1 jusqu’a obtention d’une consistance de créme liquide.
Pour obtenir une répartition homogeéne des pigments, mélanger
pendant au moins 30 s. A l'aide d’un pinceau appliquer une
couche mince d'Opaker. Aprés une deuxieme et une troisieme
application, la couche a une couleur opaque. Polymériser cha-
gue couche séparément pendant 90 s dans le Dentacolor XS,
90 s dans I'UniXS ou bien avec un indice de lumination de 15
dans I'Unilux AC.
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W Application d'Artglass opaque

Verser I'opaque a un composant dans le bloc de malaxage puis
mélanger. A I'aide du pinceau a poils courts appliquer une
couche homogénéiquement fine (non opaque) sur I'armature
métallique. Masser la premiere couche d’Artglass opaque dans
le profil rugueux de la surface de I'alliage.

Apres la polymérisation de la premiére couche, appliquer une
seconde et éventuellement une troisieme couche, jusqu'a ce
que I'armature métallique soit recouverte d’une couche opaque.
Les couches ne doivent pas dépasser une épaisseur de 75 um
et doivent étre polymérisées séparément. La polymérisation est
effectuée a raison de 90 s dans I'UniXS ou 90 s dans le
Dentacolor XS.

Remarque

Un mélange ou une application de I'opaque non confarmes
aux indications risquent d'influencer les propriétés de liaison
(cf. remarques relatives a la mise en ceuvre de Dentacolor e
Artglass). :

Conseils de stockage

Les récipients de Siloc pre et Siloc bond entamés ont une dura-
bilité maximale de 6 mois. La durabilité d'un récipient original
non entamé est de deux ans a une température de 8 °C. Ne
plus utiliser le produit apres expiration de la date limite d’utilisa-
tion. Les solutions ne peuvent étre utilisées que pendant 5 min
apres prélévement. Refermer hermétiquement les flacons aprés
utilisation et laisser hors de la portée des enfants. Eviter I'expo-
sition solaire directe.

Conseils de sécurité

Trés inflammable. Conserver les récipients dans un endroit frais,
bien aéré. Ne pas respirer les vapeurs.

Dans le cas d'un contact avec les yeux, rincer avec abondam-
ment d’eau. Prendre des mesures anti-électrostatiques.

Nettoyage et.entretien

Retirer la fiche de contact avant de nettoyer I'appareil!
Les piéces du bditier sopt en makrolon et ne doivent étre
nettoyées qu’avec un chiffon doux et un produit non agressif.
Veiller a ce qu’aucune humidité ne pénetre dans le boitier.
Attention, ne nettoyer la zone d’activation qu’a I'état froid!
Nettoyer la plaque de base de la zone d’activation avec des
produits de polissage pour acier.

Eviter de laisser des restes de cire et d’autres impuretés
organiques dans la zone d'activation. Des vapeurs de pyrolyse
risquent d’influencer I'activation de la surface traitée.



Caractéristiques techniques

Puissance absorbée 375 W

100V ~ 50 -60HzT5A
120V ~ 50 - 60 Hz T 5A
127V ~ 50 -60 Hz T 5A
230V ~50-60HzT25A
240V ~50-60HzT25A

Tensions nominales/
Fréquence/Fusible

Type de protection
DIN 40050 IP 20

Sécurité thermigue Catégorie 1

L'appareil est conforme aux exigences de la norme DIN 12880.
Un usage conforme exclut I'échappement de gaz et de
vapeurs nocives.

Température de régime {250 - 370°C

Mesures préventives Catégorie 1

But de protection Protection de I'étuve

Etendue de la protection | En cas d’erreur, aucun danger

n'émane de |'étuve,

Mécanisme de sécurité

selon § 5.5 Protecteurs thermiques

Mesures particulieres selon le but
d'utilisation

Mesures de sécurité

Dimensions Largeur: env. 340 mm
Hauteur: env. 300 mm
Profondeur: env. 350 mm
Poids Env. 10 kg

Sous réserve de modifications techniques

Exclusion de la responsabilité

Toute utilisation non conforme au mode d’emploi ainsi que
toutes maodifications apportées sont exclues de la responsabilité
du fabricant. La température déja programmeée ne doit étre en
aucun cas modifiée. Seuls le fabricant et les spécialistes agréés
sont abilités a effectuer des réparations avec pieces d’origine.
La publication du mode d’emploi présent annule les versions
précédentes.

Certificat de conformité

L'appareil Siloc est conforme aux prescriptions suivantes ainsi

qu'a leurs modifications:

B Recommandation de basse tension CE 73/23/CEE

B Recommandation de compatibilité électromagnétique CE
89/336/CEE

Remarque

Placer & mode d’emploi bien en vue et a proximité de
I'appareill

Unités de livraison

Unité de base

M Appareil avec cable de branchement sur secteur et Workset

B 4 ml net de Siloc pre avec 50 embouts de pinceaux, blancs,
a poils courts, longues

B 4 ml net de Siloc bond avec 50 embouts de pinceaux,
rouges, a poils courts, longues

B 1 coupelle (2 cavités)

W 2 supports de pinceaux, noirs, longues

B 1 pincette

W 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray + goupilles de positionnement

Accessoires

Sets
H 5 supports de pinceaux

Emballages simples

B 4 ml net de Siloc pre avec 50 embouts de pinceaux, blancs,
a poils courts, longues

H 4 ml de Siloc bond avec 50 embouts de pinceaux, rouges, a
poils courts, longues

B 1 pincette

B 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray - goupilles de positionnement
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Istruzioni per il procedimento e I'impiego Siloc

It sistema di unione Siloc € un procedimento per la realizzazione
di un legame chimico-micromeccanico tra materiali di rivesti-
mento estetico come Artglass® o Dentacolor® o resine per basi
di protesi e la superficie delle leghe dentali.

Indicazioni

Il sistema di unione Siloc & indicato

in protesi fissa

H corone e ponti

W ponti adesivi

H inlays ed onlays

M lavori su impianti - sovrastrutture

in protesi rimovibile

B corone telescopiche e coniche
M Javori con attacchi

Bl protesi scheletrate

Caratteristiche costruttive

Il procedimento Siloc & stato sviluppato per il trattamento di
superficie delle leghe metalliche in odontoiatria. La temperatura
necessaria per I'attivazione dello strato di legame viene fornita
per irradiamento indiretto nella camera di attivazione dell’appa-
recchio Siloc. Una termosonda rileva il valore della temperatura
nella camera di attivazione € la trasmette ad un sistema di
regolazione.

Una ventola incorporata evita surriscaldamenti dell'involucro
esterno e garantisce un perfetto funzionamento dell’appa-
recchio Siloc anche in caso di uso continuo e con temperatura
ambiente elevata. Tra camera di attivazione e mantello & inserita
una coibentazione, e tra mantello della camera di attivazione e
telaio una flangia isolante.

L'involucro dell'apparecchio Siloc & in macrolon (PC) 6557.
Questo materiale corrisponde alle norme di sicurezza USA
MVSS 302, classe di incendio V-2 sec. UL 94, e alle direttive
FKT (DIN 75200). E’ autoestinguente e resistente ai raggi UV.

Attenzione

Leggere prima della messa in funzione

Installazione

'apparecchio va sistemato solo in focali ben ventilati e con
sufficiente ricambio d’aria. Deve essere libero su tutti i lati, per
assicurare una buona circolazione d’aria. Non conservare
sostanze infiammabili nelle vicinanze. Prima di collegare a rete,
controllare che la tensione di esercizio corrisponda alla tensione
nominale sulla targhetta.

Messa in funzione

L'apparecchio viene messo in funzione con finterruttore di rete
7 (interruttore basculante verde). Il tempo di riscaldamento fino
alla temperatura preimpostata di stand-by nella camera di atti-

vazione € di ca. 10 minuti. Durante questo periodo il LED giallo
6 resta acceso e segnala la fase di riscaldamento.
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Al raggiungimento della temperatura preimpostata nella camera
di attivazione del Siloc il LED verde 5 si illumina segnalando la
condizione di stand-by.

Se la camera di attivazione resta aperta per un periodo prolun-
gato la temperatura scende. L'entrata in funzione del riscalda-
mento alla temperatura nominale & segnalata dall’accensione
del LED giallo 6.

Attenzione

L'apparecchio va spento solo in caso di lunghe interruzioni
della layorazione

Selezione dei programmi

Per I'attivazione dello strato di legame Siloc su tutte le leghe
dentali correnti si imposta il programma 2.

Attenzione

Gli altri due programmi (1 + 3) non sona attivati per il
procedimento Siloc.

Configurazione della struttura metallica

(v. grafici pag. 48)

Per le leghe dentali attenersi assolutamente alla gamma di
indicazioni fornita dal produttore della lega.

Lo spessore minimo delle pareti della struttura metallica in
corrispondenza delle superfici da rivestire deve essere di

0,3 - 0,5 mm (attenersi alle indicazioni del produttore).

Con le leghe morbide per motivi di stabilita, occorrono spessori
minimi > 0,5 mm soprattutto nella zona cervicale. La struttura
metallica deve riprodurre la forma del dente in dimensioni
ridotte. In caso di preparazione sfavorevole, compensare a
livello del metallo la sostanza dentaria mancante, in modo che
Artglass possa essere applicato in strato di spessore uniforme.
I rivestimenti completi in Artglass richiedono uno spessore mini-
mo di 1,0 - 1,5 mm a livello sia occlusale che incisale. Nella
struttura metallica evitare spigoli vivi e zone in sottosguadro (ad
eccezione degli ausili di ritenzione). Sui lati approssimali confi-
gurare le superfici della struttura metallica da rivestire in forma
arrotondata. La sezione delle congiunzioni approssimali deve
offrire stabilita torsionale. In caso di strutture metalliche ridotte,
prestare attenzione che vi sia un supporto funzionale sufficiente
per Artglass. Prima di iniziare la stratificazione di Artglass, com-
pletare le strutture metalliche ridotte con Artglass basic. Per una
pulizia ed igiene ottimali la struttura metallica deve seguire
principi parodontali. Se si fa uso di perle di ritenzione, queste
devono avere un diametro di 0,6 mm o pil e presentare sottos-
quadri a sufficienza.

Leghe

Con le leghe auree prive di rame si ottiene una stabilita di
legame inferiore di ca. il 20% rispetto a quella delle altre leghe
auree.



Fasi del procedimento

B Sabbiatura

Le superfici metalliche da rivestire vanno sabbiate con biossido
di alluminio fresco (Al,O, da 110 - 250 pm) di buona qualita.

Non utilizzare apparecchi che riciclano la sabbia.

La sabbiatrice deve avere una pressione di esercizio di aimeno 3
bar all'ugello ed essere idonea per una sabbia con granulome-
tria di almeno 110 - 250 pm (ALO,).

Attenzione

Durante il procedimento afferrare il lavoro con un idoneo stru-
mento {Kulzer Grip). Una sabbiatura accurata deterge ed attiva
la superficie metallica ed & presupposto per un buon legame
tra lega e materiale di rivestimento. Lirruvidimento superficiale
consente un incremento della superficie geometrica attiva
realizzando micro-sottosquadri e ritenzioni.

Per-evitare la contaminazione sulla superficie della lega con
impurita organiche dovute ad abrasione del tubo nella sabbia-
trice, prestare attenzione che la sabbiatrice sia provvista di
tubi e raccordi in plastica dura. Per accertarsi che la pressione
di sabblatura sia corretta, controllare periodicamente che il
diametro dell'ugelio non sia aumentato. Un aumento del dia-
metro di apertura dell’'ugello causa una caduta di pressions,
riduce I'accelerazione della sabbia diminuendo I'efficacia di
irruvidimento € la pulizia della superficie metallica con
conseguente indebolimento del legame.

W Pulizia

Le superfici metalliche sabbiate vanno pulite con un getto d’aria
(2 - 4 bar) priva d’'acqua e d’olio. La distanza tra superficie
metaliica e ugello dell’aria deve essere di 3 - 5 cm.

Attenzione

Se durante la pulizia con il getto d’aria sulla superficie metallica
si formano delle zone di lucentezza umida, significa che ¢'e del
liquido nella rete di aria compressa. Per eliminare questo tipo

di impurita occorre sabbiare nuovamente il lavoro. Controllare il
compressore (ad es. separatore d’olio o d'acqua), per accertar-
si che l'aria sia priva d'acqua e d’olio.

W Applicazione di Siloc pre

Approntare Siloc pre {contrassegnato da coperchio ed etichetta
bianchi) in una vaschetta pulita ed applicarto in modo uniforme
con il pennellino bianco monouso, evitando la formazione di
pozze. Siloc pre si distribuisce immediatamente sulla superficie
irruvidita, Lasciar asciugare Siloc pre {ca. 2 min) e posizionare il
lavoro sul Siloc tray.

W Posizionamento del lavoro nell’apparecchio Siloc

Tutti i lavori protesici (fino a ca. 16 elementi) vanno posizionati
sul Siloc tray.

Il posizionamento va effettuato fuori dalla camera di attivazione.
Per il posizionamento di corone singole € obbligatorio usare gli

appositi perni in dotazione. Lavori piu estesi vanno appoggiati
direttamente sul Siloc tray sui bordi cervicali, non sui bordi
incisali. Dopo aver posizionato i lavori, con la pinzetta inserire il
Siloc tray nella camera di attivazione.

Attenzione

| lavori vanno posizionati sempre sul Siloc tray, mai direttamente
sul pavimento della camera. Utilizzare esclusivamente i Siloc
tray (speciali supporti in ceramica) ed i perni di posizionamento
in dotazione, che sono in lega speciale antiossidazione.
Utilizzando supporti o perni diversi si madifica il comportamen-
to di attivazione compromettendo il legame di adesione.

Attivazione

Depo aver sistemato il Siloc tray nella camera di attivazione e
chiuso lo sportello, premere il tasto Start 2. Per minimizzare le
cadute di temperatura nella camera di attivazione, lo sportello va
aperto solo per 'inserimento e richiuso immediatamente.

Se lo sportello resta aperto troppo a lungo, il LED verde 5 si
spegne. -

Per riportare la camera di attivazione alla temperatura di
"stand-by”, togliere il Siloc tray dalla camera e chiudere lo
sportello. Quando si riaccende il LED verde 5, inserire nuova-
mente il portalavori ed awviare il programma di attivazione

{tasto 2). Solo in questo modo si raggiunge la necessaria
temperatura di attivazione. Il LED rosso 1 (Program control) seg-
nala il programma in corso.

Al termine dell’attivazione si ode un segnale acustico. Il lavoro
va tolto dalla camera di attivazione durante il funzionamento del
segnale acustico.

Con V'apertura dello sportelio il segnale acustico si interrompe
automaticamente.

Attenzions

Se il lavoro non viene prelevato durante il funzionamento del
segnale acustico, questo si interrompe e il LED rosso 1
{Program control) inizia a lampeggiare, segnalando che & stato
superato il tempo ammesso per il prelievo.

In questo casd occorre ripetere il condizionamento della strut-
tura metallica iniziando dalla sabbiatura. Con il tasto Reset 9 si
arresta il lampeggiamento del LED arancio 1, Al termine
dell’attivazione lo strato di legame si riconosce da un leggero
viraggio cromatico.

W Selezione del programma
Per l'attivazione dello strato di legame Siloc su tutte le leghe
dentali correnti selezionare il programma 2.

W Raffreddamento

Per raffreddare il lavoro, posizionarlo insieme al Siloc tray sul
piano di appoggio estraibite. A seconda del tipo di lega il
raffreddamento a temperatura ambiente richiede fino a 4 min.
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B Applicazione di Siloc bond

Approntare Siloc bond (contrassegnato da coperchio ed
etichetta rossi) in una vaschetta pulita. Con il pennellino monou-
S0 rosso stendere Siloc bond in modo uniforme senza formare
pozze sullo strato attivato di Siloc pre e lasciar quindi asciugare
all'aria per 5 min.

Attenzione

Se Siloc bond viene applicato su superfici metalliche troppo
calde, occorre ripetere I'intero processo di attivazions, iniziando
dalla sabbiatura.

Applicando le soluzioni (Siloc pre / Siloc bond) prestare atten-
zione che per ogni componente venga usato un pennefiino
monouso del colore corrispondente. Residui delie soluzioni

non devono essere riversati nei flaconi. Dopo I'uso richiudere
immediatamente le soluzioni. Le vaschette per approntare Siloc
pre e Siloc bond vanno pulite accuratamente dopo V'uso.

Le soluzioni devono essere approntare solo in vaschette
perfettamente pulite, Per la pulizia delle vaschette usare con
delicatezza un panno di carta.

Le soluzioni approntate vanno utilizzate entro 5 min. Dopa il
trattamento lo strato di legame attivo resta per ca. 30 min.

Se lo si contamina (ad es. con le dita) si compromette I'unione
con lo strato successivo, E' opportuno procedere dalla sabbia-
tura al'applicazione dell'opaco senza interruzioni. Nel caso di
ponti adesivi, per una migliore protezione ed una migliore
unione allo strato di legame, stendere uno strato sottile di
opaco sulle superfici condizionate.

M Applicazione dell'opaco Dentacolor

Approntare I'opaco Dentacolor in consistenza fluida (rapporto in
volume polvere : liguido 1 : 1). Per ottenere una distribuzione
omogenea dei pigmenti, miscelare aimeno per 30 sec. opaco
va applicato in strato sottile con un pennello. Con una seconda
o terza applicazione si ottiene uno strato coprente. Ogni strato
va polimerizzato singolarmente per 90 sec nel Dentacolor XS,
90 sec nell’'UniXS*® o con il programma 15 nell’Unilux? AC.

W Applicazione di Artglass opaque

Approntare ed impastare I'opaco monocomponente Artglass su
un blocchetto di miscelazione. Con il pennello rigido a setole
corte applicare uno strato sottile ed uniforme {non coprente) di
Artglass opaque sulla struttura metallica. Massaggiare il primo
strato di Artglass opague nella superficie ruvida della lega.
Dopo la polimerizzazione del primo strato, applicarne un secon-
do ed all'occorrenza un terzo, finche la struttura metallica risulti
perfettamente coperta. Ogni strato non deve superare (o spes-
sore di 75um e va polimerizzato singolarmente.

La polimerizzazione va effettuata per 90 sec nell’UniXS o 90 sec
nel Dentacolor XS.

Attenzione

Una miscelazione o applicazione non corretta dell’opaco
“compromette le caratteristiche di legame {si vedano le
istruzioni di impiego Dentacolor o Artglass)
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Conservazione

Flaconi aperti di Siloc pre e Siloc bond hanno una durata massi-
ma di 6 mesi. Nelle confezioni originali chiuse la durata ¢ di

2 anni ad una temperatura di 8°C. Non utilizzare oltre la data di
scadenza. Le soluzioni approntate vanno utilizzate entro 5 min.
Richiudere sempre i flaconi dopo 'uso e conservarli fuori dalla
portata di bambini. Evitare 'esposizione alla luce solare diretta.

Indicazioni di pericolo

Facilmente infiammabile. Conservare i flaconi ben chiusi in
luoghi freschi, ben aerati. Non inalare i vapori.

In caso di contatto con gli occhi sciacquare immediatamente
con acgua abbondante. Adottare precauzioni per prevenire le
scariche elettrostatiche.

Pulizia e manutenzione

Prima di effettuare degli interventi di pulizia staccare la
spina!

L'involucro € in resina macrolon, che va pulita solo con un
panno umido ed un detergente delicato. Prestare attenzione che
I'acqua non penetri all'interno.

Altenzione, pulire la camera di attivazione solo ad apparecchio
freddo. Il pavimento della camera pud essere pulito con un
prodotto lucidante delicato per acciaio.

Evitare residui di cera ed altre impurita organiche nella camera di
attivazione. Vapori da pirolisi compromettono f'attivazione delia
superficie trattata.

Dati tecnici

Potenza assorbita 375 W

Tensioni nominali 100V ~ 50 ..60Hz T 5A

(Frequenze / fusibili) 120V ~ 50 ..60Hz T 6A
127V ~ 50 .. 60 Hz T 5A
2830V ~50..60HzT25A
240V ~50..60HzT25A

Tipo di protezione

DIN 40050 P 20

Protezione termica classe 1

"apparecchio & conforme ai requisiti della norma DIN 12880.
Con I'uso corretto non si sviluppano gas e vapori nocivi alla salute.

Temperatura di esercizio | 250 - 370 °C

Misure di protezione classe 1

Scopo della protezione protezione della camera di
riscaldamento

in caso di errore la camera di
riscaldamento non é& fonte di
pericolo

Fusibili termici

Grado di protezione

Dispositivi di sicurezza
sec. par. 5.5
Misure di sicurezza

misure di sicurezza specifiche in
funzione dell’'uso previsto

Dimensioni larghezza ca. 340 mm
altezza ca. 300 mm
profondita ca. 350 mm
Peso ca. 10 kg

Con riserva di modifiche tecniche!




Esclusione di responsabilita

I fabbricante declina qualsiasi responsabilita per usi diversi da
quelli illustrati nelle istruzioni di impiego, noncheé in caso di modi-
fiche apportate dall'utilizzatore. La temperatura di stand-by
impostata all’origine non va modificata. Le riparazioni devono
essere eseguite esclusivamente dal fabbricante e da centri di
assistenza tecnica autorizzati, con I'impiego di pezzi di ricambio
originali. Queste istruzioni di impiego annullano qualsiasi versio-
ne precedente.

Dichiarazione di conformita

L'apparecchio Siloc & conforme alle seguenti normative e

relative modifiche

M Direttiva CE 73/23/EWG  per apparecchiature a bassa
tensione

B Direttiva CE 89/336/EWG (EMV) sulla compatibilita
elettromagnetica

Attenzione

Conservare le istruzioni di procedimento e impiego in
prossimita dell’apparecchio ed in posizione ben visibile,

Dotazione

Unita base

H Apparecchio con cavo di collegamento

B Workset:

H 4 ml netto Siloc pre, 50 pennellini a pelo corto, bianchi, diritti
H 4 ml netto Siloc bond, 50 pennellini a pelo corto, rossi, diritti
B 1 vaschetta di approntamento (2 incavi)

M 2 manici per pennellini, neri, diritti

W 1 pinzetta

W 1 Kulzer grip (pinza)

B 1 Siloc tray + perni di posizionamento

ACCEesSsori

Sets
B 5 manici per pennellini

Confezioni singole

W 4 mi netto Siloc pre, 50 pennellini a pelo corto, bianchi, diritti
W 4 mi netto Siloc bond, 50 pennellini a pelo corto, rossi, diritti
H 1 pinzetta

W 1 Kulzer grip (pinza)

W 1 Siloc tray + pemi di posizionamento

& = marchioc registrato della Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts.
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Instructivo de uso y manejo del Siloc

El sistema de union Siloc es un procedimiento para establecer
una union quimico-micromecanica entre los materiales de
recubrimiento como el Artglass® o el Dentacolor®, materiales de
bases protésicas y las aleaciones dentales.

Areas de aplicacion

El sistema de unién Siloc puede utilizarse en los siguientes tipos
de trabajos protésicos:

Proétesis fijas

B coronas y puentes

H puentes de adhesion

H incrustaciones, onlays

B supraconstrucciones de implantes

Protesis removibles

W coronas conicas Y telescopicas
H atachés

H protesis esqueléticas

Caracteristicas constructivas

E! procedimiento de Siloc fue desarrollado para recubrir super-
ficies de aleaciones en la odontologia. {.a temperatura requerida
para activar las capas de union, se logra mediante Ja radiacion
de calor indirecta en la cadmara de activacion del aparato Siioc.
Una sonda térmica mide la temperatura en la camara de activa-
cion y la trasmite hacia un sistema regulador. Un ventilador
integrado evita el sobrecalentamiento del gabinete y asegura el
funcionamiento del aparato Siloc, aun en uso continuo y a tem-
peratura ambiente muy elevada. Entre la camara de activacion y
el revestimiento de la camara de activacion se encuentra un
aislamiento y entre el revestimiento de la camara de activacion y
los marcos existe una brida aislante. El gabinete del aparato
Siloc esté fabricado de macrolon (PC) 8557. El material corres-
ponde a las normas de seguridad US: MVSS 302, clase contra
incendios V-2 segun UL 94 y las reglas FKT. Es autoextinguible
y resistente a los rayos UV.

Observaciones

Antes de poner en funcionamiento es importante leer los
instructivos de uso y manejo!

Instalacion

El aparato debe colocarse unicamente en lugares secos y bien
ventilados, lo suficiente espacioso que permita la libre circula-

cién del aire. No debe haber ningun inflamable a su alrededor.

Antes de conectar a la red, comprobar que el voltaje coincida

con el que se menciona en la placa del aparato.

Puesta en funcionamiento

Al oprimir el interruptor principal (tecla con diodo verde), el apa-
rato entra en funcionamiento. El tiempo de calentamiento hasta
alcanzar la temperatura adecuada en la camara de activacion,
es de aprox. 10 min. Durante este tiempo permanece encendi-
do el diodo amarillo LED. Esto senala el procesc de calenta-
miento.

Una vez alcanzada la temperatura apropiada en la camara de
activacion del aparato Siloc, el diodo verde indica que esta listo
para usarse.

Si la camara de activacion permanece abierta durante largo
tiempo, la temperatura se reduce. La postregulacion del calen-
tamiento a temperatura nominal se indica con el diodo amarillo.

Qbservaciones

El aparato debe apagarse, s6lo cuando se trabaje con
interrupciones muy prolongadas.

Seleccion del programa

Para la activacion de la capa de unién Siloc en todas las
aleaciones dentales comunes, se ajusta el interruptor selector
de programas en el Programa 2.

Observaciones

Los otros dos programas (1+3) no aplican para la activacién
def Siloc.

Observaciones para la configuracion de
armazones (ver gréficas pag. 48)

Para las aleaciones dentales es importante observar el espectro
de indicacion del fabricante. El minimo grosor de capa del
armazén metalico en la superficie de recubrimiento debe ser de
0,3 - 0,56 mm (ver los datos del fabricante). Al utilizar aleaciones
suaves, se reguiere de un grosor de capa mas elevado de

0,5 mm en la zona cervical, para asegurar la estabilidad. t.a
reproduccion del diente en metal se realiza de forma reducida.
En preparaciones desfavorables, compensar la substancia den-
taria faltante por la configuracion del armazon, de tal manera
que el Artglass pueda aplicarse con un grosor de capa uniforme
(apoyo de cuspides). En un recubrimiento completo con
Artglass se requiere de un minimo grosor de capa de 1,0 - 1,5
mm tanto para oclusales como para incisales. En la configura-
cién de armazones evitar los cantos agudos y los socavados
(con excepcion de lag retencicnes). Configurar con bisel el area
de recubrimiento a partir de las areas proximales siguiendo la
forma del diente. El corte transversal de las areas de conexion
proximales debera poseer una estabilidad a prueba de torsion.
En las construcciones de armazén reducidas es importante
observar, que el Artglass quede apoyado para cumplir su fun-
cién. Antes del recubrimientc con Artglass, rellenar la region
reducida del armazédn con Artglass basic. Para una éptima lim-
pieza y mantenimiento de la configuracion del armazdn, proce-
der conforme a los aspectos paradontales. Utilizar Unicamente
perias retentivas que contengan un diametro de 0,6 mm o mas
y muestren suficientes socavados.

Aleaciones:

En aleaciones de colado de oro libres de cobre se origina una
resistencia de unién 20% mas abajo que en otras aleaciones de
colade de oro.



Etapas del proceso

B Arenar

Las superficies de aleacién a recubrir se arenan con 6éxido de
aluminio (Al, O,) de buena calidad y 110 pm - 250 pum). Utilizar
exclusivamente arena de un solo uso, es decir, el chorro de
arena no debe utilizarse en aparatos con circulacion continua.
El aparato arenador debe trabajar con una presion de por lo
menos 3 bar en el orificio de la tobera del estilete y aceptar
arena de 110 um - 250 pm (Al, O,).

Observaciones

Sostener el objeto con un instrumento apropiado (Kulzer grip)
durante el proceso de arenado. Un proceso de arenado debi-
damente realizado, limpia y activa la superficie de aleacion y es
un requisito indispensable para una buena adhesién entre la
aleacion y el composite de recubrimiento, Una superficie aspe-
ra incrementa su efectividad y logra cortes microfinos y reten-
ciones. Para evitar la contaminacién orgéanica de la superficie
de aleacién, debido a la abrasién de la manguera con particu-
las de 6xido de aluminio en €l arenador, se recomienda que
las conexiones de las mangueras del arenador estén fabricadas
de material plastico resistente. Para tener mayor confiabilidad
en la presion de chorro, es necesario revisar regularmente las
toberas del estilete, si stas no han aumentado en diametro,
Al aumentar el orificio de la tobera se provoca una caida de
presion, lo que conduce a una aceleracion insuficiente de la
arena y con ello se reducs la limpieza y la aspereza de la
superficie de aleacion y por consiguiente la union se debilita.

B Limpieza

lLas superficies de aleacion ya arenadas se limpian con aire libre
de agua y de aceite (2 - 4 bar de presion). La distancia entre ta
superficie del armazoén y el orificio de salida de la tobera debe
serde 3 -5cm.

Observaciones

Si durante la limpieza con aire se originan unas partes brillantes
y himedas en la superficie de aleacion, esto significa que hay
liquido en la instalacién del aire comprimido. Para eliminar esta
impureza, debera arenarse nuevamente todo €l trabajo.
Checar la instalacion del aire comprimido (por ej. separador
de aceite y de agua), para asegurarse de que el aire esta libre
de agua y de aceite.

B Aplicacion del Siloc pre

Vaciar el Siloc pre (identificado con un tapon blanco y etiqueta)
en una gradilla limpia y aplicarlo de modo uniforme con el pincet
blanco de un soélo uso sobre la superficie de aleacion, sin
formar charcos. El Siloc pre se distribuye de inmediato por el
perfil aspero. Después de secarse el Siloc pre (aprox. 2 min)

se posiciona el trabajo protésico sobre el Siloc tray.

B Posicionamiento del trabajo protésico en el aparato Siloc
Todos los trabajos protésicos (hasta aprox. 16 unidades de
recubrimiento) se posicionan en el Siloc tray. El posicionamiento
se realiza fuera de la camara de activacion. Para el posicion-
amiento de coronas individuales es indispensable utilizar los
pins incluidos. Los trabajos mas grandes se colocan en los
margenes cervicales, no en los cantos cortantes. Después del
posicionamiento y con la ayuda de unas pinzas, se coloca el
Siloc tray con los trabajos protésicos en la camara de activacion.

Observaciones

Posicionar los trabajos Unicamente sobre el Siloc tray - no
directamente sobre la placa base. Utilizar solamente los Siloc
trays (portaceramica especial) y los pins incluidos (aleacion
especial antioxidante). Si se emplean otros portaceramicas o
pins, esto modificara el comportamiento de activacion y la
adhesion se vera afectada.

W Activacion

Después de haber colocado el Siloc tray y cerrado la camara de
activacion, oprimir la tecla Start. Para evitar una disminucion de
temperatura en la cdmara de activacién, abrir solo brevemente
la valvula. Si la valvula permanece abierta por largo tiempo, el
diodo verde se apaga. Para volver a calentar la cdmara de
activacion a temperatura nominal, sacar el Siloc tray de la
cadmara de activacion y cerrar la valvula. Una vez alcanzada la
temperatura y el diodo verde esté nuevamente encendido,
posicionar de nuevo e iniciar el programa de activacion, ya que
so6lo de esta manera se llega a la temperatura de activacion
requerida. El diodo rojo (Program control) sefiala el programa en
funcionamiento. Cuando termina el desarrollo del proceso de
activacion, se escucha una senal. Durante este periodo debe
retirarse el trabajo de la camara de activacion. Al abrir la valvula
el sonido de la sefal se desactiva automaticamente.

M Seleccion del programa

Para la activacion de la capa de union Siloc de todas las
aleaciones dentales comunes, se ajusta el interruptor selector
de programas en el Programa 2.

i
Observaciones

Si el trabajo no se retira a tiempo, el sonido de la sefial no se
escucha y el diodo rojo (Program control) parpadea, indicando
gue el tiempo para retirar el trabajo se ha excedido. En este
caso debera repetirse el acondicionamiento del armazoén, inici-
ando a partir del proceso de arenado. Oprimiendo la tecla
Reset, el diodo parpadeante volvera a su funcion normal.
Después de sacar el objeto, la capa de unién se distingue por
una leve decoloracion.

W Enfriamiento

Para el enfriamiento, colocar el trabajo protésico con el Siloc
tray en la gaveta del aparato. A una temperatura ambiente y
dependiendo del tipo de aleacién, el proceso de enfriamiento se
realiza hasta en 4 min,
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B Aplicacion del Siloc bond

Vaciar el Siloc bond (identificado con un tapén rojo y etiqueta)
en una gradilla limpia. Aplicar el Siloc bond de manera uniforme,
sin formar charcos, con el pincel rojo de un solo uso sobre la capa
activada de Siloc pre y a continuacion dejarlo secar al aire 5 min.

Observaciones

Si se coloca el Siloc bond en una superficie del armazon
demasiado caliente, debera repetirse todo el procedimiento de
activacion, iniciando a partir del proceso de arenado.

Al aplicar las soluciones (Siloc pre/Siloc bond) observar, que
cada componente sea aplicado con los pinceles de un solo
uso limpios y correspondientes al color marcado para cada
producto. No vaciar de nuevo a los frascos los sobrantes de
las soluciones. Cerrar de inmediato l0s frascos después de su
uso. Las gradillas para Siloc pre y Siloc bond deben limpiarse
perfectamente después de usarlas. Las soluciones pueden
vaciarse Unicamente en gradillas limpias. Limpiarlas perfecta-
mente con toallas de papel desechables. Una vez vaciadas las
soluciones tienen una utilizacion de hasta Unicamente 5 min.
La capa de unién activada tiene un tiempo activo mas largo,
de aprox. 30 min. La contaminacion de las areas tratadas
(con los dedos) perjudica el enlace de las capas siguientes.
En ese caso la elaboracién debera realizarse de modo continuo
a partir del proceso de arenado hasta fa aplicaciéon del opaca-
dor. Para proteger Yy lograr un mejor enlace a la capa de union
en los puentes adhesivos, recubrir las areas acondicionadas
con una capa delgada de opacador.

M Aplicacion del opacador Dentacolor

Obtener una consistencia delgada del opacador Dentacolor
(proporcion del volumen polvo:liquido 1:1). Para lograr una dis-
tribucion homogénea de los pigmentos, debera mezclarse por
lo menos durante 30 seg. Se aplica una capa delgada del opa-
cador con la ayuda de un pincel. Al dar una segunda o tercera
aplicacion, se origina una capa cubridora del color. Polimerizar
cada capa por 90 seg en el Dentacolor XS, 90 seg en el UniXS®
0 15 en el Unilux® AC.

H Aplicacion del Artglass opague

Se vierte el opacador monocomponente en un blogue mezcla-
dor. Aplicar una capa delgada y uniforme del Artglass opague
con la ayuda de un pincel de pelo corto y duro sobre el arma-
z6n metalico (no sobre-cubrirlo). Frotar la primera capa de
Artglass opaque en el perfil de la superficie aspera de la alea-
cion. Después de polimerizar la primera capa, se aplica una
segunda y hasta una tercera capa de opacador, hasta que el
color del armazdn metélico quede completamente cubierto.
Cada capa no debe ser mas gruesa de 75 pm y debe polime-
rizarse individualmente. Cada capa se polimeriza en el aparato
UniXS por 90 seg o en el aparato Dentacolor XS por 90 seg.

Observaciones

Una mezcla o una aplicacion inadecuada del opacador,
perjudica las caracteristicas de unién. (ver indicaciones de
elaboracion del Dentacolor y del Artglass).
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Almacenamiento

Una vez abiertos los recipientes de Siloc bond y Siloc pre, estos
tienen una durabilidad de méaximo 6 meses. Los recipientes
originales cerrados tienen una durabilidad de dos afos a una
temperatura de 8°C. No debe utilizarse el material después de
la fecha de caducidad. Una vez vaciadas las soluciones en la
gradilla, pueden utilizarse Unicamente dentro de los 5 min
siguientes. Cerrar siempre los frascos después de su uso y
mantenerlos fuera del alcance de 10s nifos. Evitar los rayos
directos del sol.

Precauciones

Faciimente inflamable. Conservar los recipientes en un lugar
seco y bien ventilado, No inhalar el vapor. Al contacto con los
0jos enjuagar de inmediato con abundante agua. Tomar medi-
das contra carga electrostatica.

Limpieza y mantenimiento

Antes de limpiar, desconectar el aparato!

El gabinete del aparato contiene partes de macrolon, por lo que
solo debe limpiarse con un pano himedo y un agente limpiador
suave. Cuidar de gue no penetre agua en el gabinete. Atencion,
limpiar la camara de activacion Unicamente en estado frio!
Limpiar y pulir la placa base con agentes pulidores suaves.
Evitar los residuos de cera y otros contaminantes organicos en
la camara de activacion. Los vapores de pirdlisis perjudican la
activacion de la superficie tratada.

Datos técnicos

Potencia absorbida 375 W

110V - 50 - 80 Hz T bA
120V - 50 -60 Hz T 5A
127V -50-60HzT5A
230V -50-60HzT25A
240V -50-60Hz T 2,5A

Voltaje/
Frecuencia/Fusible

Tipo de proteccion

DIN 40050 1P 20
Fusible térmico Clase 1
Temperatura del trabajo  |250 - 370 °C

El aparato correspondé a los requisitos del DIN 12880,
El uso adecuado permite que no se produzcan gases O
vapores daninos.

Medidas de proteccion Clase 1

Objetivo protector Proteccion del armario térmico

Volumen protector En caso de alguna falla, no existe

ningun riesgo con el armario térmico

Normas de seguridad

segun el parrafo 5.5 Las de temperatura

Medidas de seguridad Medidas especiales de seguridad

en funcion al proposito de uso

Medidas Ancho aprox. 340 mm
Altura aprox. 300 mm
Fondo aprox. 350 mm
Peso aprox. 10 kg




Limite de responsabilidades

En caso de emplear el aparato para cualquier otra aplicacion,
diferente a las descritas en el instructivo de uso asi como en
caso de modificarlas, no podra asumirse ninguna responsabili-
dad por parte del fabricante. La temperatura de operacion
establecida no debe ser modificada. Toda reparacion debera
realizarse exclusivamente a través del fabricante o del distribui-
dor autorizado, bajo empleo de partes ariginales. Con la apari-
cion de este instructivo, todas las versiones anteriores quedan
sin validez.

Declaracion de conformidad

El aparato Siloc responde a las siguientes declaraciones asi

como a sus respectivas modificaciones:

B norma de baja tension EG 73/23/ EWG

B norma EG sobre compatibilidad electromagnética (EMV)
89/ 336/EWG

Observaciones

Conservar el instructivo de uso y manejo en un lugar visible y
cerca del aparato!

Unidades de suministro

Unidad base

B aparato incluye corddn de conexion y Workset

B 4 ml neto Siloc pre incluye 50 pinceles de repuesto, blancos,
pelo corto, recto

B 4 ml neto Siloc bond incluye 50 pinceles de repuesto, 10jos,
pelo corto, recto

B 1 gradilla (2 secciones)

B 2 portapinceles, negro, recto

B 1 pinzas

B 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray + pins

Accesorios

Sets
B 5 portapinceles

Presentaciones individuales

B 4 mi neto Siloc pre incluye 50 pinceles de repuesto, blancos,
pelo corto, recto

B 4 m! neto Siloc bond incluye 50 pinceles de repuesto, rojos,
pelo corto, recto

B 1 pinzas

B 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray + pins

® = marca registrada de Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts,



Sistema e Instrucdes de uso do Siloc

O sistema de Uniao Siloc & um processo fisico-quimico de
adesdo entre materiais de revestimentos como Artglass®,
Dentacolor” ou resinas acrilicas e as ligas odontolégicas.

Indicagdes:

O Sistema de uniéo Siloc é recomendado para uso nas
seguintes restauragoes:

Protese fiixa

B Coroas veneers e pontes
H Maryland e Inlay bridges
H Inlays e Onlays

B Trabalhos sobre implantes

Protese removivel

B Cones e coroas telescopicas

B Attachments retentor de restauragbes
B Protese parcial removivel

B Suporte metalico para protese total

Caracteristicas de Design

O sistema Siloc foi desenvolvido para ser aplicado sobre ligas
odontolégicas para aumentar a unido. A temperatura necessaria
para ativar 0 agente de uniao é gerado pela irradiagao do calor
indireto que ¢ transmitido através da cdmara de combustéo do
aparelho Siloc. Um sensor transmite um sinal eletronico
enguanto controla o sistema de temperatura para camara de
combustao.

Um ventilador foi incorporado ao gabinete do aparelho para
evitar um superaquecimento do aparelho Sildc, mesmo quando
usado ininterruptamente em ambiente de alta temperatura Ha
um isolante de calor entre a c@mara de combustdo e o gabinete
e um isolante da borda conectando a camara de combustao
corn a armagao do aparelho. A parte externa do gabineto do
aparelho Siloc é feito de Makrolon (PC) 6557, Este material
cumpre com as normas de seguranga us padraoc MVSS 302,
classe V-2 de UL 94 e a FKT regulamentages Ele é auto-
extintor e resistente a ultra violeta

Atengéo:

Leia 0 manual antes de ligar 0 equipamento.

Instalagao:

O aparelho deve ser instalado em local ventilado. Ele deve ser
colocado de forma que possa ter uma boa ventilagdo. Nao
armazenar produtos inflamaveis proximo ao aparelho. Antes de
conectar o cabo de for¢a do aparelho na rede elétrica, verificar
se a voltagem € a mesma.

Ligar

Pressionando o botao verde, o apareiho esta figado. O tempo
de aguecimento é de aproximadamente 10 minutos, durante o
qual o LED amarelo permanece ligado, o que significa que o
aparelho esta no modo "heat-up* aguecimento.
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Aposs atingir a temperatura necessaria na camara de combus-
tao, o LED verde ascende indicando que esta pronto para
iniciar a operagao. Agora quando o Led amarelo estiver acesso
significa que esta mantendo a temperatura de trabalho.

Atencao:

Desligue o aparelho somente guando nédo for usar por muito
tempo ou todas as noites.

Selegao do Programa:

Use a posigao 2 no dial do programa para todas as ligas
usadas na odontologia. Os programas 1 e 3 ndo devem ser
usados para ativar o Sitoc.

Desenho correto da estrutura metalica

Seguir as referéncias de aplicagao do fabricante da liga. minimo
de espessura dos copings metalicos deve estar entre 0.3 - 0.5
mm. (ver instru¢des de uso do fabricante da liga). Quando usar
ligas moles as paredes em volta das margens cervicais devem
ser de 0.5 mm para assegurar uma resisténcia suficiente.

A estrutura metalica precisa seguir os contornos do dente em
uma escala reduzida. Dependendo do preparo do desenho,
sempre substituir a estrutura perdida do dente por uma estrutu-
ra metalica, para que a veneer possa ser aplicada em camadas
uniformes de Artglass (face oclusal), quando for revestido uma
coroa total com Artglass, faga um preparo que permita a
aplicagao de uma camada minima na face oclusal e na face
incisal de 1.0 -1.5 mm. Evitar angulos Vivos e cortes sobre a
estrutura metatica exceto suporte para retengdes. As faces
interproximais devem seguir a forma do dente na arcada.
Estrutura metalica com varios elementos deve ter resisténcia e
conexao interproximal sem flexibilidade. O metal deve suportar
efetivamente o pdntico revestido com Artglass. Preencher o
pontico com o Artglass basic (base). Para manter uma 6tima
manuten¢ao intraoral e limpeza, considerar a fungéo
perioddntica quando for fazer a estrutura metalica.

F

Quando usar retengdes de esferas, ndo ir abaixo de 0.6 mm de
diametro. ) ‘ lj
Ligas: /

A forga de unido sobre ligas de ouro livre de cobre € 20% mais
baixa do que todas as outras ligas de ouro.

Passo a Passo do Processo

M Jateamento

A superficie do metal a ser revestida deve ser jateada com
AL,O, de 110-250 micron.

Nunca reutilize o 6xido de aluminio. O jateamento deve ser
realizado sob uma pressdo de ar de 3 bar (42 psi) a saida do
jato deve ter o mesmo diametro do 6xido de aluminio.

M Nota:

Durante o jateamento segure a estrutura metalica com uma
pinga ou outro instrumento apropriado. Um perfeito jateamento
da estrutura metdlica, uma boa limpeza e ativagéo sao funda-



mentais para uma maior forga de unido. O jateamento cria
microretengdes no metal que resulta em uma significante mel-
hora de adeséo, € importante que a mangueira seja resistente a
abrasdo por parliculas de oxido, os residuos’ contaminam a
superficie sobre o metal, usar sempre mangueiras fabricadas
com material plastico resistente. Verifique regularmente o des-
gaste da saida da mangueira e o diametro da mesma. Um des-
gaste na saida causard uma queda na pressao do ar, diminuin-
do a velocidade das particulas de Oxido. Consequentemente o
efeito de rugosidade na superficie do metal sera baixa, desta
forma a forga de unido sera menor.

B Limpeza:

O jateamento das superficies devem ser limpas somente com
jato de ar isento de dleo, sob uma pressédo de 30-40 psi. Deixar
a saida de ar 3 - 5 cm da estruiura metalica.

Atencao:

Se a superficie do metal apresentar-se com 0 aspecto brilhante
durante a limpeza, ¢ uma caracteristica de que o ar esta com
umidade. Em caso de contaminagéo da superficie do metal
tratada, fazer um novo jateamento, Verificar se 0 cornpressor
esta com os filtros de dleo e agua regulados para que seja
emitido ar sem umidade.

W Aplicagao do Siloc pre:

Coloque algumas gotas do Siloc pre (frasco com rotulo e tampa
branca) em um dappen; com 0 auxilio do pincel branco, aplique
o Siloc pre na superficie do rmetal que foi jateada de forma
uniforme tomando os devidos cuidados para ndo formar pogas
do liquido.

Siloc pre € facil e rapido de ser aplicado em toda a superficie
metdlica jateada.

Deixe secar (por aproximadamente 2 minutos) e coloque 0s
elementos no suporte de ceramica.

W Posicionamento da estrututa metalica no aparelho Siloc:
Coloque todas estruturas (até 16 elementos) no Siloc tray.
Posicione 0s elementos fora da cdmara de combustao. Para
coroas unitarias € pequenas pontes use 0s pinos posicionado-
res. Coloque 0s elementos nas margens cervical, nao cologue o
angulo incisal ou a face oclusal na base de porcelana. Usar a
pin¢a grande para colocar o Siloc tray na camara.

Atencao:

Nao coloque-a estrutura metélica diretarnente na Camara do
aparelho, use sempre o Siloc tray. Use somente o original Siloc
tray e 0s pinos posicionadares que acompanha o aparelho.

Q uso de outros suportes ceramicos ou pinos, é prejudicial ao
processo de ativagao resultando em uma baixa forca de unido.

W Ativagao:

Coloque o Siloc tray na Camara, feche a porta e pressione 0
botao "Start“. Mantenha a porta aberta sornente 0 tempo
necessario para colocar o Siloc tray, se a porta continuar aberta

por muito tempo, a temperatura caira e o LED verde sera desli-
gado. Neste caso retire o Siloc tray da camara, feche a porta e
deixe 0 aparelho atingir a temperatura de trabalho. Quando o
LED verde ascender, coloque o Siloc tray na camara, feche a
porta e acione o LED vermelho. O LED vermelho (program
control) indica que o programa de ativagdo esta em processo.
Apds completar o ciclo de ativagao, toca um sinal. O trabalho
deve ser removido da cAmara durante o sinal sonoro. Quando a
porta for aberta o sinal sonoro € interrompido automaticamente.

Atencao:

Se o trabalho nao for retirado logo apds o sinal sonoro tocer,
o sinal para de tocar e o LED vermelho (program control)
comega a piscar Isto indica que o ciclo de ativagao ultrapassou
o tempo recomendado, desta forma o processa deve ser
repetido, a partir do jateamenta, A tecla "Reset” deve ser
pressionada para o aparelho retornar a fungdo normal e ©
LED sera desligado.

Uma perfeita ativag@o pode ser constatada através de uma
ligeira mudanga de cor da superficie do metal.

W Selegao do programa:
O seletor de programa geraimente € colocado no programa 2
para todas as ligas dentais comuns.

W Esfriamento:

Cologue a estrutura metalica na plataforma do aparelho Siloc e
deixe esfriar em temperatura ambiente (aproximadamente

4 minutos).

W Aplicagao do Siloc bond

Coloque algumas gotas do Siloc bond (frasco com Rétulo e
tampa vermetha) em um dappen; com o auxilio do pincel ver-
melho, aplique o Siloc bond de forma uniforme tomando os
devidos cuidados para nao formar pog¢as do liquido. Deixar
secar por aproximadamente 5 minutos.

W Nota: .

Se o Siloc bond for aplicado em uma estrutura metalica quente,
0 mecanismo de unido sera destruido, desta forma deve ser
repetido o processo desde o jateamento. Use somente pincéis
limpos e suas respectivas cores para aplicagao do Siloc pre e
Siloc bond.

Apos a colocagao dos liquidos no dappen 0s mesmo devem
ser aplicados no maximo em 5 minutos. Nunca retorne as
sobras para os frascos. Feche 0s frascos imediatamente apos
0 us0. Use somente dappens limpos. Limpar o dappen com
papel tolha apds cada uso.

Apods ativagao a superficie permanece ativa por aproximada-
mente 30 minutos.

A partir do jateamento até a ultima camada do opaco deve se
tomar cuidado para n&do tocar na superficie. Qualquer tipo de
contaminagao interfere na unido. E muito importante que o pro-
cesso de aplicagdo desde o jateamento até a primeira camada
de opaco ndo seja interrompida.

No processo de cimentagao de Maryland bridges as superficies
tratadas com Siloc pre e Siloc bond devem ser seladas com
uma fina camada de opaco.



H Aplicacao do Dentacolor Opaker

Misture o po e o liquido na proporgéo de 1:1 até obter uma boa
consisténcia Mexer por 30 segundos no minimo para uma per-
feita distribuicdo dos pigmentos. Aplique uma fina camada com
um pincel e fotopolimerize por 90 segundos no UniXsS,
Dentacolor XS ou codigo 15 Unilux AC. Aplicar mais uma ou
duas camadas individuais até que a superficie do metal seja
totalmente coberta.

H Aplicagdo do Artglass opaque

Cologue um pouco do opaco em um bloco de mistura, mexer
com um pincei e aplicar uma fina camada na superficie do
metal a ser revestida; a primeira camada ainda nao deve mas-
carar 0 metal. Fotopolimerize por 90 segundos no UniXS ou
Dentacolor XS, em seguida aplique uma segunda camada, uma
terceira camada pode ser aplicada se necessaria, a fotopolime-
rizagao deve ser feita em camadas individuais. Cada camada
nao deve exceder 75 microns de espessura.

Atencgao:

Se 0 opaco do Dentacolor nao for bem misturado e aplicado
corretamente em finas camadas, a unido & bastante
prejudicada. (ler instru¢des de uso do Dentacolor-Opaker

e Artglass opaque).

B Armazenagem:

Apos aberto pela primeira vez, os frascos de Siloc pre e bond
tem uma vida Gtil de 6 meses. Quando armazenados fechados
e sob refrigeragao a vida Qtil € de 2 anos a partir da data de
fabricagdo. Nao usar apoés a validade. Apos oolocado no dap-
pen os liquidos devem ser usados em 5 minutos No maximol!
Fechar bem os frascos imediatamente apos a retirada dos ligui-
dos. Mantenha fora do alcance das criangas. Nao exponha
diretamente a luz solar.

Precaucgdes:

Liguido inflamévell Mantenha os frascos bem fechado em local
fresco e ventilado Nao inalar os vapores. Em caso de contato
com os olhos lavar imediatamente com agua em abundancia.
Utilizar medidas de carga antieletrostatica.

Limpeza e manutengao:

Antes da limpeza desligar o aparelho da rede elétrica.

O gabinete ¢é fabricado de policarbonato, a limpeza deve ser
feita com pano macio umedecido com detergente suave.
Cuidado para nao entrar agua no interior do aparelho.
Atengao: A limpeza interna da camara de combustéo so deve
ser feita com polidores sem amdnia para uso em ago; manter
sempre impa e brilhando. Nunca colocar cera ou outros mate-
riais organicos na camara de combustdo. Os gazes piroliticos
formarao uma camada sobre a superficie de unido e funciona
como um meio de separagao.
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Datos técnicos

Consumo 375 W
Voltagem 100 V - 50-60Hz T5A
{fusivel/ciclagem) 120 V - 50-60Hz T5A

127 V - 50-60 Hz TS5A
230V - 50-60 Hz T2,5A
240V - 50-60 Hz T2,5A

Protecdo DIN 40050 IP 20
Protecao térmica Classe |
Temperatura nominal 250 - 370 °C

Este aparelho foi construido de acordo com as normas DIN
12880. Se manuseado conforme instrugdes de uso, ndo sera
gerado gases ou vapores que comprometam a saude

Classificacao de

seguranga Classe |

Finalidade Prote¢éo de calor da camara.

Grau de protegao Em caso de mal funcionamento,
0 aguecimento do gabinete ndo

causara perigo.

Precau¢ado de seguranga
de acordo com o
Paragrafo 5.5;

Fusive! de temperatura

Medidas de seguranca Medidas de seguranga especial

em relagdo ao usuario.

Dimensoes Largura aprox. 340 mm
Altura aprox. 300 mm
Profundidade 350 mm
Poso Aprox.10 kg

Dados técnicos sujeitos a mudangas.

Limites de responsabilidade:

fabricante nao se responsabiliza pelo uso de outros equipamen-
tos mencionados neste manual; Alteragoes e adulteragdes no
aparelho sdo perigosas e nao serdo cobertas pela garantia do
fabricante. Os reparos necessario, somente poderao ser realiza-
dos pelo fabricante ou servigo de assisténcia técnica autoriza-
da, usando pegas originais Kulzer.

Normas de qualldade

aparelho Siloc compre com as seguintes normas de seguranga:
EC Regulamento para baixa voltagem aplicagao 73/23/EWG
EC Regulamento para &parelho eletromagnético 89/336/EWG

Nota

Mantenha o manual de instrugoes em um local proximo ao aparelho

Apresentagao:

Sistema

H Aparelho Siloc, com cabo de forga e Workset
B 4 ml (lig) Siloc pre, com 50 pincéis branco

W 4 ml (fig) Siloc bond, com 50 pincéis vermelho
M 1 Dappen duplo

W 2 Cabos para pincéis

W 1 Pinga

W 1 Kulzer grip

M 1 Siloc tray com pinos




Acessorios

Set
B 5 Cabos para pincéis

Refill

W 4 mi (liq) Siloc pre, com 50 pincéis branco

B/ 4 m! (lig) Siloc bond, com 50 pincéis vermelho
W 1 Pinca

B 1 Kulzer grip

M 1 Siloc tray com pinos

® = marca registrada da Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts



Procedure- en Gebruiksaanwijzing Siloc

Het Siloc hechtsysteem is een procedure voor het vervaardigen
van een chemisch micromechanische verbinding tussen K+B
materialen, zoals Artglass®, Dentacolor”, of prothesekunststoffen
en tandheelkundige legeringen.

Toepassingsgebieden

Het Siloc hechtsysteem kan voor navolgende indicaties worden
gebruikt:

Vastzittende prothesen

M kronen en bruggen

B etsbruggen

W inlays, onlays

B implantaten — suprastructuren

Uitneembare prothesen

H konus en telescoopkronen
M precisieverankeringen

H frames

Constructieve eigenschappen

Het Siloc systeem is ontwikkeld voor het aanbrengen van een
hechtlaag op tandheelkundige legeringsopperviakken. De voor het
activeren van de hechtlaag nocdzakelijke temperatuur wordt bereikt
door indirecte stralingswarmte in de activeringsruimte van het
Siloc apparaat. Een temperatuurvoeler registreert de temperatuur
in de activeringsruimte en geeft deze docr aan een regelsysteem.
Een geintegreerde ventilator voorkomt oververhitting van de
kunststof ombouw en verzekert het functioneren van het Siloc
apparaat ook bij continu gebruik en bij een verhoogde
omgevingstemperatuur,

Tussen de activeringsruimte en de bekleding van de activerings-
ruimte bevindt zich een isolering en tussen de bekleding van de
activeringsruimte en het frame bevindt zich een isolatielaag. De
ombouw van het Siloc-apparaat bestaat uit Makrolon (PC) 6557.
Het materiaal voldoet aan de US-veiligheidsnorm MVSS 302,
brandklasse V-2 volgens UL 94, en aan de FKT-richtlijnen.

Het dooft vanzelf en is UV-bestendig.

Tip
Voor het in gebruik nemen is het noodzakelijk eerst de
procedure- en gebruiksaanwijzing te lezen!

Installatie

Het apparaat mag alleen in ruimtes met voldoende ventilatie worden
geplaatst. Het moet vrij staan, zodat een goede Iuchtcirculatie
mogelijk is. Er mogen geen brandbare stoffen in de nabijheid zijn.
Voor aansluiting op het lichtnet eerst controleren, of de spanning
overeenkomt met die, welke op het typeplaatje is vermeld.

Inbedrijfstelling

Door het indrukken van de netschakelaar (groene knop met
lampje) wordt het apparaat in bedrijf gesteld. De tijd van het
verhitten tot de vast ingestelde werktemperatuur in de
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activeringsruimte bedraagt ca. 4 min. waarbij de gele lichtdiode
LED permanent brandt. Zijj signaleert het opwarmen.

Na het bereiken van de vast ingestelde temperatuur in de
activeringsruimte van het Siloc-apparaat geeft de groene LED
de gereedheid voor gebruik aan.

Door de activeringsruimte langer te openen, daalt de tempera-
tuur, Het naregelen van de verwarming op de juiste temperatuur
wordt door de gele LED aangegeven.

Tip
Het wordt aangeraden het apparaat alleen bij langere
werkonderbrekingen uit te schakelen.

P

Programmakeuze

Voor het activeren van de Siloc-hechtlaag op alle gangbare
dentallegeringen wordt de programmakeuzeschakelaar op
programma 2 ingesteld.

Tip
Beide andere programma's (1+3) worden niet voor de Siloc-
activering gebruikt.

Tips voor metaalmodellatie
(zie afbeeldingen bladzijde 48)

Bij dental legeringen is het absoluut noodzakelijk op het indica-
tiegebied van de fabrikant te letten. De minimale dikte van het
metaal voor het aanbrengen van Artglass bedraagt 0,3 — 0,5 mm
(zie aanwijzingen van de fabrikant). Bij legeringen zijn vooral
cervicaal uit stabiliteitsredenen hogere minimale diktes > 0,5 mm
nodig. De reproductie van de tand in metaal geschiedt in ver-
kleinde vorm. Bij ongunstige preparaties de ontbrekende tand-
substantie door de vormgeving van de kroon zo compenseren,
dat Artglass in een gelijikmatige laag aangebracht kan worden
(knobbelondersteuning). Bij volledige overkapping met Artglass
is een minimale dikte van 1,0 — 1,5 mm zowel occlusaal als ook
incisaal nodig. Scherpe kanten en ondersnijdingen (uitgezonderd
retentiehulpen) moeten bij de vormgeving van de kroon of brug
worden vermeden. Het metaalopperviak voor Artglass moet
overeenkomstig de tandvorm vanaf de approximale kant in een
gebogen vorm gemodelleerd worden. De dwarsdoorsnede van
de approximale contactpunten moet een goede stabiliteit heb-
ben. Bij kleinere constructies moet erop gelet worden, dat
Artglass functioneel ondersteund wordt. Voor het aanbrengen
van Artglass de gereduceerde plaatsen van het metaal met
Artglass Basic opgevullen. Voor een optimale verzorging en
reiniging de constructie vanuit paradontaal gezichtspunt vorm-
geven. Alleen retentieparels gebruiken, met een doorsnede van
0,6 mm of meer welke voldoende ondersnijding hebben.

Legeringen

Bij kopervrije goud-giet-legeringen ontstaat een hechtsterkte,
die ca. 20 % lager is dan bij andere goud-giet-legeringen.




Werkwijze

B Zandstralen

Het legeringsopperviak, wat voorzien wordt van Artglass, met
straalzand (110 um - 250 pm aluminiumoxyde Al,0,, van goede
kwaliteit) zandstralen. Het straalzand is uitsluitend eenmalig te
gebruiken, d.w.z. het straalzand mag niet opnieuw worden gebruikt.
Het zandstraalapparaat moet met een bedriffsdruk van minimaal
3 bar aan de straalopening van de straalstift werken en moet
voor een straalproces van 110 pym - 250 um (ALO,) geschikt zijn.

Tip

Het object tijdens het zandstraalproces met een geschikt
instrument (Kulzer grip) vasthouden. Een zorgvuldig zandstraal-
proces reinigt en activeert het legeringsopperviak en is voor-
waarde voor een goede hechting tussen legering en werkstof,
Het ruwmaken leidt tot een vergroting van het werkzame
opperviak en zorgt voor microfiine ondersnijdingen en retenties.
Ter vermijding van een organische venwiling op het legerings-
opperviak door slangslijtage door het aluminiumoxyde-partikel
in het zandstraalapparaat moet men erop letten, dat de stangen
in het zandstraal apparaat uit hardplastic bestaan. Ter veilig-
stelling van de benodigde straaldruk moet de diameter van de
zandstraalstift regelmatig worden gecontroleerd of de door-
snede van de straalopening niet groter is geworden. Door het
groter worden van de straalopening ontstaat een verlaging van
de druk, wat tot een ontoereikende straalsnelheid van het zand
leidt en zodoende tot een verminderd opruwen en reinigen van
het legeringsopperviak, hetgeen de hechting zwakker maakt.

H Reinigen

Het gezandstraalde legeringsopperviak met water- en olievrije
lucht (2 - 4 bar druk) reinigen.

De afstand tussen het metaalopperviak en de opening van het
mondstuk bedraagt 3 - 5 cm.

Tip

Ontstaan tijdens het reinigen met lucht vochtig-glanzende
plekken op het legeringsopperviak, dan bevindt zich vioeistof in
de compressor, Om deze verontreiniging te verwijderen moet
het gehele werkstuk nogmaals worden gezandstraald.

De compressor ( olie-, c.q, waterafscheider) controleren, en er
voor zorgen dat de lucht water- en olievri] is.

M Opbrengen van Siloc pre

Siloc pre ( witte afsluitdop en etiket) in een schoon dappenglas
druppelen en met de witte, eenmalig te gebruiken penseel,
gelijkmatig en zonder dat er resten achterblijven op het lege-
ringsopperviak aanbrengen. Door het ruwe profiel verdeelt Siloc
zich direct over het opperviak. Na het drogen van Siloc pre

{ca. 2 min) wordt het werkstuk op het Siloc tray gepositioneerd.

B Positionering van het werkstuk in het Siloc-apparaat.
Alle werkstukken (tot ca. 16 bruggen) worden op de Siloc tray
gepositioneerd.

De positionering gebeurt buiten de activeringsruimte. Voor de
positionering van kronen wordt dringend aangeraden de meege-
leverde positioneerstiften te gebruiken. Grotere werkstukken
worden op de cervicaalranden en niet op de snijkanten gelegd.
Na de positionering wordt de Siloc tray met de werkstukken
met behulp van een pincet in de activeringsruimte geplaatst.

Tip

Werkstukken alleen op de Siloc tray positioneren — niet direct

op de bodemplaat leggen. Alleen de meegeleverde Siloc tray

{speciale keramiekdrager) en de positioneerstiften (speciale, niet-
oxyderende legering) gebruiken. Door het gebruik van andere

keramiekdragers en positioneerstiften wordt de activeringsver-
houding veranderd en wordt de hechting belemmerd.

B Activeren

Na het plaatsen van het Siloc tray en het sluiten van de active-
ringsruimte op de start-toets drukken. Om de daling van de
temperatuur in de activeringsruimte zo laag mogelijk te houden,
moet de openingstijd van de deur kort zijn. Als de deur te lang
open is, gaat de groene LED uit.

Om de activeringsruimte opnieuw op de gewenste temperatuur
te verwarmen, moet de Siloc tray uit de activeringsruimte wor-
den genomen en de deur worden gesloten. Pas nadat de juiste
temperatuur bereikt is en de groene LED opnieuw begint te
branden, kan de positionering opnieuw worden ingenomen en
het activeringsprogramma worden gestart. Alleen op deze
manier wordt de noodzakelijke activeringstemperatuur bereikt.
De rode LED (programma controle) geeft het fopende
programma aan.

Na afloop van het activeringsproces Kklinkt een signaal.
Gedurende deze tijd moet het werkstuk uit de activeringsruimte
worden gehaald. Na het openen van de deur schakelt het
signaal vanzelf uit.

B Programmakeuze

Ter activering van de Siloc-hechtlaag wordt bij alle gangbare
dental-legeringen de programma-keuzeschakelaar op
programma 2 ingeschakeld.

/
Tip
Als het werkstuk niet op tijd eruit wordt gehaald, dan houdt
het signaal op en de rode LED (programma contrale) geeft
door middel van lichtsignalen aan dat de tijd daarvoor
overschreden is. In dit geval moet de conditionering van het
legeringsopperviak, die met het zandstraalproces begint,
worden herhaald. Met de reset-toets wordt het LED weer op
normaalfunctie geschakeld. Na het verwijderen van de objecten’
is de hechtlaag herkenbaar aan een lichte verkleuring.

H Afkoelen

Het werkstuk ter afkoeling met de Siloc tray op de object-
afkoellade plaatsen. De afkoeling naar kamertemperatuur
bedraagt ca. 4 min., afhankelijk van het legeringstype.
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W Het aanbrengen van Siloc bond

Siloc bond (rode afsluitdop en etiket) in een schoon dappengtas
druppelen. Met de rode, eenmalig te gebruiken, penseel Siloc
bond gelijkmatig, zonder dat er resten achterblijven, op de
geactiveerde Siloc pre-laag aanbrengen en aansluitend 5 min
aan de lucht laten drogen.

Tip

Bij het aanbrengen van Siloc bond op een te heet metaal-
opperviak moet het gehele activeringsproces worden herhaald,
beginnend met het zandstraalproces.. Bij het aanbrengen van
de vioeistoffen (Siloc pre/Siloc bond) moet er op worden gelet,
dat elk component met een schoon, speciaal daarvoor met
kleur gekenmerkt, eenmalig te gebruiken, penseel aangebracht
wordt. Resten vioeistof niet in het flesje terug gieten. Het flesje
na gebruik direct weer afsluiten. De dappenschaaltjes voor
Siloc pre en Siloc bond moeten na gebruikt zorgvuldig worden
schoongemaakt. De oplossingen mogen alleen in schone dap-

penschaaltjes worden gedaan. De reiniging kan door zorgvuldig

afvegen met tissues gebeuren. Vioeistof in een dappengglaasije
is ca. 5 min te gebruiken. De geactiveerde hechtlaag is langere
tiid, ca 30 min, actief. Door contaminatie van de behandelde
opperviakken (vinger) wordt de hechting van de volgende lagen
nadelig beinvioed, De verwerking daarom vanaf het zandstraal-
proces tot het aansluitend op te brengen opaker moet zonder
onderbrekingen geschieden, Ter bescherming en een betere
hechting van etsbruggen de geconditioneerde viakken van een
dun laagje opaker voorzien.

B Aanbrengen van Dentacolor Opaker

De Dentacolor Opaker wordt in een dunne consistentie (volume-
verhouding poeder : vloeistof 1:1) gemengd. Om een homogene
verdeling van de pigmenten te bereiken, moet tenminste tijdens
30 sec worden gemengd. De opaker wordt met een penseel
dun aangebracht. Door het twee resp. drie keer aanbrengen
ontstaat een qua kleur afdekkende laag. Elke laag apart 90 sec
in het Dentacolor XS,

90 sec In UniXS” of BLZ 15 in Unilux AC* polymeriseren.

H Aanbrengen van Artglass opague

De eenkomponenten-opaker wordt op een mengblokje gedaan
en omgeroerd. Met een vaste kortharige penseel Artglass opa-
que op het metaal gelijkmatig dun (niet dekkend) aanbrengen.
De eerste laag Artglass opaque daarbij in het ruwe opperviak-
kenprofiel van de legering masseren. Na de polymerisatie van
de eerste laag wordt een tweede, zonodig derde opakerlaag
aangebracht, tot het metaal volledig is afgedekt. Elke laag mag
niet dikker zijn dan 75 um en moet apart worden gepolymeri-
seerd. De polymerisatie gebeurt telkens 90 sec in UniXS of 90
sec in het Dentacolor XS-apparaat.

Tip
Gebeurt het mengen of het aanbrengen van de opaker niét

correct, dan ziin de hecht eigenschappen niet gewaarborgd
(zie gebruiksaanwijzing Dentacolor resp. Artglass).
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Bewaren

Geopende Siloc bond- en Siloc pre-verpakkingen hebben een
houdbaarheid van maximaal 6 maanden. In de originele verpak-
king bedraagt de houdbaarheid 2 jaar bij een temperatuur van
8" C. Na afloop van de vervaldatum mag het materiaal niet meer
worden gebruikt. De vioeistof in de dappenglaasjes moeten
binnen ca. 5 min worden gebruikt. Fiessen moeten na gebruik
steeds goed worden afgesloten en op een voor kinderen
ontoegankelijke plaats worden bewaard. Direct zonlicht moet
worden vermeden.

Gevarentips

Licht ontviambaar. Flesjes op een koele, goed geventileerde
plaats bewaren. Vermijd het inademen van dampen.

Bij contact met de ogen deze direct met veel water spoelen.
Maatregelen tegen electrostatisch opladen treffen.

Reiniging en onderhoud

Voor het reinigen netsnoer uit het stopcontakt nemen!

De ombouw bestaat uit macrolon delen, die alleen met een
vochtige doek en een zacht reinigingsmiddel worden schoon-
gemaakt. Let er op, dat geen vocht in het apparaat komt.
Opletten: de activeringsruimte alleen schoonmaken als deze
koud is. Bodemplaat in de activeringsruimte met een zacht
polijstmiddel voor staal schoonmaken en polijsten. Wasrestanten
en andere organische verontreiniging in de activeringsruimte ver-
meiden. Pyrolysedampen beinvioeden de activering van het te
behandelende opperviak.

Technische gegevens

Stroomopname 375 W
Nominale spanning/ 100 V - 50-60Hz THA
Frequentie/Zekering 120 V - 50-60Hz THA

127 V - 50-60 Hz THA
230V - 50-60 Hz T2,5A
240V - 50-60 Hz T2,6A

Veiligheidsnorm DIN 40050] IP 20
Thermische zekerheid Klasse |
Werktemperatuur ( 1260 -370°C

Het apparaat voldoet aan de eisen van DIN 12880. Bij vakkun-
dig gebruik ontstaan geen gassen en dampen die schadelijk
zijn voor de gezondheid.
Veiligheidsmaatregelen
Veiligheidsdoel
Veiligheidsomvang

Klasse |

Veiligheid van de warmtekast

Bij een fout gaat van de warm-
tekast geen gevaar uit.
Temperatuur zekering na sector 5.5
Bijzondere veiligheidsmaatregelen
afhankelijk van het gebruikersdoel.

Veiligheidsinrichting
Veiligheidsmaatregelen

Afmetingen Breed ca. 340 mm
Hoog ca. 300 mm
Diep ca. 350 mm
Gewicht ca.10 kg

Technische veranderingen voorbehouden!



Uitsluiting van aansprakelijkheid

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik en bij
eigenmachtige wijzigingen staat de fabrikant niet garant. De
vast ingestelde werktemperatuur mag niet worden veranderd.
Reparaties moeten uitsluitend door de fabrikant, resp. de daar-
toe gemachtigde vakhandelaar met gebruik van originele onder-
delen worden uitgevoerd. Met het uitgeven van deze gebruiks-
aanwijzing zijn alle tot dan toe geldende versies ongeldig.

Conformiteitsverklaring

Het Siloc-apparaat beantwoordt aan de navolgende bepalingen

en hun eventuele veranderingen:

W EG-Laagspanningsrichtliin 73/23/EWG

W EG-richtlijn betreffende electromagnetische verdraagzaamheid
(EMV) 89/336/EWG

Tip
Procedure- en gebruiksaanwijzing moeten op een goed zicht-
bare plaats in de nabijheid van het apparaat worden bevestigd.

[Levereenheden

Basiseenheid

H Apparaat incl. netaansluitsnoer / Workset

B 4 ml net Siloc pre incl. 50 penseel sets, wit, kortharig, recht

W 4 ml net Siloc bond incl. 50 penseel sets, rood, kortharig,
recht

M 1 mengschaal

W 2 penseelhouders, zwart, recht

B 1 pincet

W 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray + positioneerpennen

Toebehoren

Sets
H 5 penseelhouders

Refill verpakkingen

B 4 ml net Siloc pre incl. 50 penseel sets, wit, kortharig, recht

W 4 ml. net Siloc bond incl. 50 penseel sets, rood, kortharig,
recht

B 1 pincet

B 1 Kulzer grip

H 1 Siloc tray + positoneerstiften

® = gedeponeerd handelsmerk van Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts



Arbets- och bruksanvisning Siloc

Siloc systemet dr en metod {6r framstalining av kemisk-mikro-
mekanisk vidhaftning meflan fasadmaterial sdsom Artglass® eller
Dentacolor®, protesbasmaterial och dentallegeringar.

Anvandningsomraden

Siloc systemet kan anvandas for foljande protes- och
tandtekniska arbeten:

Fasta protetiska erséattningar:

W kronor och broar

B Maryland-broar

B inlays, onlays

B implantatarbeten - suprakonstruktioner

Avtagbara protetiska ersattningar:
W konus- och teleskopkronor

H attachmentarbeten

W part. proteser

Konstruktionsbeskrivning

Siloc systemet utvecklades foér beskiktning av legeringsytor inom
odontologin. Temperaturen som kravs for aktivering av
bondingskikten erhalls genom indirekt stralningsvarme i Siloc
apparatens aktiveringskammare. En sensor registrerar
temperaturen i aktiveringskammaren och éverfor den till ett
styrningssystem,

En integrerad ventilator férhindrar éverhettning av plastképan
och sdkerstéller Siloc-apparatens funktion dven vid permanent
anvandning och hég rumstemperatur. Mellan aktiveringskamma-
ren och dess holje finns ett isoleringsskikt och mellan héljet och
ramen finns en isoleringsfléns.

Siloc apparatens képa bestdr av Makrolon (PC) 6557. Materialet
motsvarar US-sakerhetsnorm MVSS 302, brandklass V-2 enl.
UL 94, och FKT-riktlinjerna. Materialet ar sjalvsiackande och UV-
bestandigt.

Hanvisning

Viktigt att 1&sa bruksanvisningen fore anvandning!

Installation

Apparaten far endast placeras i rum med tillracklig luftcirkulation
och ventilation. Den skall sta s fritt att en ordentlig luftcirkulati-
on erhalls. Inga attantandiiga material far lagras i narheten.
Kontrollera fore natansiutningen att natspanningen stammer
Sverens med typbeteckningen.

Driftstart

Genom att trycka pa natstrombrytaren (gron vippkontakt) startas
apparaten. Uppvarmningstiden till fast installd arbetstemperatur i
aktiveringskammaren ar ca 10 min. Under denna tid lyser den
gula LED permanent. Den indikerar att uppvarmning pagar.

Nar den fast instéllda temperaturen i Siloc apparatens aktiver-
ingskammare uppnatts, visar den grona LED att apparaten &r
klar fér anvandning.
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Halls luckan till aktiveringskammaren Oppen for lange, sjunker
temperaturen. Uppvarmningen till avsedd temperatur anges
med den gula LED .

Hanvisning
Sténg av apparaten endast vid langre avbrott i arbetet

Programval

For aktivering av Siloc-bondingskiktet 1or alla dentala legeringar
stélls programvaljaren pa program 2,

Hanvisning

De bada andra programmen {1 och 3) anvands gj for Siloc-
processen

Hanvisning till skelettmodellering (se skisser sida 48)

Tillverkarnas rekommenderade indikationsomraden fér dentallege-
ringar skall beaktas. Metallskelettets minimitjocklek vid fasadytan
skall vara 0,3 - 0,5 mm (se tillverkarens uppgifter) Framférallt cer-
vikalt erfordras av stabilitetsskal en hégre minimitjocklek > 0,5.
Utformningen av tanden i metall sker i fdrminskad form. Vid
olamplig preparation skall skelettutformningen av den saknade
tandsubstansen ske s3, att Artglass kan appliceras i ett jamnt-
jockt skikt (kuspstédd). Vid heltdckande restaurationer med
Artglass kravs en minimumtjocklek av 1,0 - 1,5 mm ocklusalt
och incisalt. Vassa kanter och kraftiga underskar (férutom reten-
tionshjéip) bdr undvikas vid skelettutformningen. Fasadytan skall
utformas vaivd frén tandens approximalytor. De approximala for-
bindningarna skall vara stabila och styva {or att f6rhindra vridning.
Beakta vid reducerad skelettkonstruktion, att Artglass stéttas
funktionellt. Innan fasadmaterialet appliceras skall de reducerade
skelettytorna fyllas upp med Artglass basic. Skelettkonstruk-
tionen skall goras sa att optimal skdtsel och rengdrming ar mojlig
ur parodontal aspeki. Anvand endast retentionspérior med
en diameter av 0,6 mm eller storre som ger tillvackligt manga
underskar.

/

Legeringar

Vid kopparfria guld-gjutlegeringar erhélis en vidhaftning, som &r
ca 20% lagre an vid andra guid-gjutlegeringar.

Arbetsmoment steg for steg

W Sandbléstring

De legeringsytor som skall téackas, blastras med blastersand
110 uym - 250 pym aluminiumoxid AlLO, av god kvalitet. Endast
engangsblastringsmaterial skall anvandas, viket innebar att san-
den gj f&r anvandas i cirkulationsinstrument.
Sandblasterapparaten skall arbeta med ett straltryck av minst

3 bar vid blasterkanylens dppning och vara lampad for en
blastring av 110 pm - 250 pm (ALC.).



Hanvisning

Objektet halls fast under bearbetningen med ett fampligt instru-
ment (Kulzer tang). En noggrann blastringsprocess renar och
aktiverar legeringytan och &r en férutsattning for en bra vidhaft-
ning meflan legering och fasadmaterial. Uppruggningen resulte-
rar i en forstoring av den verksamma ytan och ger mikrofina
underskar och retentioner, For att undvika att legeringsytan
férorenas av organiska partiklar som bléstringsmaterialet river ut
ur blastringsapparatens slang, bdr denna vara férsedd med av
tiltverkaren rekommenderade slangkopplingar i hardplast. For
att sékerstalla det nédvandiga straltrycket bér munstycksopp-
ningens diameter regelbundet kontrolleras. En forstoring av
munstycksOppningen orsakar tryckfall, som kan resultera i en
otillracklig acceleration av sanden och darmed till en reducerad
uppruggning och rengdring av legeringsytan, vilket férsvagar
bindningen.

B Rengoring

De sandbléstrade legeringsytorna rengdrs med vatten- och
oljefri luft (tryck 2-4 bar). Avstandet mellan metallskelett och
munstyckséppning bér vara 3-5 cm.

Hanvisning

Uppstar under rengdringen med luft fuktigt glénsande stéllen pa
legeringsytan, finns det vétska i tryckluftsaniaggningen. For att
ta bort denna fororening maste den totala blastringsprocessen
upprepas. Kontrallera tryckluftsanidggningen (t.ex. olie- och
vattenavskiljare) for att sékerstélla att luften &r vatten- och
oljefni.

B Applicering av Siloc pre

Hall upp Siloc pre (markerat med vit skruvkork och etikett) i den
rena skélen och pensla jamnt med engangspensel pa legering-

sytan utan att "pdélar” bildas. Genom att ytan ar ojamn férdelas

Siloc pre omgaende. Nér Siloc pre har torkat (ca 2 min) kan det
tandtekniska arbetet placeras pé Siloc tray.

B Positionering av protesarbeten i Siloc apparaten

Alla protesarbeten (upp till 16 led) placeras pa Siloc tray.
Positioneringen sker utanfér aktiveringskammaren. For en saker
positionering, speciellt f6r enkla kronor, skall de medlevererade
positioneringsstiften anvandas. Stérre arbeten laggs pa den cer-
vikala delen, ej pa den incisala. Efter positioneringen placeras
Siloc tray med de tandtekniska arbetena i aktiveringskammaren
med hjalp av en pincett.

Hanvisning

Placera arbetena endast pa Siloc tray - €] direkt pa botten-
plattan, Anvénd endast medlevererad Siloc tray ( en speciell
keramisk hallare) och positioneringsstiften {speciella, ej oxider-
ande legering). Om andra keramiska hallare eller positionerings-
stift anvands, andras aktiveringsfoérhallandet och bindningen
paverkas,

M Aktivering

Placera Siloc tray i aktiveringskammaren, stdng luckan och tryck
pé startknappen. For att minska temperaturfallet i aktiverings-
kammaren, dppnas luckan s& kort tid som majligt. Oppnas luck-
an for 1ange, slocknar det gréna LED. Ta da ut Siloc tray ur akti-
veringskammaren, stang luckan och varm upp pé nytt til
avsedd temperatur uppnas. Forst ndr den korrekta temperatu-
ren uppnatts och den gréna LED lyser igen, sker férmyad posi-
tionering och start av aktiveringsprogrammet. Den erforderliga
aktiveringstemperaturen kan endast uppnas pa detta satt. Den
réda LED (program control) anger i6pande program. Efter avs-
Jutad aktivering ljuder en signal. Under den tiden skall arbetet
tas ut ur aktiveringskammaren. Signalen tystnar automatiskt nar
luckan éppnas.

M Programval
For aktivering av Siloc bondingskiktet stélls programvéljaren pa
program 2 for alla brukliga dentallegeringar.

Hanvisning

Tas arbetet inte ut | ratt tid, tystnar signalen och den réda LED
{(program control) visar genom blinkningar, att uttagningstiden
har Gverskridits. | s4 fall méste skelettkonditioneringen, begynn-
ande med sandbléstringsprocessen uppprepas, Med reset-
knappen stalls den blinkande LED in p& normalfunktion igen.
Efter uttag av objekten kénns bondingskiktet igen pa en lAtt
missfargning.

B Kyining

Lagg arbetet tillsammans med Siloc tray for kylning pa arbets-
plattan. Beroendefpa legeringstyp tar kylningen i rumstempera-
tur upp till 4 min.

B Applicering av Siloc bond

Hall upp Siloc bond (markerad med réd skruvkork och etikett) i
den rena skélen. Pensla Siloc bond jdmnt med den réda
engéngspenseln, utan att "polar” bildas, pa det aktiverade Siloc
pre-skiktet och 1t darefter lufttorka i 5 min.



Hanvisning

Om Siloc bond appliceras pa en for het skelettyta maste hela
aktiveringsprocessen, begynnande med sandblastringen,
upprepas. Tank pa att vid appliceringen av Isningarna (Siloc
pre/Siloc bond) skall varje komponent appliceras med en ren,
speciellt fargméarkt engéngspensel. Resterande l6sningar far gj
héllas tillbaka | flaskorna. Tillslut flaskorna omgaende efter
anvandning. Skélarna fér Siloc pre och Siloc bond skall efter
anvandning rengdras noggrant. Lésningarna far endast hallas
upp i rena skalar, Skalarmna kan rengtras med papper. Upphalida
I6sningar &r endast anvandbara upp till max. 5 min. Det aktiver-
ade bondingskiktet ar aktivt 1angre, ca 30 min. Genom konta-
mination av de behandlade ytorna (finger) paverkas bindningen
till folieskikten. Processen bor darfor, frAn sandblastringspro-
cessen till efterfoljande opakerapplicering, genomfdras kontinu-
erligt. Som skydd resp. f6r battre bindning av Maryland-broar
laggs ett tunt opakerskikt tver de konditionerade ytorna.

H Applicering av Dentacolor Opaker

Dentacolor Opaker blandas till en tunn konsistens (volymférhal-
lande pulver:vatska 1:1). For att upna en homogen férdelning av
pigmenten, skall blandningstiden vara minst 30 sek. Opakern
appliceras tunt med en pensel. Genom en andra resp. tredje
applikation uppnas ett fargmassigt tackande skikt. Polymerisera
varje skikt 90 sek i Dentacolor XS, 90 sek i UniXS® eller BLZ 15 i
Unilux® AC.

B Applicering Artglass opaque

Lagg enkomponents-opakern pé ett blandningsblock och rér
om. Applicera Artglass opaque pa metallskelettet jamnt och
tunnt {ej tckande) med den harda, korthariga penseln. Massera
in det férsta skiktet Artglass opaque i legeringens grova ytprofil.
Applicera efter polymerisering av det forsta skiktet ett andra,
ev.ett tredje skikt tills metallskelettet fargmassigt ar fullstandigt
téckt. Varje skikt far vara max. 75 pm och skall polymeriseras
separat.(90 sek i UniXS eller 90 sek i Dentacolor XS).

Hanvisning

En felaktig blandning eller applicering av Opakern paverkar
bondingen negativt (se bruksanvisning Dentacolor resp.
Artglass).

Forvaring

Oppnade flaskor Siloc bond och Siloc pre har en hllbarhet av
max. 6 manader. O6ppnade originaiférpackningar haller 2 r vid
en temperatur av max 8°C. Anvand ej materialet efter utganget
forfallodatum. Losningama kan endast anvandas upp till 5 min
efter att de hallts upp. Stang flaskorna omgéende efter
anvandning och forvara dem odtkomligt for bam. Undvik direkt
solstréining.
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Varning

Lattantandligt. Behallarna lagras tatt slutna pa sval, val ventile-
rad plats. Andas ej in angorna. Skdlj med mycket vatten om
materialet har kommit i beréring med 6gonen. Vidtag atgérder
mot elektrostatisk uppladdning.

Rengoring och underhall

Dra ur kontakten fére rengoring!

K&pan bestar av Makrolon-delar och rengéres endast med
fuktig duk och milt rengdringsmedel. Kontrollera att ingen fukt
tréanger in i kdpan. Varning! Aktiveringskammaren skall vara kall
vid rengdringen! Rengdr och polera bottenplattan i aktiverings-
kammaren med milt stalpolermedel. Undvik vaxrester och andra
organiska fororeningar i aktiveringskammaren. Pyrolysangor
skadar aktiveringen av den behandlade ytan.

Tekniska data

Kapacitet 375 W
Nominell spanning/ 100V ~ 50 - 60 Hz T 5A
frekvens/sakring 120V ~ 50 - 60 Hz T 5A

127V ~ 50 - 60 Hz T 5A
230V ~50-60Hz T 2,56A
240V ~50-60HzT25A

Skyddsart DIN 40050

IP 20

Termisk sakerhet

Klass 1

Arbetstemperatur

250 - 370 °C

Apparaten motsvarar kraven enligt DIN 12880. Vid korrekt
anvandning uppstér inga skadliga gaser och angor.

Skyddsatgéarder Klass 1
Andamal Skydd av varmeskapet
Skyddsomfattning Vid fel utgér ingen fara fran

varmeskapet

Sakerhetsanordning

Temperatursékringar efter
avsnitt 5.5

Sakerhetstgarder Sarskilda sakerhetsatgarder
beroende pa d&ndamal

Matt Bredd ca 340 mm
Hajd ca 300 mm
Djup ca 350 mm

Vikt ca 10 kg

Reservation for tekniska andringay

Ansvarsfrihet

For annan, frn bruksanvisningen awikande anvandning samt

vid egenmaktiga forandringar fritar sig tillverkaren allt ansvar.
Den fast installda arbetstemperaturen far ej andras.

Reparationer far utféras endast av tillverkaren resp. auktoriserad

aterforsaljare. Endast originaldelar far anvandas. Denna bruk-
sanvisning ersatter alla tidigare upplagor.




Konformitetscertifikat

Siloc-apparaten motsvarar nedanstaende bestammelser och

deras andringar:

B EG - lagspanningsriktlinier 73/23/EWG

B EG- riktlinjer dver elektromagnetisk kompatibilitet (EMV)
89/336/EWG

Hanvisning

Arbets- och bruksanvisningen placeras pa vél synlig plats nara
apparaten!

L everansenheter

Basenhet

M apparat inkl. natanslutningskabel och workset

H 4 ml netto Siloc pre inkl. 50 penselinsatser, vita, korthdriga,
raka

B 4 ml netto Siloc bond inkl. 50 penselinsatser, roda, korthariga,
raka

B 1 skal (2 fordjupningar)

B 2 penselhéllare, svarta, raka

B 1 pincett

W 1 Kulzer tang

B 1 Siloc tray + positioneringsstift

Tillbehor

Set
W5 penselhallare

Separata forpackningar

B 4 ml netto Siloc pre inkl. 50 penselinsatser, vita, korthariga,
raka

W 4 ml netto Siloc bond inkl. 50 penselinsatser, roda, korthariga,
raka

B 1 pincett

W 1 Kulzer tang

B 1 Siloc tray + positioneringsstift

® inregistrerat varumarke for Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts
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Kayttdohje Siloc

Siloc -sidosmenetelmad kaytetdan kemiallis-mikromekaanisen
sidoksen aikaansaamiseksi suussa kaytettavien metallien ja
muovimateriaalien, kuten Artglass® tai Dentacolor®, tai proteesi-
materiaalien vaiilla,

Kayttdalueet

Siloc-sidosmenetelmaa voidaan kayttéa seuraaviin proteettisiin
téihin:

Kiinteat ratkaisut
B Kruunut ja sillat
M Kevytsillat

B Inlayt, onlayt

A Implantit

Irrotettavat ratkaisut

B Kartio- ja teleskooppikruunut
M Kiinniketyot

W Rankaproteesit

Rakenteglliset ominaisuudet

Siloc menetelma kehitettiin lejeerinkipintojen paallystamiseen
hammasiadketieteellisessa kaytossa. Sidoskerrosten aklivointin
vaadittava lampdtila aikaansaadaan epasuoralla sateilylammaolla
Siloc-laitteen aktivointitilassa. Lampétila-anturi rekisterdi aktivoin-
titilan lampatilan ja valittda sen ohjausjarjestelmalle.
Sisdanasennettu tuuletin estdd muovirungon ylikuumenemisen
seka varmistaa Siloc-laitteen toiminnan myos jatkuvassa kaytos-
sé ja ymparistdlampotilojen ollessa korkeita. Aktivointitilan ja
aklivointitilan paneelin valissi on eristys, paneelin ja kehyksen
valiss& on eristyslaippa.

Siloc-laitteen runko on materiaaliitaan makrolonia (PC) 6557. Se
tayttdéa US-turvallisuusstandardin MVSS 302, paloluckan V-2 UL
94 mukaan ja FKT-ohjeséantdjen vaatimukset. Se on itsestaan
sammuvaa ja UV-séteilyn kestavaa.

Huomautus

Lue ehdottomasti ennen laitteen kayttdonottoa kayttdohje!

Asennus

Laitteen saa sijoittaa ainoastaan huoneisiin, joissa on riittava ilm-
anvaihto. Sen ymparilla on oltava riittavasti tilaa, jotta iima pystyy
vapaasti kiertdmaan. Laitteen laheisyydessa ef saa sailyttaa

palavia materiaaleja. Tarkista ennen sahkdverkkoon litantaa, etta
verkkojannite vastaa laitteen tyyppikilvesséa iimoitettua jannitetta.

Kayttoonotto

Laite otetaan kayttdon painamalla verkkokytkinté (vinrea valaistu
keinukytkin). Aktivointitila lampenee saadettyyn kayttdlampaoti-

laan (vakio) noin 10 minuutin kuluessa. Tanéa aikana palaa jatku-
vasti keltainen lammitysvaiheen merkkivalo (LED). Kun Siloc-lait-
teen aktivointitilan sdadetty kayttdlampdtila on saavutettu, syttyy
vihred LED kayttdvalmiuden merkiksi. Jos aktivointitila on pitem-
man aikaa auki, lampdtila laskee. Lammityksen kaynnistyessa
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uudelleen keltainen LED-merkkivalo palaa, kunnes kayt-
tolampotila on saavutettu.

Huomautus

Laite tulisi kytked pois paaltd vain pitempien tyoskentelytauko-
fen ajaksi.

Ohjeimanvalinta

Siloc sidoskerroksen aktivoimiseksi ohjelmanvalitsimella valitaan
yleensa ohjelma 2, kun kyseessé ovat tavalliset hammaslejeeringit.

Huomautus

Ohjelmaa 1 + 3 ei tarvita Siloc-aktivoinnissa.

Metallirungon muotoilua koskevia ohjeita
(katso grafiikat sivulla 48)

Kun kyseessa ovat hammaslejeeringit huomioi ehdottomasti val-
mistajan iimoittama indikaatioalue. Metallikerroksen vahimmais-
vahvuus muovialueella on 0,3 - 0,5 mm (katso valmistajan tie-
dot). Pehmeissa lejeeringeissa tulee tukevuussyista ennen kaik-
kea servikaalisesti kerroksen vahimmaisvahvuuden olla > 0,5.
Runko muotoillaan hampaan muotoa vastaavaksi pienemméasséa
muodossa, Runko tulisi muotoilla siten, ettd Artglass-materiaali
voidaan levittda tasapaksuna kerroksena, Kokokruunuissa
Artglass -kerroksen tulee olla vahintédan 1,0 - 1,5 mm seka
okklusaalisesti etta inkisaalisesti. Valta terdvia kulmia ja voimak-
kaasti alle menevia alueita (paitsi retentioalueet) metallipintaa
muotoiltaessa. Muovialue on muotoiltava approksimaaliselta
puolelta kuperasti hampaan muotoa vastaavasti.
Approksimaalisen litoskohdan poikkileikkauksen tulee olla niin
vahva, ettei se pdase vaéntymaan. Valiosien muotoilussa on
huolehdittava siita, etta Artglass tuetaan asianmukaiselia tavalla.
Ennen Artglass -muotoilua taytetaan véliosat Artglass basic -
materiaalilla. Jotta optimaalinen hoito ja puhdistus on mahdolli-
sta, ota huomioon metallipintaa muotoiltaessa parodontaaliset
nakokohdat. Kéyta ainoagtaan retentiohelmia, joiden halkaisija
on 0,6 mm tai isompi ja joissa on riittavasti alle menevia kohtia.

Lejeeringit:

Kuparia sisaltamattomissa kuita-valu-lejeeringeissa sidoske-
stavyys on noin 20 % alhaisempi kuin muissa kulta-valu-lejeerin-
geissa.

Tydvaiheet

W Hiekkapuhalius

Paallystettavat lejeerinkipinnat puhalletaan hiekalla (110 pm -
250 um alumiinioksidia ALLO,, hyvaa laatua). Ainoastaan ker-
takayttdpuhallushiekan kayttod on sallittu, ts. puhallushiekkaa ei
saa kéyttaa kierrossa. Hiekkapuhalluslaitteen suutinaukolla tulee
kayttdpaineen olla v&hintaan 3 bar ja laitteen tulee soveltua
puhaltamiseen raekoolla 110 pm - 250 pm (Al,O,).



Huomautus

Pida tydkohteesta Kiinni sopivalla instrumentilla (Kulzer pihti)
hiekkapuhallusvaiheen aikana. Huolellinen hiekkapuhallus
puhdistaa ja aktivoi lejeerinkipinnan ja on edellytys hyvélle
tarttuvuudelle lejeerinkipinnan ja muovin valilla, Karhennus suu-
rentaa vaikuttavaa pintaa ja aikaansaa erittain hienot allemenot
ja rententiot. Jotta valtyttaisiin lejeerinkipinnan orgaaniselta
likaantumiselta alumiinioksidihiukkasten puhalluslaitteessa
aiheuttaman letkukuluman johdosta on varmistettava, etta
puhalluslaitteessa kaytetaan suositeltuja kovamuovisia letkuliitti-
mid. Jotta suihkupaine pysyy tarnvittavan suurena on tarkistetta-
va saannollisin valein, onko suuttimen halkaisija suurentunut,
Suutinaukon suureneminen alentaa painetta, jolloin hiekka ei
tule ulos riittavan nopeasti, mika vaikuttaa lejeerinkipinnan Kar-
hennukseen ja puhdistumiseen ja litoksesta tulee heikompi.

W Puhdistus

Puhdista hiekkapuhalletut lejeerinkipinnat vedettdmalla ja dljyt-
tomalla ilmalla (2 - 4 barin paineella). Metallipinnan ja suuttimen
ulostuloaukon valilla tulee olla tilaa 3-5 cm.

Huomautus

Jos paineiimapuhdistuksen aikana lejeerinkipinnalle muodostuu
kostean kiiltavia kohtia, paineilmalaitteessa on nestetta.
Epépuhtauden poistamiseksi koko tyo on hiekkapuhallettava
uudelleen viela kerran. Tarkasta paineilmalaite (esim. 6ljyn- tai
vedenerotin) varmistaaksesi, étté paineilimassa ei olé vetta tai
Oliya.

M Levitys Siloc pre

Kaada Siloc pre -ainetta (valkoinen korkki ja etikett) puhtaalle
annostelualustalle ja levita valkoisella kertakayttosiveltimella
lejeerenkipinnalle, niin etta syntyy tasainen kalvo (vaita atakoiden
muodostumista). Karhean profiilin ansiosta Siloc pre levittaytyy
heti. Kun Siloc pre on kuivunut (n. 2 minuutin kuluttua), sijoita
hammastekninen tyo Siloc tray-alustaan.

W Proteesityon sijoittaminen Siloc-laitteeseen

Kaikki proteesitydt (max. n. 16 yksikkod) asetetaan Siloc tray -
alustaan. Sijoitus tapahtuu aktivointitian ulkopuolella. Kayta
ehdottomasti mukana toimitettavia alustoja yksittaisten kruunu-
jen paikoilleen asettamiseen. Aseta isommat tyot servikaalisille
reunoille, ei kérkialueille. Aseta sijoittamisen jalkeen Siloc tray ja
siind olevat hammastekniset tyot pinsetin avulla aktivointitilaan.

Huomautus

Aseta tyot ainoastaan Siloc tray -alustaan, ei suoraan pohjale-
vyn padlle. Kayta mukana toimitettavia Siloc tray -alustoja
(keraamisia erikoisalustoja) ja nastoja. Muiden keramiikka-
alustojen tai nastojen kayttd vaikuttaa aktivointivaineeseen ja
tarttuvuuteen.

B Aktivointi

Kun Siloc tray on asetettu paikoilleen ja aktivointitila suljettu,
paina kaynnistyspainiketta. Jotta aktivointitian lampétila laskisi
mahdollisimman vahan, luukku saa olla auki vain hetken. Jos
luukku on liian kauan auki, vihred LED sammuu. Poista Siloc tray
aktivointitilasta ja sulje luukku aktivointitilan [Ammittdmiseksi
uudelleen sdadettyyn lampotilaan. Vasta kun [ampdtila on saavu-
tettu ja vihred LED palaa, aseta alusta uudelieen ja kdynnista
aktivointiohjelma, koska vain talla tavoin paastaan vaadittavaan
aktivointildmpdtilaan. Punaiset LED (Program control) syttyy
kaynnissa olevan ohjelman merkiksi. Kun aktivointivaihe on val-
mis, kuuluu merkkidani. Tana aikana ty6 tulee poistaa aktivointi-
tilasta. Merkkidani sammuu automaattisesti avattaessa luukku.

B Ohjeimanvalinta
Siloc sidoskerroksen aktivoimiseksi ohjelmanvalitsimella valitaan
yleensa ohjelma 2, kun kyseessa ovat tavalliset hammaslejeeringit.

Huomautus

Jos tyota ei poisteta ajoissa, merkkiadni sammuu ja punaiset LED
(Program control) alkaa vilkkua sen merkiksi, ettd poisottoaika on
ylitetty. Tassa tapauksessa on toistettava metallipinnan aktivointi
hiekkapuhallusvaiheesta alkaen. Vilkkuva LED kytket&an takaisin
normaalitoimintaan reset-painikkeella. Tyokohteiden poistamisen
jalkeen sidoskerroksen tunnistaa hienoisesta varjaytymisesta.

B Jaahdytys

Aseta hammastekninen tyd jaadhtymaan Siloc tray -alustassa jaah-
dytystasolle. Huoneen lampdotilassa jdahtymisaika on lejeerinkityy-
pin mukaan korkeintaan 4 minuuttia.

B Levitys Siloc bond

Kaada Siloc bond -ainetta (punainen korkki ja etiketti) puhtaalle
annostelualustalle. Levitd Siloc bond punaiselia kertakayitosivel-
timella aktivoidulle Siloc pre-kerrokselle, niin ettd syntyy tasainen
kalvo (valta lataksiden muodostumista), ja anna sitten kuivua ilmas-
sa 5 minuuttia.
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Huomautus

Levitettaessa Siloc bond lian kuumalle metallipinnalle on toistetta-
va koko aktivointivaine hiekkapuhalluksesta alkaen,

Liuoksia {Siloc pre/Siloc bond) levitettdessa on huolehdittava siita,
etta jokainen komponentti levitetdan puhtaatla, omalla varilla mer-
kitylla kertakayttosivettimelld. Ylimaaraista liuosta ei saa kaataa
takaisin pulloon. Sulje pullot heti kayton jalkeen. Siloc pre ja Siloc
bond aineiden annostelualustat tulee puhdistaa huoleflisesti kéytén
jAlkeen. Liuokset saa kaataa vain puhtaalle annostelualustalle.
Alustat voi puhdistaa huolellisesti paperilinalla pyyhkien.
Annostelualustalle kaadetut liuokset ovat kaytettavissa korkeintaan
5 minuuttia. Aktivoitu sidoskerros sailyy aktiivisena kauemmin, n,
30 minuuttia. Kontaminaatio (sormet) vaikuttaa seuraavien kerro-
sten sitoutumiseen. Kasittely tulisi sen téhden tehda yhtéjaksoise-
sti hiekkapuhallusvaiheesta aina opaakin leyittdmiseen asti.
Kewytsilloissa aktivoitujen kiinnitysalueiden paalle suositellaan
ohuen opaakkikerroksen levittamista suociaksi tai paremman sitou-
tumisen aikaansaamiseksi.

W L evitys Dentacolor opaakki

Sekoita Dentacolor opaakki konsistentiltaan ohueksi (suhteessa
jauhe: neste 1:1). Jotta pigmentit jakautuvat seokseen homoge-
enisesti, sekoitusajan tulee olla vahintadn 30 sekuntia. Levita
opaakkia ohuelti siveltimella. Toisen tai kolmannen levityskerran
jalkeen muodostuu varillinen peittavé kerros. Polymeroi jokaista
kerrosta Dentacolor XS -laitteessa 90 sekuntia, UniXS” -laittees-
sa 90 sekuntia tai Unilux® AC -laitteessa, johon on saddetty
kovetusyksikoksi BLZ 15.

B Levitys Artglass opaakki

Kaada yksikomponentti-opaakki sekoituslehtitlle ja sekoita.
Levita lyhytharjaksisella siveltimella Artglass opaakki tasaisen
ohuena kerroksena metallin paalle (ei peittdvasti). Hiero samalla
ensimmainen kerros Artglass opaakkia lejeeringin karkeaan pin-
taprofiiliin.

Levitd ensimmaisen kerroksen valokovetuksen jalkeen toinen,
tarvittaessa myds kolmas opaakkikerros, kunnes metallin paalia
on vdrillinen peittdava pinta. Yksikaan kerros ei saa olla paksumpi
kuin 75 mm ja kaikki kerrokset tulee polymeroida erikseen.
Vaiokoveta joko UNIXS -laitteessa 90 sekuntia tai Dentacolor XS
-laitteessa 90 sekuntia.

Huomutus

Ohjeiden vastainen sekoittaminen tai levittaminen vaikuttaa sit-
outumisominaisuuksiin (katso kasittelyohjeet Dentacolor tai
Artglass).

Sailytysohjeita

Avattujen Siloc bond- ja Siloc pre-séilytyspullojen séilyvyys on
korkeintaan 6 kuukautta. Alkuperaispullossa sailyvyys on kaksi
vuotta lampdtilan ollessa 8'C. Materiaalia ei saa kayttad, kun
viimeinen kayttdpaiva on kulunut umpeen. Liuoksia tulee kayttaa
vain 5 minuuttia annostelualustalle kaatamisen jalkeen. Sulje
pullot aina kayton jalkeen ja sailyta pulloja lasten ulottumattomis-
sa. Ei saa altistaa suoralle auringonvalolle.
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Varoituksia

Helposti syttyvaa. Sailyta pulloja viledssa paikassa, jossa on
hyva iimanvaihto. HOyryja ei saa hengittaa, Aineen joutuessa sil-
miin, silmét on huuhdottava valittdmasti runsaalla vedella.
Ryhdyttava toimenpiteisiin séhkostaattista latautumista vastaan.

Puhdistus ja huolto

Irrota verkkopistoke pistorasiasta ennen puhdistusta!
Runko koostuu makrolonosista, jotka saa puhdistaa ainoastaan
kostealla linalla ja miedolla puhdistusaineella. Varmista, etta lait-
teen sisélle ei paase kosteutta. Huom.! Puhdista aktivointitila
vain sen ollessa kylma! Puhdista ja Kiillota aktivointitilan pohjalevy
miedolla terdksen kiillotusaineella.

VAalta vahajaamien ja muun orgaanisen lian jaadmista aktivointiti-
laan. Pyrolyysihdyryt vaikuttavat haitallisesti kasiteltyjen pintojen
aktivointiin.

Tekniset tiedot

Ottoteho 375 W

Nimellisjannitteet/ 100V ~ 50-60HzT5A
taajuus/sulake 120V ~ 50 - 60 Hz T 5A

127V ~ 50 -60 Hz T 5A
230V ~50-60HzT 2,5A
240V ~50-60HzT25A

Kotelointiluokka DIN 40050( IP 20

Terminen suojaus Luokka 1

Kayttdtdampaotila 250 - 370 °C

Laite tayttad normin Din 12880 vaatimukset. Asianmukaisessa
kaytossa ei esiinny terveydelle vaarallisia kaasuja eikd hdyryja.

Suojaustoimenpiteet Luokka 1

Suojaustavoite Lampdkaapin suojaus

Suojauksen kattavuus Vikatapauksessa lamp&kaapista i
aiheudu vaaraa.

Turvalaite Yikuumenemissuoja
kappaleen 5.5 mukaan

Turvatoimenpiteet Erityistoimenpiteet riippuen
kayttokohteesta

Mitat | Leveys n. 340 mm
Korkeus n. 300 mm
Sywyys n. 350 mm

Paino fIn.10kg

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

Valmistajan vastuu

Valmistaja ei vastaa vahingoista, joiden syyna on kayttoohjeen
vastainen kaytto tai omavaltaisesti tehdyt muutokset.
Laitteeseen sdadettyé vakioldmpdtilaa ei saa muuttaa.
Korjaukset saa tehdé ainoastaan valmistaja tai korjauksiin valtu-
utettu myyntilike kayttden alkuperdisosia. Taman kayttdohjeen
iimestyessa kaikki edelliset versiot eivét ole enad voimassa.

.



Vaatimustenmukaisuustodistus

Siloc-laite vastaa seuraavia maarayksia ja niiden muutoksia:
B EU-pienjannitedirektiivi 73/23/ETY
B EU-direkliivi sdhkdmagneettinen yhteensopivuus

(EMV 89/336/ETY)

Huomautus

Kayttéohje on kiinnitettava hyvin nakyvalle paikalle laitteen 1&hei-
syyteen!

Toimitusyksikot

Perusyksikko

M Laite ml. verkkoliitdntdjohto Workset

H 4 ml net Siloc pre ml. 50 sivellintd, valkoiset, lyhytharjaksiset,
suorat

B 4 mi net Siloc bond mi. 50 sivellintd, punaiset, lyhytharjak-
siset, suorat

B 1 annostelualusta (2 syvennysta)

M 2 siveltimen pidinta, mustat, suorat

B 1 pinsetti

B 1 Kulzer grip

B 1 Siloc tray alusta

Lisatarvikkeet

Setit
B 5 siveltimen pidinta

Yksittaispakkaukset

B 4 ml net Siloc pre ml. 50 sivellints, valkoiset, lyhytharjaksiset,
suorat

B 4 ml net Siloc bond ml. 50 sivellintd, valkoiset, lyhytharjak-
siset, suorat

W 1 pinsetti

W 1 Kulzer grip

M 1 Siloc tray alusta

® = rekisterdity tavaramerkki Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts



Betjenings-/brugsanvisning Siloc

Siloc adhesivsystemet er en metode til fremstilling af en kemisk-
mikromekanisk forbindelse mellem daekmaterialer som Artglass®
eller Dentacolor®, protesebasismaterialer og dental-legeringer.

Anvendelsesomrader

Siloc-adhesivsystemet kan anvendes til falgende protese-
tandtekniske arbejder:

Fast protetik

H kroner og broer

W klaebebroer

B inlays, onlays

M implantatarbejder - suprakonstruktioner

Aftagelig protetik

H Konus- og teleskopkroner
W indskydningsarbejder

H stobte modelproteser

Konstruktionsmaessige kendetegn

Siloc-metoden er udviklet til beleegning af legeringsoverflader
indenfor tandlaegevidenskaben. Den temperatur, som er
nedvendig til aktivering af kompositlagene, opnas ved indirekte
stralingsvarme i Siloc-apparatets aktiveringsrum. En temperatur-
faler registrerer temperaturen i aktiveringsrummet og overforer
den til et reguleringssystem.

En integreret ventilator forhindrer, at plasthuset overophedes;
den sikrer Siloc-apparatets funktion, selv ved permanent brug
og foreget omgivelsestemperatur. Mellem aktiveringsrummet og
aktiveringsrummets beklaedning befinder der sig en isolering, og
mellem aktiveringsrummets beklaedning og stilladset befinder
der sig en isoleringsflange.

Siloc-apparatets hus bestar af makrolon (PC) 6557. Materialet
opfylder US-sikkerhedsstandarden MVSS 302, brandklasse V 2
i henhold til UL 94, og FKT-direktiverne. Det er selvsiukkende og
holdbart overfor ultraviolet lys.

Henvisning

Inden idrifttagningen skal man ubetinget leese betjenings- og
brugsanvisningen.

Installation

Apparatet ma kun opstilles i rum med tilstraekkelig ventilation
og udluftning. Det skal sté frit, s& en god Iuftcirkulation er mulig.
Der mé ikke opbevares brasndbare stoffer i naerheden. Inden
stromnettet tilsluttes, skal man kontrollere, om stremnettets
spaending stemmer overens med angivelserne pé typeskiltet.

Idrifttagning

Apparatet saettes i gang ved at aktivere netafbryderen {gron
vippekontakt med lys). Opvarmningstiden til den fast indstillede
beredskabstemperatur i aktiveringsrummet er pa ca. 10 min.

| lgbet af denne tid lyser den gule lysdiode LED permanent.
Den viser opvarmningsprocessen.
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Nar den fast indstillede temperatur i Siloc-apparatets aktiver-
ingsrum er ndet, viser den grenne LED, at apparatet er parat til
brug.

Hvis aktiveringsrummet dbnes i laengere tid, falder temperatu-
ren. Den gule LED signaliserer efterreguleringen af opvarmnin-
gen til den indstillede temperatur.

Henvisning

Man begr kun slukke for apparatet ved leengere arbejdsaf-
brydelser,

Programvalg

Programvaslgeren indstilles pa program 2 til aktiveringen af
Siloc-kompositlaget pa alle gaengse dental-legeringer.

Henvisning

De to andre programmer (1 + 3) finder ingen anvendelse til
Siloc-aktiveringen.

Henvisninger vedrerende stilladsets udformning
(se den grafiske fremstilling pa side 48)

Ved dental-legeringer skal man vaere opmasrksom pa produ-
centens indikationsspektrum.

Metalstiladsets mindste lagtykkelse pa konstruktionsfladen er
pé 0,3 - 0,5 mm (se producentens angivelser). Ved blede
legeringer er det af stabilitetsmaessige &rsager - iseer cervikalt -
nedvendigt med hojere mindstelagtykkelser > 0,5 mm.
Gengivelsen af tanden i metal foretages i formindsket form.
Ved vanskelige praeparationer udlignes den manglende tand-
substans med stilladsets udformning, s& Artglass kan paferes i
en ensartet lagtykkelse (understettelse af forhgjninger). Ved
komplette konstruktioner med Artglas kreeves en mindste
lagtykkelse pa 1,0 -1,5 mm, bade okklusalt og incisalt. Undga
skarpe kanter og steerkt overlappende omrader (undtagen
retentionshjeelp) ved udformningen af stilladset. Konstruktion
skal udformes, s& den er hveelvet i overensstemmelse med
tandens form fra de approksimale sider. De approksimale
forbindelsessteders tveersnit skal have en vridningsstiv stabilitet.
Ved reducerede stilladskonstruktioner skal man veere
opmasrksom pa, at Artglass understettes korrekt i overensstem-
melse med funktionen. Inden appliceringen med Artglass skal
de reducerede stilladsomrader fyldes op med Artglass basic.
Til optimal pleje og rensning skal stilladset udformes efter
paradontale retningslinier. Benyt kun retentionsperler, som har
en diameter pa 0,6 mm eller mere og udviser tilstraskkeligt
overlappende steder.

Legeringer

Ved kobberfrie guld-stebnings-legeringer opnas en kompo-
sithardhed, som ligger ca. 20 % lavere end ved andre guld-
stobnings-legeringer.



Forarbejdning

B Sandblassning

De legeringsoverflader, som skal daekkes, sandblaeses med
(aluminiumoxid (ALQO,) med kornsterrelse 110 um - 250 pm,
af god kvalitet). Der ma udelukkende benyttes engangs-
sandbleesningsmidler, dvs. at sandstralen ikke ma benyttes i
cirkulationsapparater. Sandbleesningsapparatet skal arbejde
med et driftstryk p&d mindst 3 bar (dysedbning pa sandblaes-
ningsgriflen), og det skal egne sig til en sandblassning med en
kornsterrelse pa 110 um - 250 um (ALO,).

Henvisning

Under forarbejdningen skal objektet holdes fast med en egnet
pincet (Kulzer grip). En omhyggeiig sandblassning renser og
aktiverer legeringsoverfladen og er en forudsaetning for en god
adhaesion mellem legeringsoverfladen og bleendmaterialet,
Sandblaasningen medfarer en forstarrelse af den virksomme
overflade og skaber mikroretention.

For at undga en organisk tilsmudsning af legeringsoverfladen
pa grund af slangestev fra sandblaesningsapparatets aluminiu-
moxidpartikler anbefales det fra producentens side at sorge for
slangeforbindelser af hardt plastic | sandblagsningsapparatet.
Til sikring af det nedvendige straletryk skal sandblaesningsgrif-
lens dyser regelmaessigt kontrolleres for, at deres diameter ikke
er blevet starre. Ved en store dysedbning opstar et tryktab,
som kan medfere en utilstraskkelig acceleration af sandet og
dermed en reduceret sandblaesning og rensning af legeringso-
verfladen, hvilket svaekker samlingen.

M Rensning

De sandblaeste legeringsoverflader renses med vand- og oliefri
luft (2 - 4 bar tryk). Afstanden mellem stilladsoverfladen og
dysens udlebsabning skal vaere 3 - 5 cm,

Henvisning

Hvis der under rensningen med luft opstér fugtskinnende steder
pa legeringsoverfladen, er der vasske i trykluftaniesgget. For at
fieme denne forurening skal hele arbejdet sandbleeses en gang
til. Kontroller trykluftanieegget (f.eks. alie- hhv. vandudskiller) for
at sikre, at luften er vand- og ofiefri.

B Paforing af Siloc pre

Siloc pre (den beholder med hvid lukkekappe og etiket) leegges
frem i den rene skal og paferes ensartet pa legeringsoverfiaden
med den hvide engangs-pensel uden at danne pytter. Pa grund
af den ru profil fordeles Siloc pre straks. Nar Siloc pre er torret
lidt (ca. 2 min.), placeres det tandtekniske arbejde pa kera-
mikholderen.,

M Placering af det protetiske arbejde i Siloc-apparatet:

Alle protetiske arbejder (op til ca. 16 enheder) placeres pa Siloc
tray. Placeringen foretages udenfor aktiveringsrummet.

Ved placeringen af enkeltkroner er det nedvendigt at benytte de
medleverede positioneringsstifter, Starre arbejder laegges pa

cervikalrandene, ikke pa skasrekanterne. Efter placeringen stilles
Siloc tray med de tandtekniske arbejder ind i aktiveringsrummet
ved hjeelp af en pincet.

Henvisning

Arbejderne ma kun placeres pa Siloc tray, ikke leegges direkte
p& bundpladen. Benyt aitid kun de medleverede Siloc trays
(speciatkeramikholdere) og positioneringsstifterne {speciel, ikke-
oxiderende legering). Ved brug af andre keramikholdere eller
positioneringsstifter sendres aktiveringsreaktionen, og adhassi-
onsforbindelsen pavirkes negativt.

W Aktivering

Nar Siloc tray er anbragt, og aktiveringsrummet er lukket,
trykkes pa start-tasten. For at holde temperaturtabet i aktiver-
ingsrummet sé lavt som muligt, ber kiappen kun abnes kort tid.
Hvis klappen er aben for laenge, slukker den grenne LED.

Til fornyet opvarmning af aktiveringsrummet op til den indstillede
temperatur tages Siloc tray ud af aktiveringsrummet, og klappen
lukkes. Forst nar temperaturen er ndet, og den grenne LED
lyser igen, anbringes keramikholderen igen, og aktiveringspro-
grammet startes, da man kun pd denne made kan opna den
nadvendige aktiveringstemperatur. Den rade LED (Program con-
trol) angiver det aktuelle program.

Nar aktiveringsprocessen er faerdig, lyder et akustisk signal.

I lebet af denne tid skal arbejdet tages ud af aktiveringsrummet.
Nar kiappen abnes, holder det akustiske signal automatisk op.

B Programvalg
Til aktivering af Siloc adhaesionslaget stilles programvaelgeren
ved alle gaengse dental-legeringer pé program 2.

Henvisning

Hvis arbejdet ikke tages ud rettidigt, holder det akustiske signal
op, 09 ved at blinke viser den rode LED (Program control), at
udtagelsestiden er overskredet. | dette tilfeelde skal stilladskon-
ditioneringen gentages, idet man begynder med sandblaesnin-
gen, Med Reset-tasten skiftes den blinkende LED igen tilbage
til normalfunktion. Efter udtagelse af objekterne kan man let
kende adhzaesionslaget pa en let misfarvning.

W Afkeling

Det tandtekniske arbejde laegges sammen med Siloc tray pa
henlaegningsskuffen til afkeling. Afkelingen ned til stuetempera-
tur varer op til 4 min., alt efter legeringstypen.

B Pafering af Siloc bond

Siloc bond (den beholder med red lukkekappe og etiket) laagges
frem i den rene skal og pafores ensartet pa det aktiverede Siloc
pre-lag med den rede engangs-pensel uden at danne pytter.
Lad det derefter lufttorre i 5 min.
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Henvisning

Ved paferingen af Siloc bond pa en for varm stilladsoverflade
skal hele aktiveringsprocessen gentages, idet man begynder
med sandbleaesningen. Ved pafering af oplesningerne (Siloc pre/
Siloc bond) skal man vaere opmaerksom pa, at hver komponent
paferes med en ren, specielt farvemarkeret engangs-pensel:
Overskydende veeske ma ikke fyldes pa flaskerne igen,
Flaskerne skal straks lukkes efter brug. Skalene til Siloc pre og
Siloc bond skal renses omhyggeligt efter brug. Oplesningerne
ma kun kommes i rene skale. Rensningen kan foretages ved at
tarre omhyggeligt af med papirkiude. De fremlagte oplesninger
kan kun anvendes i op til 5 min. Det aktiverede adhaesionslag
er aktivt leengere, ca. 30 min, Ved Kontamination af den flade,
som skal behandles (finger), pavirkes de felgende lags binding
negativt. Forarbejdningen skal derfor gennemferes kontinuerligt,
lige fra sandblaesningen til den efterfalgende applicering af
opakerlaget. Til beskyttelse hhv. for at opna bedre binding til
adheesionslaget overtrackkes de konditionerede flader ved
klaebebroer med:en tynd opaker.

B Pafaring Dentacolor opaker

Dentacolor opaker rares til en tynd konsistens (volumenforhold
pulver: veeske 1:1). For at fa en homogen fordeling af pigmen-
terne skal man blande i mindst 30 sek. Opakeren paferes tyndt
med en pensel. Ved anden hhv. tredje péfering opstar et farve-
daekkende lag. Hvert lag skal polymeriseres i 90 sek. i
Dentacolor XS, 90 sek. i UniXS® eller BLZ 15 i Unilux® AC.

B Pafering Artglass opaque

En-komponent opakmidlet laegges frem pé en blandeblok og
rores igennem. Med en fast korthdrspensel paferes Artglass
opaque ensartet tyndt pd metalstilladset (ikke daskkende). Det
forste lag Artglass opague indmasseres derved i legeringens ru
overfladeprofil. Efter polymerisationen af forste lag paferes et
andet og i givet fald et tredje opaker-lag, til metalstilladset far-
vemaessigt er daskket fuldstaendigt. Hvert lag ma ikke veere
tykkere end 75 mm og skal polymeriseres enkeltvis.
Polymerisationen foretages 90 sek. i UniXs eller 90 sek. i
Dentacolor XS-apparatet.

Henvisning

Ukorrekt sammenblanding e.lrer_béfor,ing af opakermidlet udger

en risiko for adhesionen (se7forarbe]dningshenvlsningeme til
Dentacolor hhv, Artglass).

Opbevaringshenvisninger

Abnede Siloc bond- og Siloc pre-beholdere har en holdbarhed
pa max. 6 maneder. | den originale beholder er holdbarheden to
ar ved en temperatur pd 8 °C. Efter forfaldsdatoens udleb ber
materialet ikke leengere anvendes. Oplesningerne kan efter
fremlaegning kun anvendes i ca. 5 min. Luk altid beholderne
efter brug og opbevar materialet utilgaengeligt for bern. Undgd
direkte sollys.
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Farehenvisninger

Let anteendeligt. Beholderen skal opbevares test lukket pa et
godt ventileret sted. Undga indanding af dampe. Ved ejenkon-
takt skal man straks skylle med meget vand, Treef foranstaltnin- -
ger mod statisk opladning. i

Rensning og vedligeholdelse

Inden rensningen skal stikket traekkes ud af stikkontakten!
Huset bestar af Makrolon-dele, som kun méa renses med en fug-
tig klud og et mildt rensemiddel! Sorg for, at der ikke traenger
fugtighed ind i huset. Bemaark, at aktiveringsrummet kun ma
renses i kold tilstand! Bundpladen i aktiveringsrummet renses
med milde politurer.

Undga voksrester og andre organiske tilsmudsninger i aktiver-
ingsrummet. Pyrolysedampe har en negativ virkning pa aktiver-
ingen af de behandlede overflader.

Tekniske data

Optaget effekt
Nominelle spaendinger/
frekvens/sikring

375 W

100V ~ 50 - 60 Hz T 5A
120V ~ 50 - 60 Hz T 5A
127V ~ 50 - 60 Hz T 5A
230V ~50-60HzT25A
240V ~50-60HzT25A

Teethedsgrad DIN 40050 |[IP 20
Termisk sikkerhed Klasse 1
Arbejdstemperatur 250 - 370 °C

Apparatet opfylder kravene fra DIN 12880. Ved fadlig korrekt
brug optreeder der ingen sundhedsskadelige gasarter og dampe.
Beskyttelsesforanstaltninger| Klasse 1

Beskyttelsesmal Beskyttelse af varmeskabet

Beskyttelsesomfang | tilfeelde af fejl udgar der ingen fare
fra varmeskabet

Sikkerhedsanordning Temperatursikringer

i hht. afsnit 5.5

Sikkerhedsforanstaltninger | Saerlige sikkerhedsforanstaltninger

afhaengigt af anvendelsesformélet

Mal Bredde ca 340 mm
*| Hojde ca 300 mm
Dybde ca 350 mm
Veegt ; _|ca10kg

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

Ansvar

Producenten fraleegger sig ethvert ansvar for anvendelser, som
afviger fra de i brugsanvisningen beskrevne, samt for egen-
maegtige eendringer. Den fast indstillede beredskabstemperatur
ma ikke aendres. Reparationer mé& udelukkende udfares af pro-
ducenten hhv. af hertil autoriserede fagforhandlere under anven-
delse af originale dele. Ved udgivelsen af denne brugsanvisning
bliver alle tidligere ugyldige.




Overensstemmelsesattest

Siloc-apparatet opfylder felgende bestemmelser og de dertil

herende aendringer:

W EF-lavspaendingsdirektiv 73/23/EQF

B EF-direktiv vedrerende elektromagnetisk fordragelighed
89/336/EQF

Henvisning

Betjenings- og brugsanvisningen skal anbringes pa et let
synligt sted | neerheden af apparatet!

Leveringsenheder

Basisenhed

B Apparat inkl. nettilslutningsledning

B Workset

B 4 ml net Siloc pre inkl. 50 hvide penselindsatser. Kort hér, lige

B 4 ml net Siloc bond inkl. 50 rede penselindsatser.
Kort har, lige

B 1 skal (2 fordybninger)

B 2 penselholdere, sorte, lige

B 1 pincet

B 1 Kulzer grip

B 2 Siloc tray og positioneringsstifter

Tilbehor

Sets
B 5 penselholdere

Enkeltpakker
B 4 ml net Siloc pre inkl. 50 hvide penselindsatser, kort hér, lige
B 4 mi net Siloc bond inkl. 50 rede penselindsatser,
kort har, lige
B 1 pincet
W 1 Kulzer grip
B 1 Siloc tray og positioneringsstifter

® = indregistreret varemaerke fra Heraeus Kulzer GmoH, Wehrheim/Ts.



MeEBod0og kal Odnyiec Xprioewe Siloc

To cuomua dnuloupyiag deouou Siloc anoTteAsl yia peEBodo
ETUTEUENG XNIUKOU-HIKPOUNXAVIKOU SECHOU UeTAEL TwV
UMKV Katagokeung veneer oTwg To Artglass® kat 1o
Dentacolor® v Twv UAIKWV BAcewv 0d0VTOOTOLXIWY, HE
odoVTIaTPIKA KpduaTa.

Epappoyeg
To ouompa dnpoupyiag deopou Siloc xpEnoyoToleiTal OTIG
MAPAKATW ANMOKATACTACELG:

AKivnTEQ ANMOKATACTACELQ

B >Teaveq KAl YEQUPEG

B Mepupeg Maryland kal YEQupeg evBeTwv
M EvBeTa kal enevBeTa

B ANoKaTtaoTACELG ELPUTEULATWY

KivnTeg anokatactacelq

H KWVIKEG KAl TAECKOTIKES OTEPAVES

B ANoKAaTaoTACELG e CUVDEOUOUS akplfeiag

B Meplkeg 000VTOOTOLXIES

B OAikég 0dovTooTolxieg nou unoopifovrtal and HETaAAo

2 xediaon

H pébodog Siloc BeAtiwbnke, woTe epapudlovtag éva
OTPWHA ETUKAAUUNG AV OTA 0doVTIATPIKA KpduaTta va
evioxleTal oNUavTika o deouog. H anaitoupevn Beppokpaaia
yla TV eVEPYOTOINON aUTOU TOU OTPWHATOG, Napdyetal and
EUUEON epappoyr) BepudTNTAG OTO BAAQUO evepyoTioinong
™mg ouokeunq Siloc. Evag algbnmpag petadidel ™
Beppokpacia Tou BaAduou evepyomnoinomg cav onua, oto
NAEKTPOVIKO GUOTNUA EAEXYOU. ZTO MAACTIKO KAAUMA gival
EVOWHATWHEVOG AVEHIOTAPAG, WOTE va anopelyeTtal
UMEEBEPAVOT TNG CUOKEUNG Siloc, akoua kal av AELToupyei
OuveEX®G 0€ UYNAEG Beplokpadieg dwuaTtiou. Yapxel
eTiong Bepuopdvwon HeTa&u Tou BaAdpou evepyoTioinomg
KAl TOU TTIAQGTIKOU KOAUHATOG, £V £va AQCTIXO AMOPOVWaNG
(pAavTla) ouvdEel To BAAAQUO EVEPYOTTOINONG HE TO OKEAETO
™G CUOKEUNG. To eEWTEPIKO KAAUPA ™G OUOKEUNG Siloc
elval kataokeuaopévo and Makrolon (PC) 6557. To UAKO
auté cuppwvel e Ta npoTUna acpaieiag MVSS 302, TaEn
V-2 tou UL 94 kal Toug kavoviagpoug FKT . AvakukAwveTal
Kal eival avBekTikd oV akTivoBohia.

ZUuBouM

AlaBaaTe MPOUEKTIKA TO QUAAGSLO TIpIY ™ XP1IoN ™S
CUOKEUNC

Eykataotaon

H cuokeun npérnel va Tomobeteital og dwPATIo KAAA
aePIlOPEVO. MV TOTIOBETE(TE EUPAEKTA AVTIKEPEVA BIMAQ
o ouokeun. MNPV N CUVIEON e TO PeUla, EAEYETE WOTE 1
TAOT) TIOU avaypPAaPeTal 0T CUOKEUY va CUUPWVEL IE TNV
Taon TPoYodociag.

©€0mn G OUOKEUNG 0€ AeLToupyia

Nnatwvtag ToV NMEACIVO KEVTPIKO dIaKONT BETETE OF
Aettoupyia ™ cuckeur]. O xpovog npobepuavong mq
ouokeung eivat 10 AenTd, Kal 0To JACTMHA AUTO 1 KiTPEvN
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Auyvia ivar povipa avappévn, unodelkvuovtag OTL
OuoKeUN eival 0 ¢paon npodépuavong.

MOAIG n Beppokpaaia 0To BAAapo evepyonoinong
otaBepornonBel, avapel n mpdacivn évoel€n «ready». H
KiTpvn Auxvia avaper Eava, 6tav 1o cuomua avedou mg
Beppokpaciag Aeltoupyei, ya va dlampnoel m Beppokpaasia
epyaoiag.

ZUMBOUAN

KAeloTe T OUCKeUN HOVO Yid peYAAng SIGpKeElag
SiaAeippata kal katd ™ SAPKELD TS VUXTASG,

Eruhoyn Mpoypdupatog

EruAéETe TN BE0M 2 OTOV €TIAOYEA MPOYPAUPATWY, Yid O6AA
TA Kova odovTIATPIKA Kpauata. Ta npoypappata 1 kat 3 de
XpPnoldorolouvTal otn cuokeun Siloc.

20T ZXxediaon ZKEAETOU

Avapepbeite 0TI 0dNYIEQ XPNOEWS KPAUATOG TOU
KATaokeuaoT. To eAAXIOTO TIAXOC TOU HETAAAIKOU OKEAETOU
eivat 0.3-0.5 xiA\looTa (deite emniong TIg 0dnyieg ToU
Kataokeuao). 'Otav Xpnoyoroleite paAaka kpauatd, To
MAxoG TwV AUXEVTIKWV Opiwv TIPENEL va eival JeYAAUTEPO
ané 0.5 xl\ooTtd woTe va e£EaopalloTel eMapKAg avtoxN.

O peTtaAAikdG oKeAETOG NPENEL va anoTeAE] Likpoypagia
Twv dovTiwv. Otav Asinel do6vTl, TPoobéaTe UAIKO Artglass
basic gTo HETAAAIKO OKEAETO, woTe TO Artglass va
TonoBemOBel oe oTpWUA opoIOHOPPOU TAxoug. ‘Otav EXETE
ATMOKATACTACELG OAIKYG ETUKAAUYNG TOU PETAAAIKOU
OKEAETOU pe Artglass, BeBawbeite 6T To 1tdxog tou Artglass
paonTikd oTa omigBia SOVTIa KAl KOMTIKA OTa Npoabia eivat
TouAdaxlotov 1.0-1.5 xiAooTa.

AnoQuUyeTe TIG MPOEEOXEQG KAL TIG ECOXEQ OTO UETAAAKO
OKEAETH, eKTOG BEPBALa ard Ta unxavika cuykpatparta. Ot
OUOPEG EMIPAVELEG TIPETIEL VA aKOAOUBOUV TO TOEO TOU
OXNHATOG TwV SOVTUDV.

IKeAETOL HEYAAWY YEQUPWY TIPETIEL VA £XOUV IOXUPEG,
AKAUTITEC OUVSETEIQ OTIC OUOPES ETIPAVELES. Ta HIKPOTEPQ
o€ PEYEDBOG PETAANIKA eVAIANEDQ, TIPETIEL VA
cuumAnpwvovTal Ye Artglass basic, woTte va unogmpifouv
ETIAPKWS MV epyacia and Artgalss.

Ma ™ cwoTnA uylewvn Kal Tov Kabaplopd oTo oTOUa, va
AGBeTe UNOYN Katda ™ oXedlaor Tou HETAAAKOU OKEAETOU,
™mV neplodovTIKY AetToupyia.

‘OTav XpNOoLoTolEiTE MEPAEG, N DIAPETPOG TOUG dev NPETIEL
va givat pikpoTepn anod 0.6 xhooTa.

Koduata

H avtoyn tou degpuoU OTA MOAUTIA KPAUATA XWPIG XAAKS,
eival kata 20% XaunAoTePN art’ 6T 0TA AAAQ MOAUTIHA
Kpauata.

Meptypagr) G dladIkaoiag

M AppopoAn
Ol empaveleg veneer PENeL va aupopoAnbouv pe kabapa,

-~



Aeukd oeidla aloupviou (ALO, )110 - 250 piKp®v.

Mnv avaKUuKAWVETE TNV auuo oEediwv. H aupoBoAn npénet
va pUBIOTEL 0 eAaXLoTN Tieon 3 bar (42 psi) kal To pUYX0Qg
™G neénet va eival oxedlacuévo €10l WOTE va TepVouV
o&eidla autou Tou peygboug.

2UUBoUAn

Kpatjote 10 HETAAAIKO OKEAETO KATA TNV AUpoBoANON Le
. AaBida Kulzer 1) onolodiinote aAio KatdAAnAo gpyaieio.
‘Mia npooekTIkd apoBoAnpévn eTPAVELa KPAPATog elvat
anoAUTwg anapalimt, Ka8hg i owaoTy adponoinon Tou

UeTAAAOU 0ONYEL O ONHAVTIKY £Vigxuon Tou Seopol e
'EVEPYOTIOINMEVNG ETIPAVELAG Kal dnpioupyel AenTd

CUYKPATAUATA KOL ECOXES.

Etval onpavTiko, va XproiHonoEeite cwhva aupoolg o

onolog dev anotpiBetar and 1a okeidia kal Sev POAUVEL TV

ETPAVELQ TNG HETAANIKNG ETIPAVELAG. XPOIHONOLETE

MAvTa YvNOLoUG avIAaAAGKTIKOUS CWARVEG,

KATAOKEVAOHEVOUG and OKANEO MAACTIKO, VBEKTIKO 0TV

anotpIBr. EAEYXETE TOKTIKA TO CWANVA YA TUXOV

anoIpiBEG 1 devpuvon MG dlapéTpou. ‘Evag ¢pBapuévog
owAnvacg appoBoAng MpokaAel peiwon mg rleong Tou aépa,

CUVTEAWOVTAG £TOL 0€ [EiWOon TNG EMTAXUVONG TWV KOKKWY

™me GUUoU. Zuvenwg, n adponoinon Tg ENPAveIas Tou

Kpapatog eAattavetal Kal e§acBevel 0 deondg.

B Kabapiopodg

O1 aupoBoinuéveg enpaveleg kabapifovral povo
PekGlovTag vepO Kal PUCWVTAG TIETIECUEVO Qgpa XWwPIg
AAdL endvw Toug (30 - 40 psi). KpatdTe 1O TIOTOAL aépa og
andotaon nepirnou 2,5 - 5 ekaTooTA pAKPELA anod To
METAAAIKO OKEAETO

2UUBOUAR

Av 0V eEMPAvEIa TOU KPAPATOG OXNUATICTOUV MEPLOXEG LE
uypr], uahwdn OWn KaTta ToV KaBaplopo, onuaivel OTL O
agpag rnepleExXet uypaaia kat dev MPEMEL va Xpnolponoleital
yia 1oV KaBaplopd. Ze neplntwor HOAUVONS TG EMPAVELAS,
OAOKANPOG 0 HETAAAIKOG OKEAETOG TPETIEL VA aupoBoAnBei
Eava. EALYETE TAKTIKA TO YIATPA VEPOU Kal Aadiou Tou
OUOTIUATOC METIECUEVOU 0€pa, WOTE Va dlampeital
anoAUTwe KaBapode Kal Enpog o agpag.

B Epappoyn tou Sitoc pre

TornoBetote Alyo uypd Siloc pre (Aeukd kamdki plaiidiou kat
ETIKETQ) O€ £va KaBapd doxeio. AMAWVETE Pe TO ACTIPO
TIVEAGKL pIag Xprioewg, To Siloc pre otnv erugavelq, ce
OUOLOYEVEG OTPWHA, TIPOCEXOVTAG WOTE TO UYPO va PNV
Apvalel. H appopoAnuévn erupdvela dlappexetal and 1o
Siloc pre €UKOAQ Kal Ypr\yopa. AQNOTe Tnv erupavela va
OTEYVQOEL OTOV agpa (Mnepinou 2 Aemtd) Kal TonoBeTNCTE TO
okeAeTod 0TO dloko Siloc.

H TornoB¢étnon o1 cuckeun Siloc

TornoBemoTe OAOUG TOUG OKEAETOUG (UEXPL 16 ddvTia) oTo
dioko Tou Siloc. H tornobemon yivetat £€Ew amnod to BAAapo

evepyonoinong. Ot 0TEQAVEQG KAl Ol MIKPEG YEPUPEG
TOTIOBETOUVTAL TIAVW OTIG Kap®ideQ Tou SioKou.
Xpnowonowwvtag T YeydAn AaBida, Tomobeote T0 Sioko
epyacuav Siloc oto BdAapo evepyonoinong.

ZUMBOUAN

Mnv TomoBeTeiTe OKEAETOUG AMEVBEING OTOV MUBKEVA TOU
BaAGuou evepyomnoinong, nNavia va Xpnolponoleite tov
dioko Kal Tiq Kappideq Siloc, Mou cuvodeUouy Tn CUTKEUN.
Mnv elcdyete 010 8AAapo dAAG KEPApKA Stoxkdapla
OUYKPA™MONG N Kappideg yiati emmpedleTtal n diadikacia
gvepyonoinong kaw undpyet méavémrta anotuyiag Tou
Seopou.

B Evepyortoinon

TonoBemoTe 10 dioko Siloc 0Tn CUCKEUN, KAEIOTE TNV TIOPTA
Kal matiote to dakomm «Start». Mnv kpatate mv ndépta
avolyTr) MepLocoTEPO Xpdvo ar’ 6co xpeldleTtal, yiati 8a
unéaptel ntwon g Beppokpaciag kal n mpdacivn Auxvia Ba
opnoet.

2’ auth) v MepinTwaon, ByaiTe anod 1o 6aAauo 1o dioko
Siloc, KAgioTe TNV OPTA PEXL N BeppoKpacia va YTacel TV
KABOPIoUEVN TOU TIPOYPAPHAToG. 'OTav avayel n npacivn
£vdelln, Baite 1o diloko Siloc 1o BAAANO, KAEIOTE TV
noépTa Kal apxiote 10 MPOYPAUNa evepyonoinong. H kdkkivn
EVOEIEN (EAEYXOG MPOYPAUPATOS) UMTOBEIKVUEL OTL TO
npdypappa Bpioketat oe eEENEN.

MOAIG n evepyoTioinon oAOKANPWOE], akouyeTal NXNTIKO
onua. '‘Oco dapkKel TO NYNTIKO OYjua MPETEL va BYAAETE TIQ
epyacieg and 1o Baiapo. ‘Otav avoiete v NOPTA TO
NXNTkd onpa otapatael autoépata.

2UMBOUAN

Av Sey QnOPAKPUVETE TIQ £pYACieg and 10 BAAANO, KaBOOO
SlapKel To NXNTIKG oA, N KOKKIVN EVBEIEN (EAeYX0Q
npoypduuarog) 8a apxioel va avaBoopniver,
unodeikviovTag OTL TO MEOYPAUUA EVEQYOTIOINONS SIPKECE
MePLOCHTERO ATIH TO Kavovikd Kal 611 n dladikacid npenet va
enavaAng el EexivvTag and 1o oTadlo TG aUUOBOARG.
NatwvTag 1o kKouumi «Reset», arivel n MopToKaAl Auxvia
KOl N CUCKEUN EMAVEQYETAL OTIA APXIKES PUBUICELS
(xavoviki) AetToupyia),

H emtuynuevn evepyornoinon unodeikvueital and pia
EAEDRA XOWUATIKA Slapopomoinon TG HETAANKASG
£rpdvelas Tou okeAeTou,

H Erudoyr| Mpoypdupatoq
PubpiZete Tov emAoyea mipoypdupatog ot 6€on 2 yia 6Aa
TA 0dOVTIATPIKA Kpduata.

B WuEn

Apou BydAete v gpyacia anod to BAAAN0, TOMOBETACTE
OTO €10IKO CUPTAPL OTO KATW HEPOG NG CUCKEUNG KAl
apnoTE TN VA KPUWOEL og Beppokpacia dwpartiou (nepinou 4
Aemita).
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B Epappoyn tou Siloc bond

TonoBemote Alyo Siloc bond (PLAAISIO pe KOKKIVO KATIAKL Kal
ETIKETA) 0 KaBapo SOXEIO KAL ATIAWOTE £VA OUOLOHOPPO
OTPWUA PE TO KOKKIVO TUVEAUKL IIAG Xpnoews. To uypod dev
MPETEL VA Alpvalel. AQroTE va OTEYVMOEL yid 5 Aemttd.

2UuBouAn

Av 10 Siloc bond TonoBemBel 0e LECTO PETAAAKO OKEAETO,
0 UNXavikog deopd s KATaoTpEPETAl, Kat N dladikacia npénel
va enavaaneoel ané myv apxr; EEKivmvTag and mv
QUUOBOANOT. XENOILOTIOOTE HOVO KABapd rmiveAaxkia pag
xprioewe yia mv tonoB&maon Tou Siloc pre kat Siloc bond.
Ta uypd ipénet va xpnoyononBoly péoa o 5 Aentd and
™ OTIyUn rou adiealovral oTo doxeio. Mnv eMoTpEPETE
TUYOV TiEpicoela TV uypwy oTa QiaAidla. KAeiote kaAd 1a
PlaAidla apEcwG PeTd m Xxpnon.

KaBapiote 1a Boyela TOTIOBEMONG TWV UYPWV PETA and
kaBe ¥pnon, ue £va XapTopavinAo. Metd myv oAokANpwon
mg evepyonoinong, n emeavela napapével evepyn yia 30
AETITA mePLnou,

Mn poAlvete my emgavela (apnvovtag SakTUAKKG
AMoTUNMWHATA) HETA TNV AUUOBOAN KAl LEXPL VA TOMOBe Ol
TO TIPWTO OTPWHA opaquer. OL ETIPAVEIES OUYKOAANONG TWV
yeQUPWY Maryland, npénel va kaAu@Bouv pe £va Aemtd
OTPOUA Opagquer,yla va npooTtaTeudolv Ta otpwuarta Siloc.

B E@appoyn tou Dentacolor Opaquer

Avapigte oxkévn Kalt uypo oe avaloyia 1:1 og Kpepwdn
(AeTITOPEUOTN) CUCTAGCN. AVaKATEWTE KAA4, yia 30
BeUTEPOAETITA TOUAAXIOTOV, YIA VA TMETUXETE OUOLOYEVN
dlaomopd TwV XPWOTIKOV. AMADOTE Ue TUVEAAKL Eva AENTO
OTPWUA Kat PWTOTOAUHEPIOTE Y1A 90 SeUTEPOAETITA OTIG
ouokeueg Dentacolor XS 1) UniXS, 1 yia 15 povadeg
oAupeptopov oto Unilux AC. Ta va kaAUPeTe TEAEIA TV
METAAAIKA EMIPAVELD, ATTAOCTE SEUTEPO 1) KAL TPITO OTPWUA
opaquer, MoAUPepifovTag KABe OTPmUA XwPLoTA.

B Epappoyn tou Artglass Opaquer

TornoBeToTe MOcOTNTA and TO VO CUCTATIKOU opagque
oMV NMAGKA avaugng, avakatéPTe yid Aiyo Kal anAwoTe eva
TIOAU AeTITO GTPOUA PE €va TIVEAAKL, MAVW OTNV adporoln-
pévn PETAAAKRA eTipaveld. Mnv KaAUPeTe TeAeing TO
OKEAETO POVO lE TO TIPWTO OTPWHA opequer. PwToTO-
AupepioTte yia 90 deutepdAenTa (UniXS ry Dentacolor XS), kat
anAwoTe JEUTEPO N KAl TPITO OTPWHA av elval anapaimTo
(Aemtd oTpwUATA), MOAUNEPICOVTAG KABE OTPWHA XWPIOTA.
KaBe otpwua dev npénet va urepPaivel Ta 75 pikpd naxogq.

ZUpBouAn

Av 10 opaquer dev avauiyBel owotd (Dentacolor) kal dev
TonoBemOel oe oAU Aentd orpwpara, BAanTeTal ooBapd o
Seolbg (Beite Tig 0dnyleg xpnoews Twv opaquer Dentacolor
kal Artglass).

®OUAAEN
Ta uypa Siloc pre kat bond amnod ™ CTiyun rou avoiyovTal,
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£XouV dlapkela {wng 6 uriveg. Ta GuaAida mou dev £Xouv
avolxTei kaBoAou, puAdcoovTal 0To Yuyeio yia 2 xpodvia. Mn
XPNOWOTIOIEITE TA UAIKA PETA TV nuepounvia AnEewg. Ao
TN OTIYMR TTou TonoBeTouvtal oe Soxelo avaugng, ta vypd
MPEMEL VA XPNOWOTIOINBoUY PECA o€ 5 AenTd! KAeiveTe KaAd
TA PLAAISIA AQUECWE NETA TN XpPron. KpaTAOTE pakpld anod ta
nawdid. Mnv eKBETETE 6NV NALAKA AKTIVOBOAIQ.

Odnyieg aocpaAeiag

EugpAekTa uypd! ®ulGETe Ta PLaAidia oe Spooepod KaL KaAG
aeplopevo xwpo. Mnv elonvéete mig avadupldoeig! Av
£pBouUV Oe EMAPN e Ta HaTa EeMAUVETE aUECWE Pe APpBovo
vepd! ATtopuyeTe NAEKTPOOTATIKA MEDA.

KaBaplouog Kat Guvthipnom

Méavta anocuvdEeTe TN GUOKEUN ANG TO PEUUA TIPLY TOV
kadaplouod!

To KAAUPA elval KATAOKEUAGNEVO ard AKPUAIKO Kat
kadapiletal P’ £va uypod navi kat anaid vypod Kadaplouou.
Bepawdeite 611 ¢ Ba e1oxwPNOEL VERO OTO ECWTEPIKO.
Mpoocoyn: O 8AGAauog evepyotmoinong kadapidetal pe arnaid
OTABWTIKO PETAANAWV. AlaproTe ToV KaBapd kal
OTIABWHEVO. TTOTE pnv aproeTe kKept ] AAAG OpYaviKd UAIKA
0TO B4AauO evepyomoinong, ylaTi Ta agpla rnou Ba
MPOoKANBouv and v Kauaorn Toug, anoTtifevTtal oTIqg
OUYKOAANTIKEG ETIPAVELEG KAl DPOUV WG SIAXWPLOTIKO PETO.

TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

loxug 375 W

Tdaon Aettoupyiag 100V ~50.. 60 Hz T 5A

(KukAot / ACQAaAeleg) 120V ~ 50 .. 60 Hz T 5A
127 V ~ 50 ..60 Hz T 5A
230V ~50..60HzT25A
240V ~50..60HzT25A

Mpootacia DIN 40050 1P 20

OeplIKn MpoaTacia Classe 1

EUpog Beppokpaoiag 250 - 370 °C

H ouokeur kataokeualeTal cUpPwva pe ta npoétuna DIN
12880. Av ™ XeIPIOTEITE CUPPWVA pE AUTEG TIG 0dNYiES, dev
napdyovTal ETIKIVOUVA Yia TV Uyeid aépla

BaBuog aopaleiag Class 1

JKomodG MpooTtacia Tou Beplikou BaAauou

ErunAéov npootacia Ye nepintwon ducAeitoupyiag,
Bev upioTatal kivduvog and 1o
BdAapo BepudnTag

MéTpa acpaieiag
CUMPWVA PHe MV
napaypago 5.5

AcpdAeleg Beplokpaciag

MeTpa acpahieiag Edika pétpa acpaieiag 6cov

agpopd MV EKTETAPEVN XPNON

AlaoTacelg MAatog nepinou 340 ximooTé
Yog nepirou 300 xIAMOOTA
BabBog nepinou 350 x1AlooTd
Bapog Mepinou 10 kg




[MEPLOPLOTIKOL OPOL £YYUNONG

O katackeuaoTNg dev gival UMeUBUVOQ yla AAAn xpnon g
OUOKEUNG EKTOG And AUTEG TTIOU avapEépovTal oTig odnyieg.
AuBaipeTeq aAAQYEG KAl MAPEUPBACELG OTO UNXAvNUa eival
ETUKIVOUVEG, eV KAAUTTTOVTAL and TV £yyunon Kal o
KATAOKEUAO TG e PEPEL KaMia eubuvn.

Ol EMOKEVEG NPEMEL VA TIPAYHATOTOOUVTAL HéVOoV attd ToV
KATAOKEUAOT 1| TOV £E0UCIOBOTNUEVO aVTIMIPOOWTIO TOU,
XPNOWOTIOWWVTAG YVIOIA AVTAAAAKTIKA Kulzer.

Mpotuna acPpalieiag

H cuokeun Sitoc akoAoubBel Ta eEng MpdTUNA acPaieiag:

B EC Regulation for low voltage applhances 72 /23 / EWG

W EC Regulation 89 / 336 / EWG for electromagnetic compliance

2UUBoUAn

OUANGETE TIG 08NYieg OE ONIEIO KOVTA OTN CUCKEUN.

2UCKEUQOIEQ

2UOKEUN HE KAAWDBLO OUVOEONG KAt OET UAIKMV TTOU TIEPLEXEL:
W 4 ml. Siloc pre pe 50 avTaAAaKTIKG AOTIPA TIIVEAGKLA HE
KovTO Tpixwua

W 4 ml. Siloc bond pe 50 avTAAAAKTIKA KOKKIVA TUVEAAKLA PE
KoVTO Tpixwua

B 1 MAGKa TOMOBETNONG UYPWV 2 BECEWV

B 2 AaBEG Yia TuveAdKla

H 1 AaBida

B 1 cuykpammpa Kulzer

W 1 dioko Siloc pe kappideg

¢ = TApa katatebév ™G Heraeus Kulzer GmbH, Wehrheim/Ts.
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GerUstgestaltung Metaal modellatie
Framework design Skelettmodellering
Faconnage de I'armature Rungon muotoilu
Configurazione della struttura metallica Stilladsets udformning
Configuracion de armazones Ynodei&elg

Design da estrutura metélica

Vollverblendung / Full Coverage / Revétement complet / Rivestimento completo / Recubrimiento completo / Revestimento total /
Volle kronen / heltackande / Tayskruunut / Helkonstruktion / OAikry ETukaauyn

Teilverblendung / Partial Coverage / Revétement partiel / Rivestimento vestibolare / Recubrimiento parcial / Revestimento parcial /
Vensterkronen / deltdckande / Fasetit / Delkonstruktion / Mepikr) ETukaiuyn

implantat Suprakonstruktionen / Implant supported frameworks / Implants — supraconstructions / Sovrastrutture di impianti /
Supraconstrucciones de implantes / Trabalhos sobre implantes / Suprastructuur bij implantaten / implantat suprakonstruktion /
Implantit / Implantat suprakonstruktioner / Y epkatackeur ERUTEUHATYY
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Reinigen mit Druckluft Limpiando con aire comprimido Puhdistus paineilmalla Auftragen von Siloc pre Aplicacion del Siloc pre Levitys Siloc pre

Blow clean with pressurized air Limpeza com jato de ar Rensning med trykluft Application of Siloc pre Aplicagao do Siloc pre Pafering af Siloc pre
Nettoyage & |'air comprimé Reinigen met luchtdruck KaBapioTe puomvTag Application de Siloc pre Aanbrengen van Sitoc pre Egappoyn Tou Siloc pre
Pulizia con aria compressa Rengdring med tryckluft HE METIEOPEVO aEpa Applicazione di Siloc pre Applicering av Siloc pre

SnSReae e L Pl sa s oot

Positicnierung von Einzelkronen Posicionamiento de coronas Kruunujen paikoilleen asetus Positionierung auf Posicionamiento de puentes Pitkien siitojen paikoilleen
Positioning of single crowns ~ Individuales Placering af enkeltkroner groBspannigen Bricken extensos asetus
Positicnnement de couronnes  Posicionamento das coroas Tornofemon Positioning of large bridges Posicicnamento de pontes Placering af store broer
aun élement individuais aTegavawyv oTo dioko Positionnement de bridges de  Positionering van bruggen TonoBEmon peyarwy
Posizioramento di corone Positionering van kronen taille importante Positionering av stora broar YEPUPWV
singole Positionering av kronor Posizionamento di ponti estesi
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Auftragen von Siloc bond Aplicacion det Siloc bond Levitys Siloc bond Auftragen ven Artglass® opague Aplicacion de) Artglass opaque  Levitys Anglass® opaque
Application of Siloc bond Aplicagdo do Siloc bond Pafering af Siloc bond Application of Antglass” opaque  Aplicagao do Anglass opaque  Paforing af Anglass™ opaqgue
Application de Siloc bond Aanbrengen van Siloc bond E@appoyn Tou Siloc bond Application d'Artglass” opaque  Aanbrengen van Artglass’ TonoBémon tou
Applicazione di siloc bond Applicering av Siloc bond Applicazione di Arglass” opaque Artglass opaque

opaque Applicering av Artglass opague



Ablauf Diagramm Siloc stap voor stap
Step by step procedure Arbetsmoment step by step
Diagramme de séguences Tyovaiheet
Diagramma fasi operative Forlebsdiagram

Paso a paso del proceso MNeplypagpn dadikaoiag
Passo a passo do processo
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Sandstrahlen mit 110 - 250 pm ALO. (Einwegstrahimittel) und mindestens 3 bar Druck — Reinigen mit Druckluft 2 - 3 bar (Abstand zur Oberflache
3 - 5 cm) = Siloc pre mit Pinsel (weif3) gleichméaBig auftragen rd. 2 min trocknen lassen — Positionierung auf dem Siloc tray, bei Einzelkronen unbedingt
Positionierungsstifte anwenden — Zur Aktivierung den Keramiktrager im Siloc Gerat positionieren — Programm 2 starten — Bei akustischern Signal Arbeit
aus dem Brennofen nehmen — Die Abkiihlung auf Raumtemperatur betrégt je Legierungstyp ca. 4 min = Siloc bond mit Pinsel (rot) gleichméaBig
auftragen — Lufttrocknen 5 min = Opaker auftragen

Sandblasting: clean 110 - 250 micron ALO,, single use, air pressure 40 psi minimum — Blow clean with pressurized air: 30 - 40 psi, 1 - 2 inches
distance — Apply Siloc Pre uniformly: white cap, label, brush, let air dry appr. 2 min — Place on Siloc tray: use positioning pins for single crowns —
Place Silo¢ tray in Sitoc Unit — Start program 2 — Remove from chamber during audio signal = Let cool down appr. 4 min = Apply Siloc bond
uniformly: red cap, label, brush = Let air dry 5 min minimum = Apply Opaquer

Sablage: 110 - 260 pm ALQ. (& usage unique) et pression min. de 3 bar — Nettoyage sous pression de 2 - 3 bar (4 3 - 5 cm de la surface) = Appliquer
au pinceau blanc une couche homogéne de Siloc pre, laisser sécher env. 2 min — Positionnement sur le Siloc tray, pour des couronnes a un élément
n'utiliser que les goupilles de positionnement — Positionner le Siloc tray dans 'appareit Siloc — Démarrer le programme 2 — Retirer du four dés que le
signal sonore retentit = Selon l'alliage, le temps de refroidissement est d’env. 4 min — Appliquer une couche homogéne de Siloc bond (pinceau rouge) =
Laisser sécher a I'air pendant 5 min = Appliquer I'Opaker

Sabbiatura con AlLO. (monouso) da 110 - 250 um e pressione di 3 bar min — Pulizia con aria compressa da 2 - 3 bar (distanza dal lavoro 3 - 5 cm) —
Con it pennellino (bianco) applicare Siloc pre in strato uniforme, lasciar asciugare ca. 2 min — Posizionare sul Siloc tray, in caso di corone singole &
indispensabile utilizzare i perni di posizionamento — Per |'attivazione posizionare il portalavori in ceramica nell'apparecchio Siloc — Awviare il programma
2 — Prelevare il lavoro dalla camera di attivazione durante il segnale acustico — A seconda del tipo di lega il raffreddamento alla temperatura ambiente
richiede ca. 4 min = Con il pennellino (rosso) applicare Siloc bond in strato uniforme — Lasciar asciugare all’aria per 5 min = Applicare I'opaco

Arenar con 110 - 250 um Al, O, (arena de un solo uso) y un minimo de presion de 3 bar — Limpiar con aire comprimido de 2 - 3 bar {distancia hacia la
superficie de 3 - 5 cm) — Aplicar uniformemente el Siloc pre con pincel (blanco) y dejar secar aprox. 2 min = Posicionamiento en el Siloc tray; para coro-
nas individuales es indispensable utilizar los pins — Posicionar e Siloc tray en el aparato Siloc para la activacién — Iniciar el Programa 2 — Retirar el trabajo
de la cdmara al accionarse la sefal acuistica = El enfriamiento a temperatura ambiente y dependiendo del tipo de aleacion es de aprox. 4 min — Aplicar
uniformemente e} Siloc bond con pincel (rojo) = Secar al aire 5 min — Aplicar el opacador

Jatear com ALLO. de 110 - 250 micron, pressao minima de 40 psi, ndo reutilizar o Oxido de aluminio. = Remover os residuos do oxido com um jato de ar
a uma distancia de 3 - 5 cm, sob uma presséao de 30 - 40 psi — Aplicar uma camada uniforme de Siloc pre com pincel branco, e deixar secar por aprox.
2 minutos = Colocar no Siloc tray, posicionar as coroas individuais nos pinos = Colocar o Siloc tray no aparelho = Colocar no programa 2 — Retirar da
camara durante o sinal sonoro — Deixar esfriar por aprox. 4 min = Aplicar uma camada uniforme do Siloc bond corn o pincel vermelho — Deixar secar
por no minimo 5 min = Aplicar 0 opaco

Zandstralen met 110 - 250 ym ALO, (eenmalig te gebruiken straaimiddel) tenminste 3 bar druk — Reinigen met luchtdruk 2 - 3 bar (afstand tot opperviak
3 - 5 cm) — Siloc pre met penseel (wit) gelijkmatig aanbrengen, ca. 2 min laten drogen — Positionering op de Siloc tray, bij solitiare kronen is het
noodzakelik positoneringsstiften te gebruiken — Ter activering de keramiekdrager met pincet in het Siloc apparaat plaatsen, deur direct sluiten —
Programma 2 starfen — Bij akoestisch signaal de tray met objecten uit het Siloc apparaat halen — De afkoeling naar kamertemperatuur bedraagt al naar
gelang het legeringstype ca. 4 min — Siloc bond met penseel (rood) gelijkmatig aanbrengen — Aan de lucht laten drogen ca. 5 min. — Opaker aanbrengen

Bléastra med 110 - 250 pm AL,O, (engangsblastringsmedel), minimitryck 3 bar = Rengtr med tryckluft 2 - 3 bar (avstand till ytan 3 - 5 cm) = Applicera ett
jamnt skikt Siloc pre med vit pensel, Iat torka ca 2 min — Positionera pé Siloc tray, anvand positioneringsstift fér kronor = Placera Siloc tray i Siloc appa-
raten — Starfa program 2 = Ta ut arbetet ur kammaren vid akustisk signal = Lat svalna till rumstemperatur ca 4 min — Applicera ett jamnt skikt Siloc
bond med réd pensel — LAt lufttorka 5 min — Applicera opakern

Hiekkapuhallus: 110 - 250 pm ALQ., (kertakdyttd) 3 barin paineella vahintddn — Puhdistus paineilmatla: 2 - 3 bar (etéisyys pintaan 3 - 5 cm) — Levita
tasaisesti Siloc pre siveltimelld (valkoinen), anna kuivua n. 2 minuuttia — Aseta Siloc tray -alustaan, kayta ehdottomasti nastoja kun kyseesséd ovat
yksittéiskruunut — Aseta keramikka-alusta Siloc laitteeseen aktivointia varten — Kaynnistd ohjelma 2 — Poista tyd polttouunista merkkidanen kuuluessa
— Anna jadhtya huoneen lampdotilassa lejeerinkityypin mukaan n. 4 minuuttia = Levitd tasaisesti Siloc bond siveltimelld (punainen} = Anna kuivua imassa
5 minuuttia = Levita opaakki

Sandblaesning med 110 - 250 pm ALO, {engangs-stralemiddel) og mindst 3 bar tryk. = Rensning med trykluft 2 - 3 bar (afstand til overfladen 3 - 5 cmj.
— Siloc pre paferes ensartet med pensel (hvid); lad det terre i ca. 2 min. = Positionering pa Siloc tray, ved enkeitkroner skal man ubetinget benylte
positioneringsstifter. — Til aktivering anbringes keramikholderen i Siloc-apparatet. — Start program 2. = Ved det akustiske signal tages arbejdet ud af
apparatet. = Afkelingen til stuetemperatur er - alt efter legeringstypen - ca. 4 min. = Siloc bond péaferes ensartet med pensel (red). — Luftterring
i 5 min. = Pafor opaker.

AupoBoAn: ue kaBapda AlLG, 110-250 u., un avakukAoudeva, rieon agpa 40 psi touraxiotov > KaBapiote puowvtag pe nereopuevo agpa: 30 - 40
psi, ano andéotaon 2,5 - 5 ekatooTd > ANAwOoTe Siloc pre; GoNPo KAMAKL, eTIKETA, THVEAAKL KAl APr)OTE va CTEYVWMOEL GTOV a£Pa NEPINou 2 AenTa

» TonoBe™MoTe 0TO Bioko Siloc: XPNOWOTIOMOTE Tiq KapPideq OTPIENG yia Tiq oTePpaveq * TonoBemoTe 10 dicko Siloc ot ouokeun * MNamoTe
10 dlakonm «Start» 610 MEOYPAPPA 2 > ATTOJAKpUVETE TNV £pYacia and 1o BaAapo, 660 JAPKEL TO NYNTIKO oNpa  » APROTE va KPUWOEL MEPIOU
4 AemTa@ > AMAWOTE Siloc bond: KOKKIVO Kamdakl, ETIKETA, MIVEAGKL > APROTE va OTEYVMOEL OTOV aEPa TOUAAXIOTOV Yia 5 Aenta > TonoBemote
TO opaquer
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