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Palamat® practic EL T - Polymerisationsgerat fir Kaltpolymerisate

Konstruktive Merkmale

Der funktionelle Aufbau des Gerates ist speziell auf die Verarbei-
tungstechnologie von Kaltpolymerisaten abgestimmt. Die Poly-
merisation erfolgt bei einem Betriebsdruck von 2 bar, der durch
einen integrierten Druckminderer fest eingestellt ist. Ein Manome-
ter im Bedienungsfeld zeigt nach Druckbeaufschlagung den Nenn-
druck an. Bei einer Druckbelastung von tiber 3 bar im Innenraum
des Drucktopfes offnet das Sicherheitsventil automatisch. Durch
den Einbau des Sicherheitsventils innerhalb des Gerategehauses
konnen keine Manipulationen vorgenommen werden. Die elektro-
nisch geregelte Heizung stellt eine konstante Wassertemperatur
von 45°C oder 55°C bei einer Gesamtleistungsaufnahme von
650 W ein.

Der Palamat practic EL T verfligt Uber ein spezielles Wasser-
ablaBventil zum Entleeren des Drucktopfes.

Hinweis
Vor Inbetriebnahme unbedingt die Gebrauchsanweisung
lesen!

Inbetriebnahme

¢ DruckluftanschluB
An der Geraterlckseite (Bild 5) Druckluftanschlu3 herstellen.
Maximaler Priméardruck 10 bar.

¢ Elektrischer AnschluB3
Vor Inbetriebnahme prifen, ob die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerates
Ubereinstimmt. Das Gerat an eine Schukosteckdose an-
schlieBen.

¢ Abwasseranschlu3
Schlauchverbindung zum Wasserablaventil an der Gera-
terlickseite (Bild 5) installieren.

Drucktopf

Offnen und SchlieBen des Behélters

zum Offnen des Deckels SchlieBhebel senkrecht stellen (Bilder 1
und 2). Deckel um 90 ° drehen (Bild 3), kippen und aus dem Behaél-
ter nehmen (Bild 4).

Nach Ablauf der Polymerisationszeit wird zum Offnen des Deckels
der Griffin senkrechte Stellung gebracht. Der Deckel kann erst her-
ausgenommen werden, wenn er sich nach volliger Druckentla-
stung in den Topf gesenkt hat. Das Einsetzen und Schlieen des
Deckels erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Es ist darauf zu ach-
ten, dai3 der Auflagebligel des Deckels in den Mulden des Topfran-
des sitzt.

Befiillen mit Wasser

Das Gerat darf nicht ohne Wasser aufgeheizt werden. Mindestfiill-
standshohe 4 cm. Die Fullstandshohe mul3 immer unter dem Luft-
zufuhrstutzen liegen. Gerét nicht unter flieBendem Wasser beflll-
len. Vor Einflllen des Wassers Uberprifen, ob WasserablalBventil
an der Geraterlckseite (Bild 5) geschlossen ist,

Polymerisation

Behalter mit ca. 3 | Wasser flllen. Netzschalter betatigen — griine
Leuchtwippe leuchtet auf. Gerat stelit sich automatisch auf Tem-
peratur T, 45 °C und Polymerisationszeit 5 min ein. GewUnschte
Temperatur durch Betétigen der Taster T,/T, wahlen -orange LED
45 °C oder 55 °C- leuchtet auf, Taster Heating On/Off einschalten,
orange LED -Temp.- zeigt Heizvorgang an. Nach Erreichen der
vorgewahlten Betriebstemperatur zeigt die grine LED -Control-
Betriebsbereitschaft an. Die orange LED -Temp.- erlischt kurzzei-
tig und blinkt anschlieBend im Heizintervall.

Wird von der hohen auf die niedrige Temperaturstufe zurtickge-
schaltet, blinkt die orange LED T, 55 °C bis das Gerat auf 45°C
abgekunhlt ist.

Topfdeckel 6ffnen, prothetische Arbeit in den Drucktopf einbringen
und Topfdeckel schliefen.

Erforderliche Polymerisationszeit durch Betétigung des Time-
Tasters Set einstellen. Ein Triggerimpuls entspricht 5 min, die maxi-
male Einstellzeit betragt 30 min.

Die angegebene Polymerisationszeit wird an den sechs gelben
LED angezeigt. Eine Revidierung der programmierten Zeiteinstel-
lung kann durch Neueinstellung tber den Set-Taster erfolgen. Vor
Polymerisationsbeginn prufen, ob das WasserablaBventil an der
Geratertckseite (Bild 5) geschlossen ist. Start-/Stop-Taster Poly-
merisation betatigen, gelbe LED -Polym.- leuchtet auf.

* ACHTUNG! Polymerisation nur starten, wenn die grine LED
-Control- leuchtet. Die gelbe LED zeigt Polymerisationsvorgang an
(im Inneren des Drucktopfes baut sich der Nenndruck von 2 bar
auf), die programmierte Zeit 1auft gegen 0 ab, die Restzeit wird
durch die gelben LED -Time/Min.- angezeigt. Nach Ablauf der
gewahlten Polymerisationszeit schaltet der Timer das Magnet-
ventil ab, der Topfdruck blast ab und die gelben LED -Time/Min.-
und -Polym. - erldschen,

Drucktopf wie beschrieben 6ffnen und ModellguBprothese ent-
nehmen.

Flir eine geeignete Positionierung der Modelle wéhrend der Poly-
merisation empfehlen wir die Verwendung des Einsatzkorbes.

Entleeren des verunreinigten Wassers aus dem
Drucktopf

Drucktopf schlieen, Schlauch zur Entleerung auf die an der Riick-
wand des Gerates befindliche Schlauchttille stecken, Netzschal-
ter betatigen, mit Time-Taster Set auf 5 min triggern, Wassera-
blaBventil (Bild 5) 6ffnen, Start-/Stop-Taster Polymerisation betati-
gen. Nachdem das Wasser aus dem Drucktopf geblasen wurde,
Start-/Stop-Taster drlicken. WasserablaBventil schlieen, Netz-
schaiter ausschalten. Nach Offnen des Deckels Wasser- bzw.
Materialreste mit Schwammtuch entfernen.
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Reinigung und Wartung

Reinigung nur bei gezogenem Netzstecker durchftihren! Das Gerat
mit einem feuchten Tuch reinigen, dabei darauf achten, daf3 kein
Wasser in das Gerategehause gelangt. Keine scharfen Reini-
gungsmittel verwenden.

Das Gerat besteht aus Makrolonteilen, die nur mit milden Reini-
gungsmitteln oder Athanol (96 %ig) gereinigt werden durfen.
Ersatzsicherungen kénnen uber den Fachhandel bezogen werden.
Eine Druckprifung wird in Abstanden von 2 Jahren empfohlen.

Hinweise Funktionsstérungen

Fehlerquelle Ursache Verfahrensschritt

Der Polymerisa-  Zeitelnstsliung Zéit einstellen
tionsvorgang star-  nicht erfolgt

tet nach Betétigung

der Start-/Stop-

Taste nicht

Grine LED-Con- -~ Kein Wasser im
trol-leuchtet nach  Topl
30 min. Einschatt-

Wasser aufflllen

zeit nicht. Fehler in der elek-  Gerat zur Reparatur
tronischen Steue-  einsenden
ung

Sicherheitshinweis
Beim Umgang mit Wasser ist Vorsicht geboten (KurzschluB3/Strom-
schlag).

Konformitatsbescheinigung

Palamat practic EL T entspricht folgenden Bestimmungen:
EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23EWG mit ihren Anderungen
EG-Richtlinie Uber Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
89/336/EWG mit ihren Anderungen

117 V Version: UL 3101-1

Umgebungsbedingungen
Temperaturbereich + 10 °C bis +40°C
Relative Luftfeuchte zwischen 30 % und 75 %
Luftdruck zwischen 700 hPa und 1060 hPa
Nennspannung + 10 % vom Nennwert

Haftungsausschluf

Flr andere, von der Gebrauchsanweisung abweichende Verwen-
dung sowie bei eigenmachtigen Verdanderungen wird von Seiten
des Herstellers keine Haftung Gbernommen. Reparaturen dirfen
ausschlieBlich durch den Hersteller bzw. hierzu ermachtigten
Fachhandlern unter Verwendung von Originalteilen und unter
Beachtung der flir elektrische Gerate geltenden Sicherheitsvor-
kehrungen vorgenommen werden.

Hinweis
Die Gebrauchsanweisung an gut sichtbarer Stelle in Nahe des
Gerates aufbewahren.

Technische Daten

Leistungsaufnahme

Nennspannungen/
Sicherungen/Typ

Nennfrequenz
Schutzma3nahme
Schutzart

Schutzgrad gegen
elekir, Schlag

Druckanschlu
Nenndruck
max. Betriebsdruck

Betriebstemperatur
Wasser

Héhe
Breite
Tiefe
Gewicht

650 W

100V ~TB8AB14.2
M7V~MB,3A514.3
127V ~TB6,8A514.5
280V ~T4A 5141
240V ~T4A514.4

50...60 Hz

Klasse |

abgedeckte Ausfuhrung
Typ B

3...10 bar

2 bar

2.8bar, fs =3
45°C/55°C

ca: 255 mm
ca. 340 mm
ca, 340 mm
ca. 5,5 kg
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1 Druckanzeige, 2 Nelzschalter, 3 Heating On/Off (griiner Taster), 4 Aufheizvorgang (orange LED - Temperature -), 5 Betriebsbereitschaft (griine LED - Control -),
6 Start-/Stop-Taster Polymerisation, 7 Polymerisationsvorgang (gelbe LED — Polymerisation -, 8 Eingabe Polymerisationszeit (weiB/gelb), Set-Taster, 9 Gespeicherte Polymerisationszeit
{gelbe LED - Time/Min. -) in Minuten, 10 Temperaturwahlschalter 45 “C/55 °C, 11 Anzeige gewahlite Temperatur, 12 NetzanschiuB, 13 DruckluftanschluB, 14 AnschluB fiir WasserablaB-
schlauch, 15 WasserablaBventil

1 Pressure gauge, 2 Main switch, 3 Heating On/Off (green trigger), 4 Temperature heating process (orange LED - Temperature -}, 5 Ready for operation (green LED - Control -), 6
Start-/Stop trigger Polymerization, 7 Polymerization process (yellow LED — Polymerisation -), 8 Programming polymerization times {(white, yellow), Set trigger, 9 Selected polymeri-
zation time indicator (yellow LED - Time/Min. ) in minutes, 10 Temperature selection key 45 °C/55 °C, 11 Selected temperature indicator, 12 Connection to mains, 13 Pressure connec-
tion, 14 Connection for water drainage hose, 15 Water drainage valve

1 Manomeétre & air comprimé, 2 Interruteur du réseau, 3 Heating On/Off (touche verte), 4 Température opération de chauffage (DEL orange — Temperature -), 5 Ordre de marche (DEL verte —
Contro! -), 6 Touche Start/Stop Polymerization, 7 Opération de polymérisation (DEL jaune ~ Polymerization -), 8 introduction du temps de polymérisation (blanc/jaune), touche Set, 9 Temps
de polymérisation mémorisé (DEL jaune — Time/Min. =) en minutes, 10 Commutateur de sélection de la température 45 °C/55 °C, 11 Affichage de la température sélectionnée, 12 Branche-
ment au réseau, 13 Branchement d'air comprimé, 14 Branchement d'évacuation de I'eau, 15 Soupape d’évacuation

1 Manometro, 2 Interruttore di rete, 3 Heating On/Off (tasto verde), 4 Fase di riscaldamento (spia arancio — Temperature -), 5 Stato di attesa (spia verde — Contro! -), 6 Taslo Start/Stop
Polymerization, 7 Fase de polimerizzazione (spia gialla - Polymerisation -), 8 Tasto Set per impostazione tempo di polimerizzazione (bianco/giallo), 9 Tempo di polimerizzazione memo-
rizzato in min. (LED giallo - Time/Min. -), 10 Selettore temperatura 45 °C/55 °C, 11 Display temperatura selezionata, 12 Connettore di rete, 13 Allaciamento aria compressa, 14 Mani-
cotto per tubo scarico acqua, 15 Valvola di scarico acqua

1 Manémetro, 2 Interruptor general, 3 Heating On/Off (pulsador verde), 4 Proceso de calentamiento (diodo naranja LED — Temperature -}, 5 Disposicién de servicio {(didio verde LED - Control -),
6 Pulsador Start/Stop Polymerization, 7 Proceso de polimerizacién (didio amarillo LED — Polymerization -), 8 Ajuste del tiempo de polimerizacion (blanco/amariito), pulsador Set, 9 Tiempo de
polimerizacién almacenado (LED de color amarillo — Time/Min. -) en minutos, 10 Selector de temperaturas 45 °C/55°C, 11 Indicador de la temperatura seleccionada, 12 Conexion a la red,
13 Conexion de aire comprimido, 14 Conecién de la manguera de descarga de agua, 15 Vaivula de descarge de agua

1 Manometro, 2 interruptor principal, 3 Heating On/Off (botao verde), 4 Precesso de aquecimento (LED laranja — Temperature -}, 5 Pronto para uso (LED verde), 6 Botéao liga/desliga
o processo de polimerizagao, 7 Processo de polimerizagao, 8 Ajuste do tempo de polimerizagao (Botao branco/amarelo), 9 Seletor do tempo de polimerizagao em minutos (LED ama-
relo — Time/Min -), 10 Seletor de temperatura, 11 LED indicador de temperatura, 12 Conexao da rede elétrica, 13 Conexao do ar comprimido, 14 Conexao da drenagem da agua,
15 Vélvula de drenagem da agua

1 drukniveau, 2 netschakelaar, 3 verwarming aan/uit (groene knop), 4 opwarmverloop (oranje LED - Temperature -), 5 klaar voor gebruik (groene LED - Control -}, 6 start-/stopknop
voor polymerisatie, 7 polymerisatieverloop (gele LED ~ Polymerisation -), 8 instelling van polymerisatietijd (wit/geel), serie knoppen, 9 opgeslagen polymerisatietijd (gele LED - Time/
Min.-) in minuten, 10 temperatuurkeuzeschakelaar 45 °C/55°C, 11 aanduiding van gekozen temperatuur, 12 Netaansluiting, 13 Drukluchtaansluiting, 14 Aansluiting voor water-
afvoerslang, 15 Waterafvoerklep

1 Huvudstrombrytare, 2 Manometer, 3 Heating On/Off (gron knapp), 4 Uppvarmingsprocess (orange LED - Temperature -), 5 Driftklar (gron LED - Control -), 6 Start-/Stop-knapp poly-
merisering, 7 Polymeriseringsprocess (gul LED — Polymerisering -}, 8 Installning polymeriseringstid {vit/gul), Set-knapp, 9 Installd polymeriseringstid (gul LED — Time/Min. -) in minu-
ter, 10 Temperaturvaljare 45 °C/55 “C, 11 Visare vald temperatur, 12 Natanslutning, 13 Tryckanslutning, 14 Anslutning till vattenavioppsslangen, 15 Vattenavioppsventil

1 Painemittari, 2 Verkkokytkin, 3 Heating On/Off (vihrea lammityksen painike), 4 Lammitysvaihe {oranssi LED — Temperature -), 5 Kayttovalmius (vinrea LED - Control -), 6 Start-/stop-
painike polymerointi, 7 Polymerointivaihe (keltainen LED - Polymeronti -}, 8 Polymerointiajan saato (valkoinen/keltainen), Set-painike, 9 Tallennettu polymerointiaika (keltainen LED -
Time/Min. -) minuutteina, 10 Lampétilan valitsin 45 “C/55 “C, 11 Valitun iampatilan merkkivalo, 12 Verkkoliitanta, 13 Paineilmaliitanta, 14 Vedenpoistoletkun liitanta, 15 Vedenpoisto-
venttiili

1 Trykvisning, 2 Netafbryder, 3 Heating On/Off (gron taste), 4 Opvarmingsroces (orange LED — Temperature -), 5 Driftsberedskab (gren LED - Control -}, 6 Start-/stop-taste Polymeri-
sation, 7 Polymerisationsproces (gul LED - Polymerisation -), 8 Indlzesning af polymerisationstiden (hvid/gul), Set-taste, 9 Lagret polymerisationstid (gul LED — Time/Min. -) i minutter,
10 Temperaturindstillingskontakt 45 °C/55 °C, 11 Visning af den valgte temperatur, 12 Nettilslutning, 13 Tryklufttilslutning, 14 Tilslutning til vandaflobsslange, 15 Vandaflobsventil

1 Mavopetpo, 2 Kevpikog dlakontng, 3 Alakontng B ppavong, 4 ‘Evdeidn diadikaolag avodou Beppokpasiag (moptokaAi évdeiEn - Temperature -), 5 EvSe1En eToipdtnTag Asttoupyiag (npaown £vdeién
- Control -, 6 Atakonteg Evaping/Angng Moupeptopay. 7 EvSeEn Siadikaoiag MOAUHEPIOUOU (iTpivn £vBeIEn -Polymerization-), 8 Alakdmreg pUBUIANG TOU XpOVOU MOAULEPIOPOU {AOTPO/KITPIVO).
9°Evdeifn Tou eTAeypévou XpOvou MOAUPERIAUOU GE AeTTa (KiTptvn £vdelEn - Time/Min. -}, 10 Awakonng enthoyig Beppokpaoiag 45°C/55C, 11 Evdeign emileyuévng Beppokpaoiag, 12 ZUvdeon ue 10
pelpa, 13 Zavdeon yia owAnva nicong, 14 Lovdeon yia owAiva anoyéteuong vepou, 15 BoARida onoxETeuang vepoU

1 MaromeTp, 2 Cetesoi Brikniosarens, 3 Harpes Bkn /Boikn. (3enensia CUA), 4 Mpoyece Harpesa (opanxessin CA[ -Tennepatypa-). 5 SkcnnyartausoHHan roToBHocTs (3enenbvlit CUf] -KonTponb-), 6 Knasmwa
JMyckicron® gna nonvmepu3aduu. 7 Mpoyecc nonusepusayun (xentuit CUL -Nonuepu3avyis-), 8 Beog Bpemetn nonumepusalyy (Genbin/xentoiit), 9 CoxpaHeHHoe B NaMaTi BpeMa NoNvMepu3aLyn (XenToim
CU -Bpeaiann.—) B munyTax, 10 MHoronoaauvonHbI nepexkniouarent Temneparypsl 45 °C/56 “C., 11 Migukauua BuibpanHon Temnepatypsl, 12 [Nogcoeguenve  anexkTpudeckon cety, 13 Mogcoegrtenve
¢xaroro 8oagyxa, 14 MogcoeauHenne gna 80A0CNMBHOrO Wnawxra, 15 BogocnuoHon knanaw

1 Wskaznik cisnienia, 2 Wigcznik sieciowy, 3 Ogrzewanie On/Off (zielony przycisk), 4 Podgrzewanie (pomaranczowa dioda Temp.), 5 Gotowosc do pracy (zielona dioda Control),
6 Przycisk polimeryzacii Start/Stop. 7 Proces polimeryzacji {zotta dioda), 8 Programowanie czasu polimeryzacji (biata/zofta) przyciskiem Set, 9 Zaprogramowany czas polimeryzaciji
(zoha dioda Time/Min.) w minutach, 10 Przetgcznik temp. 45°C/55C, 11 Wskaznik zaprogramowanej temperatury, 12 Podlgczenie do sieci, 13 Podtaczenie sprezonego powietrza,
14 Podiaczenie weza spustowego, 15 Zawor spustowy wody

1 ukazatel tlaku, 2 sitovy spinac, 3 vytapéni On/Off (zelené tlacitko), 4 zapnuté vytapéni (oranzova LED kontrolka ,Temperature®), 5 pfipravenost k provozu (zelena LED kontrolka ,Con-
trol"), 6 Start/Stop-tlacitko procesu polymerizace, 7 prubéh polymerizace (zluta LED kontrolka , Polymerisation™), 8 zadani doby polymerizace (bilé/zluté), Set-tlacitko, 9 zadana doba
polymerizace (zluta LED kontrolka , Time/Min.") v minutach, 10 voli¢ teploty 45°C/55°C. 11 ukazatel zvolené teploty, 12 sitova pfipojka, 13 pripojka stlac¢eného vzduchu, 14 pfipojka
hadice odpadové vody, 15 vypoustéci ventil odpadoveé vody

1 Nyomasszint, 2 Halézati kapcsolo, 3 Heating On/Off (z6ld gomb), 4 Fitésfolyamat (narancssarga LED -Temperature-), 5 Uzemkész allapot (zéld LED -Control-),
6 Start/stop gomb polimerizacio, 7 polimerizacios folyamat (sarga LED -polimerizacio-), 8 Polimerizacios idé megadasa (fehér/sarga), Set-gomb, 9 Tarolt polimerizacids idd (sarga LED
-Time/min.-) percben, 10 Homérsékletvataszto kapesold 45 °C/55 'C, 11 Kivalasztott hémérséklet kijelzd, 12 Halozati csatiakozas, 13 Préslégosatlakoztatas, 14 Vizleengedd tomld csat-
lakoztatasa, 15 Vizleengedé szelep X

1 Manometru, 2 intrerupétor retea, 3 Heating On/Off (buton verde), 4 Proces de incalzire (LED oranj - Temperatura). 5 Apt de utilizare (LED verde - Control), 6 Buton Start/Stop poli-
merizare, 7 Proces de polimerizare (LED galben - Polimerizare). 8 Programarea duratei de polimerizare {alb/galbgn), buton Set, 9 Durata de polimerizare memorata (LEDul galben -
Time/min.) in minute, 10 Buton selectie temperatura 45°C/55 C, 11 indicatorul temperaturii selectate, 12 Bransare retea, 13 Racord aer comprimat, 14 Racord pentru furtunul de golire
aapei, 15 Supapa de evacuare a apei

1 Pokazivac pritiska. 2 Mrezni prekida¢, 3 Heating On/Off (zeleni taster), 4 Proces zagrijavanja (narandzasta LED -Temperature-), 5 Spremnost za rad (zelena LED -Control-), 6 Taster
Start/Stop polimerizaoije, 7 Proces polimerizacije (zuta LED -Polimerizacija-), 8 Unos vremena polimerizacije (bijelo/Zuto), taster Set, 9 Memorirano vrijeme polimerizacije (zuta LED -
Time/Min.-) u minutama, 10 Prekidac za biranje temperature 45 C/55°C, 11 Pokaziva¢ izabrane ternperature, 12 MreZni prikljucak, 13 Prikljucak komprimiranoga zraka. 14 Prikljucak
za crijevo za ispustanje vode, 15 Ventil za ispustanje vode

1 noxasaxve 3a Hanarawe, 2 Mpexos Bknysarten, 3 otonneune On/Off* (3eneH GyToH), 4 HarpesaTeneH npoLec B xo4 (opanxeso LED — Temnepatypa), 5 roToBHOCT 3a patoTa
{3enena LED ,Control"), 6 6yTon ,Start/Stop" nonuuepusauyus, 7 nonumepuaaymoreH npotec (kbnta LED —nonumepnaauwsi-), 8 3agaBaHe NpOABLIIXUTENHOCT HA BPeMeTo Ha
nosintMepu3aLmns (6an/xunT) set-0yToH, 9 3anaMeTeHa NPOABLNAXUTENHOCT HA BReMEeTO Ha Nonukepusauna (xkunT LED ,Time/Min.") 8 mMunyTu, 10 nabupad Ha remnepatypa 45°C
/55 °C, 11 noxa3saHwe Ha u3bpanaTta Temneparypa, 12 Cebp3asaHe € en. mpexa, 13 CBbpaBaHe C tpeXxara 3a CroCTeH Bb3ayx, 14 HaycTHuk 3a Mapky4 3a natousaHe Ha Bogarta,
15 BexTun 3a u3todBaie Ha sogara

1 Basing gostergesi, 2 Cereyan salteri, 3 Isitma on/off (yesil dugme). 4 Isitma iglemi (turuncu LED - si), 5 Calismaya hazir (yesii LED - control), 6 start/stop diigmesi polimerizasyon,
7 Polimerizasyon islemi (sart LED - polimerizasyon), 8 Polimerizasyon stresini ayarlama diigmesi (beyaz/san), 9 Ayarlanan polimerizasyon sresi , dakika olarak, 10 Isi ayarlama salteri
45/55 derece , 11 Ayarlanan isinin gostergesi, 12 Cereyan baglantist, 13 Basingl hava baglantisi, 14 Su bosaltma hortumu baglantisi, 156 Su bosaltma siipabi
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Bedienungsfeld / Operating panel / Tableau de commande / Panello di comando / Panel de mando / Teclado de manejo / Bedie-
ningspaneel/ Mantverpanel / Betjeningsfelt / Ohjauspaneeli / Mivakag xeipwopwv / Nanens ynpaenenns / Tabliczka sterownicza /
Ovladaci panel / Kezelémez6 / Panoul de comanda / Upravljacko polje / FlynT 3a o6cnyxsare / Galistirma diigmeleri / I 81R
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Instatlation / Installation / Instailation / Installazione / Instalacion / Instalagao / Installatie / Installation / Installation / Asennus /
Evkatdotaon / YeraHoska / Instalacja / Instalace / Installacio / instalarea / Instalacija / WncTtanupare / Enstalasyon / &
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Offnen und schlieBen des Drucktopfes

Opening and closing of pressure pot

Quverture et fermeture du bac de pression

Apertura e chiusura della camara di polimerizzazione
Quitar y poner la tapa de la olla a presién

Abrir e fechar a tampa da panela

Het openen en sluiten van de drukpan

Oppning och stangning av tryckkérlet

Abning og lukning af trykpotten

Painesailion avaaminen ja sulkeminen

AVOLYLG KAl KAEIGIO TOu BaAGpoU rnieong.

Kak oTKpbIBaTb 1 3aKpbiBaTb KPbILIKY NONYMepy3aTopa
Otwieranie i zamykanie pojemnika cisnieniowego
Otevfeni a uzavieni tlakové nadoby

A nyomoedény nyitasa és zarasa

Deschiderea si inchiderea vasului de presiune

Otvaranje i zatvaranje lonca pod pritiskom

OTBapsiHe v 3aTBapsiHe Ha aBTOKNaBa

Basing kabmnin agilip kapanmast
B 2083 OB 78




Hersteller:

Konformititserklirung

Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang I1 A
Elektromagnetische Vertriglichkeit 89/336/ EWG
Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

Statement of conformity
according to 89/392/EWG, appendix II A
89/336/EWG and 73/23/EWG

Heraeus Kulzer GmbH + Co. KG
D-63450 Hanau, Griiner Weg 11, Germany

Manufacturer:

Heraeus Kulzer GmbH + Co. KG
D-63450 Hanau, Griiner Weg 11, Germany

Produkt: Druckpolymerisationsgerit fiir Kaltpolymerisate
Product: Pressure polymerisation unit for cold curing materials
Typenbezeichnung: Palamat practic EL / ELT

Model: Palamat practic EL / ELT

Nennspannung: 230V

Rated voltage: 230V

Maschinen-Nr: S514.1/...

Machine number:  514.1/...

Hiermit erkliren wir, dafl die Produkte den einschlidgigen Bestimmungen der EG-Richtlinie

entsprechen.

We herewith declare the compliance with the relevant requirements of the EU-guidelinie.

Heraeus Kulzer
GmbH + Co. KG
Qualitdtsmanagement
Quality management
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