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Keramikbrennofen

Combilabor® Heramat® 2002

Kompakte Bauweise

Dieser Keramikbrennofen ist von
sehr kompakter Bauweise und
ermaglicht daher, enge Platzverhiilt-
nissein Dentallabors wirksam aus-
zunutzen

Hochwertige Muffel
mit bestem thermischen
Wirkungsgrad

Das neuentwickelte und durch eine
Rahre aus Quarzglas geschitzte
Muffelelement besitzt einen hohen
Warmewirkungsgrad fiir ausge-
zeichnete Brennergebnisse. Es ist
speziell im Hinblick darauf konstru-
iert, daB die Warme der Muffel beim
Fluten des Vakuums nicht absinkt.
Die Muffel enweist sich als ideal, was
den thermischen Wirkungsgrad und
die Verteilung der Warme angeht.

Die Muffel verfiigt Uiber ausreichen-
den Raum. Verbessert wurde sie
auch bezlglich des Temperaturan-
stiegs bis zur maximalen Temperatur
von 1205°C (2201°F) und gilt so als.
die bisher erste Erfindung dieser Art
in der Dentalindustrie.

Regelbare Abkihlposition

Zum Brennen von feuerfesten Ein-
bettmassen (Vollkeramikkronen,
Keramikinlays und -onlays etc.) oder
-auch von Legierungen mit einem
extrem hohen Warmeausdehnungs-
koeffizienten kann der Kilhivorgang
inder geschlossenen Kammer voll-
zogen werden.

Muffelfenster

Das Muffeffenster ermbglicht die
Beobachtung des zu brennenden
Objekts wahrend aller Brennstufen.
Dies ist besonders wichtig beim
Prazisionsldten, insbesondere beim
Herstellen von Briicken und Kronen
mit Folientechniken.

Steuerung durch Micro-
Computer

Jeder Ablauf wird durch einen Micro-
‘Computer ausgefiihrt und Uberprift.
Der Ofen ist auBerordentlich zuver-
I&ssig und entspricht dem Stand der
technologie mit seinen Mehr-
fachfunktionen und seinem ausge-
zeichneten Funktionsverhalten,

12 feste Brennprogramme:
und 108 individuell
wahlbare Programme

Aus 12 festen Bren rammen
kann fir fast alle Arten von Keramik-
massen ein geeignetes Brennpro-
gramm gewahit werden. Sollte eines

ZweckmaBige manuelle
Bedienung

Die Werte Ternperaturanstieg,
Vakuumpegel und Endtemperatur
sowie das Hochfahren der Brenn-
platte konnen manuell gesteuert
werden.

Beobachtungslampe

Eine automatisch gesteuerte hell
leuchtende Lampe ist integriert und
erweist sich als sehr praktisch zur
Beobachtung der Objekte auf dem
Brenntisch oder der Keramikablage.

Zusétzliche praktische

Funktionen

@ Vortrocknen in vier Stufen von
der untersten bis zur obersten
Stellung.

® \lortrocknen und Abkihlen kénnen
in der Muffelkammer stattfinden.

® Der Programminhalt kann wahrend

des Startbetriebs abgenufen
werden.
® Die G it des Tempe-

dieser 12 festen P icht
gesignet sein, kann der Benutzer
bis zu 108 individuelle Brennpro-
gramme einsetzen. Zum Schutz

der Programmeingaben ist ein Edit-
Schitssel installiert.

Vortrocknen bei Start-
temperatur ohne Vakuum

Das Vortrocknen kann bei Start-
temperatur ohne Vakuum bei fast
geschlossener Muffel ausgefihrt
werden, wobei die eingeschlossenen
Gase frei entweichen kdnnen.

ralurar\shegs kann bei manuellem
Betrieb geregelt werden.
® Programmikartenhalter fir Pro-
gramminhalte.
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Beschreibung der Teile
des Heramat® 2002

Muffel

Muffelfenster
Brennplatte
Brenntisch

Frontplatie
Netzschalter
Keramikablage
Beobachtungslampe
Programmkartenhalter

“IOMMoOOCO>

NetzanschiuB
Unterbrecher ohne Schmelz-
sicherung

Steckdose fUr die Vakuumpumpe
Schiauchanschiuf fiir die Vakuum-

pumpe
Vakuumpumpensicherung
Ventilator

oz zr =xc

Aufstellung

(siehe Beschreibung der Teile und
Frontplatte, Seiten 7 und 8)

Aufstellungsort

Stellen Sie den Ofen auf eine glatte
Fliche in einem Abstand von mehr als
20 ¢m von jeder Wand. Vermeiden Sie,
entflammbare Gegenstande in der

N s Ofens abzulegen. Vermeiden
Sie direkte Sonneneinstrahlung auf den
Ofen, um einen abnormen Anstieg der
Oberflachentemperatur zu verhindem
Gleichzeitig vermeiden Sie undeutiiche
Ablesewerte auf der Digitalanzeige (1).

ERDUNG

StromanschiuB

Schiiefien Sie den Ofen an die Strom-
versorgung an (geerdete Steckdose).
Vergewissemn Sie sich, daB die Werte
der Stromversorgung mit den elektri-
schen Daten auf dem Heramat (iberein-
stimmen. Reflektarbime eindrehen.

Vakuumpumpe

Vakuumpumpe an die Steckdose flr
die Vakuumnpumpe (L), und den
Pumpenschlauch an den Schlauch-
anschiuB (M) auf der Riickseite des
Ofens anschlieBen. Wir empfehlen die
Combilabor Vakuurnpumpe CLP,
Bestell-Nr. 24110000

Netzschalter (F) einschalten

Der Netzschalter befindet sich auf der
rechten Seite des Ofens. Schalten Sie
den Schalter ein. Dabei ertont der
Summer. Die Digitalanzeige (1) zeigt
2002, und gibt damit an, daf3 der
Heramat 2002 stérungsfrei arbeitet,

Achtung

Driicken Sie DOWN (14) sofort, um
ein unndtiges Aufheizen mit dem
Trockenmittel auf der Brennplatte (C)
zu vermeiden

Entfernen Sie das Trockenmittel von der
Brennplatte. Stellen Sie den Brenntisch
(D) auf die Mitte der Brennplatte (C)
und die Keramikablage (G) rechts
daneben. Um unnitige Schwierigkeiten
beim Erstbetrieb zu vermeiden, sollten
Sie die Geschwindigkeit des Tempe-
raturanstiegs im Ofen bis zur START
TEMP iiberpriifen (siehe WEITERE
FUNKTIONEN: Geschwindigkeit des
Temperaluranstiegs Seite 10).

Driicken Sie UP (13). Der Ofen ist nun
fiir den Startbetrieb bereit.
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Kurzfassung
der Bedienungsanleitung

l Netzschalter einschalten l

Speicher eines der 108 Brennen eines der 12 Festpro-
individuelien Programme gramme oder eines der gespei-
cherten Individualprogramme

Programem mit (7) and (8)
und (8) wahlen programme
siehe Seite 14)

]

Freies Programm mit (7) ‘

EDIT-Schiissel (5) 90° | START TEMP prifen ‘

imUnrzeigersinn crehen

PROGR. EDIT (6) dniicken DOWN (14) drlicken zum
Absenken des Brenntisches

Dateneingabe (7) und (9) START (10} driicken,

driicken um Programm zu starten

PROGR. EDIT (6) drlicken
Srgmgen o (pese

enty wzeigersinn
drehen

Indhviduglies Brennprogramm
gespeichert

Fiir Brennprogramme, die nicht den 12 Festprogrammen oder den
108 Individualprogrammen entsprechen, ist manuelle Bedienung maglich.
8

Netzschalter einschalten

Fur manuslle Badienung

Taste MANUAL (1) dricken

DOWN (14) driicken,
um Brenntisch abzusenken

Eingabe
FINAL TEMP: (7) und (9)
VAC. (7) und (8)

UP (13) drilckan zum Anheben
des Brenntisches

VAC. (15) drilcken zum Brennen
unter Vakuum

VAC. REL (16) nach gewtinsch-
ter Zeit driicken um Vakuum
2u fluten

DOWN (14) driicken,
um Brenntisch abzusenken

Fur Bereitstellung beliebige
Taste im Feld (8) dricken




Frontplatte

Digitalanzeige (1)

® Normalerweise wird automatisch
die Muffeltemperatur angezeigt
(in der Position Bereitstellung fir die
12 festen Programme zeigt die
Anzeige R

® Auf Wunsch erfolgt sinige Sekunden
lang eine Anzeige in min:sec.,
°C/min und mbar.,

Programmanzeige (2)

@ Zeigt die Brennstufen wihrend des
Brennens an.

® Zeigt die Brennstufen bei Programm-
eingabe an.

DISPLAY TIME (3)

& Zeigt flr einige Sekunden in Bereit-
stellung die Zeit bis zum Ende des
gewdhlten Programms an.

® Zsigt fiir sinige Sekunden wihrend
Programmstart die Zeit bis zum
Programmende an.

® Zeigt fiir einige Sekunden im manu-
ellen Betrieb die Zeit an, die bis zum
Emeichen der Einstellung FINAL
TEMP (Endtemperatur) benotigt wird
oder die Zeit, die nach Erreichen
der Einstellung FINAL TEMP. abge-
laufen ist.

DISPLAY VAC. (4)

® Zeigt fiir einige Sekunden
denVakuumpegel in der Muffel an.

® Zeigt wihrend der Programmein-
gabe A.Hid auf der Digitalanzeige (1)
an, wenn VAC. RELEASE gedriickt
wird. Das Fluten des Vakuums erfolgt
nach der Haltezeit der FINAL TEMP.
(Endtemperatur).

EDIT-Schiiissel (5)

EDIT-Schiissel (5) um 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen, um den Programminhailt
oder die Eingabewerte zu revidieren.
AnschlieBend wieder in die Ausgangs-
stellung zurlickdrehen.

PROGR. EDIT (6)

® Ausfihrung der Programmeingabe,
der Bestétigung und der Revision
aller Brennprogramme.

® Zwecks Eingabe und Revision dex
Programms ist zunéchst der EI:MT-
Schliissel (5) 90° im Uhrzeigersinn
2udrehen.

1-0 (7) Programmiertasten

A-L (8) Programmiertasten

Bei eingeschaltetem Netzschalter wird
das zuletzt benutzte Brennprogramm
angezeigt (2.B. 3C).

(3 wird digital (12) angezeigt, C durch
eine kieine rote Leuchte auf der Taste C).

OK (9)

& OK (9)ist bei Programmeingabe oder
-speichemn zu dricken.

® OK (9) zur Bestatigung einer Brenn-
stufe drilcken. AnschlieBend noch-
mals driicken und zur nédchsten
Brennstufe Ubergehen.

START (10)

‘® Das gewahite Programm l8uft nur an,
wenn sich der Brenntisch in der
untersten Stellung befindet. Vior dem
Driicken von START (10) sollten Sie
sich vergewissern, daB der Ofen
die gewlinschte START TEMP. des.
gewdhlten Programms erreicht
hat, die in der Di

uP (13)

Nach Driicken dieser Taste bewegt sich

der Brenntisch aufwérts. Zweimaliges

Driicken bewirkt, daf der Brenntisch

stehenbleibt

® Wird die Taste wahrend des Vortrock-
nens (PRE-DRY) gedriick, bewegt
sich der Brenntisch aufwérts zur
vierten Stufe. PRE-DRY ProzeB fangt
ab dieser Stufe an.

® Bei zweimaligem Driicken wird
der Prozef unterbrochen und das
Programm wechselt zur nachsten
Brennstufe Gber.

DOWN (14)

Das Drﬁcksn dieser Taste list die Ab-
des Brenntisches aus.

Ba zwatmahgem Driicken dieser Taste

hélt der Brenntisch an,

Wird die Taste wéhrend des Start-

betriebs gednlickt, wird der Startbetrieb

unterbrochen. Per Brenntisch bewegt

sich nach unten.

VAC. (15)

Wird diese Taste wahrend des manuelien
Betriebs gedriickt, wird in der Muffel
ein Vakuum erzeugt. Die Lampe (15)
beginnt zu blinken und das eingegebene
Vakuum wird automatisch aufrecht-
erhalten. Zweimaliges Driicken bewirkt,
daB die Lampe (15) auf Dauerlicht geht
und das Vakuum nicht gehalten wird.

VAC. REL. (16)

Das Driicken dieser Taste im manuellen
Betrieb fuhrt zum Fluten des Vakuums
in der Muffel. Hierbei leuchtet die
Lampe (16) auf.

Taste LAMP (17)
Die Lampe dient der besseren Beob-
achtung des Brennmaterials. Diese

“
erscheint. (Bei einem Festpro-
gramm 0, A - L soll die Digital-
anzelgaew“c angeben).

® Um das laufende Programm wahrend
des Programmstarts zu unter-
lbrechen, ist die Taste START (10)
2u driicken.

MANUAL (11)

auf automatischen Betrieb eingesteilt.
(Bei "AUTO"-Betrieb schaltet sich die
Lampe automatisch aus, wenn der
Brenntisch wéhrend des Brennpro-
gramms die oberste Stellung erreicht
oder eine Minute nachdem er die
unterste Stellung eingenommen hat).
Um die Einstellung der Beobachtungs-
lampe zu verdndemn, ist wie folgt zu
verfahren:

® Diese Taste ist flr ie-
nung bestimmt.

PROGR. (12)

® Programmspsicherbersich.
Die Fest ramme werden werk-
seitigin Programm 0 eingegeben.
Programm 1-9 (7) ist der Bereich
zur freien Programmeingabe. Ent-

sprechend werden die Programme

sowohlin 1-9(7) als auchin A—-L (8)
gespeichert.

® EDIT-Schiiissel (5) um 90 im Uhr-
zeigersinn drehen.

® Taste PROGR. EDIT (6) und LAMP (17)
driicken. Auf der Digitalanzeige (1)
erscheint “lamp set” (Einstellung

Lampe). -

® Durch Drilcken von LAMP (17) ent-
weder “Auto” oder "Hand" whlen.

® OK (9) driicken, um den gewUinsch-
tenWert 2u speichem (in Stellung
“Hand" kann die Lampe beliebig ein-
oder ausgeschaltet werden).

® EDIT-Schiissel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

)



Weitere Funktionen

Brennstufen

(siehe Programmeingabe Seite 11)

1. Andern der

2.1 des

geschwindigkeit zur Stand-by
Pasition
Die urspringliche Anzeige zeigt
90°C/min.

(Die Temperaturanstiegsgeschwindig-
keit zur Stand-by Position ist die
Geschwindigkeit, mit der der Ofen auf
die Stand-by Temperatur z.8. 600°C
aufheizt, nachdem der Netzschalter
eingeschaltet wurde.)

Um die Geschwindigkeit zu veréndem:

® EDIT-Schidssel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® PROGR. EDIT (6} undSTAHT[ID)
driicken. Die Di

Die urspriingliche Anzeige zeigt “high."

Der Summer kann fir folgende Funktio-

nen eingestellt werden:

a) Summen nach Ablauf eines automa-
tischen Programms.

b) Summen nach Erreichen der End-
temperatur (FINAL TEMP) bei manu-
ellem Betrieb.

ZurVeranderung der Lautstérke:

® EDIT-Schiiissel (5) 80° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® PROGA. EDIT (8) und UP {13 driicken.
Di ige zeigt “beep set” und

“rise set” und anschlieBend d»e 2u-
letzt eingegebene Geschwindigkeit.
® Eingabe der erforderlichen Aufheiz-
geschwindigkeit mit 1-9(7) und
dann OK (9) driicken,
® EDIT-Schiiissel (5) 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

1. VAC. (Vakuumpegel in der Muffel)
‘Vakuumpegel “-O" = Brennen in der
Mufiel bei atmospharischem Druck.
Um z.B. 70 mbar einzustellen:

1000 mbar — 930 mbar = 70 mbar
Eingabe 9(7) und 3 (7) und OK (9).

2. TEMP. RISE (Temperaturanstieg)
Geschwindigkeit des Temperatur-
anstiegs wéhrend des Brennvorgangs.
z.B. Temperaturanstieg von 55°C/min:
Eingabe 5(7) und 5 {7) dann OK (9).

3. START TEMP. (Starttemperatur)
Einstellen der Starttemperatur flr den
Beginn des Brennvorgangs.

z.B. START TEMP. 620°C, Eingabe
6(7) und 2 (7) und 0 (7) und OK (9).

4. PRE-DRY (Vortrocknen)

Wahrend des Vortrocknens durchléuft
der Brenntisch 4 Stufen von der unteren
Ibis zur obersten Stellung. Wahrend
der eingesteliten Vﬂnmdoenzeil halt
die Muffel die START TEMI

Beispiel: Einstellung 3 min: DD

Eingabe von 3 (7) und 0 (7) und 0(71
und OK (9).

5. VAC. RELEASE
(Fluten des Vakuums)

Das Fluten des Vakuums erfolgt, wenn

die Temperatur in der Muffel die einge-

gebene Temperatur fir das Fluten des

Vakuums erreicht hat.

Drei Einstellungen sind maglich:

a) VAC. RELEASE vor FINAL TEMP:

b) VAG. RELEASE bei FINAL TEMP.

¢} VAC. RELEASE am Ende der Halte-
zeit (HOLD). Wenn VAC. RELEASE
am Ende der Haltezeit erwlinscht

anschlieBend die letzte Lautstarken-
einstellung.

® Lautstirke ("high” oder "low") durch
drlicken von UP (13) wéhlen.

® OK (9) drilcken.

® EDIT-SchiUssel 90° entgegen dem
Unrzeigersinn drghen.

6. FINAL TEMP. (Endtemperatur)
Einstellen der Endtemperatur zum
Brennen.

Beispiel: FINAL TEMP. 960°C:
Eingabe 9(7) und 6 (7) und 0 (7) und
OK(9).

7. HOLD (Haltezeit bei Endtemperatur)
Enslellung der Haltezeit bei FINAL

Be;sme! HOLD: 2 min:00 sec:
Eingabe 2 (7) und 0 (7) undO(TJ und
OK19).

8. COOL (Abkihlzeit)

Wiihrend des Abkilhlens bleibt der
Brenntischin der gi

Stellung stehen. Das Abkilhlen erfolgt
wihrend der eingesteliten Zeit. Werks-
seitig ist die COOL-Stellung auf 2,0 sec
eingestellt. Von der obersten Stellung
aus bendtigt der Brenntisch etwa

7 Sekunden, um die unterste Stellung
zu erreichen.

Zum Andem der Position COOL wie
Tolgt vorgef
o EDIT: Schlussel (5) 90° im Uhrzsiger-

sinn drehen.

® PROGR. EDIT (8) und DOWN {14)
driicken. In der Anzeige erscheint
“cool set” und anschlieBend die
letzte eingestelite COOL-Position.

® Eingabe des neuen Wertes (zwischen
0 sec = kein Abfahren, bis max.
6,0sec) im Feld (7) und Bestatigung
durch Driicken von OK (9).

ispiel: neue COOL-Position 3,5 sec

einstellen, Eingabe 3 (7) und 5 (7)
und OK (9).

@ EDIT-Schissel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

Bei Eingabe von 0 findet der Abkuhl-

prozeR in der geschlossenen Muffel

statt, wobei sich der Brenntisch in der

wird, Taste DISFLAYVN.‘. (4)dfuk-
ken. Inder Hid'

obx ung befindet.



Programmeingabe

Beispiel:
Das folgende Brennprogramm wird
in Programm 1 und A eingegeben:

1. Programmwahl

Zur Programmeingabe 1 (7) und A (8)
driicken. EDIT-Schilissel (5) um 90°
im Uhrzeigersinn drehen und PROGR
EDIT (6) driicken.

2.VAC
1000 mbar — 930 mbar = 70 mbar.
Die Lampe VAC. der Programmanzeige

2 lﬂuchlel 9(7) und 3 (7) driicken.
Die digitale Anzeige (1) zeigt —93 und
* 10 mbar, Dann OK (9) driicken.

3. TEMP. RISE

Eingabe 6 (7) und 0 (7) und OK (9).

4. START TEMP.

1. Programm 1A Eingabe 6 (7) und 0 (7) und 0 (7)
2. VAC. 70 mbar und OK (9).
3. TEMP.RISE B80°C/min
4. STARTTEMP.  600°C 5. PRE-DRY
5. PRE-DRY 3:00 : -
S VG RELEASE de e Engabe3 (7} und 0.7 und 07
7. FINALTEMP  980°C Mnd DI e
8. HOLD 1:00min:sec
9. COOL omin 6. VAC. RELEASE
10. Programmende Eingabe 9 (7) und 8 (7) und 0 (7)
11. Programmschutz und OK (9.
e d
Programmwahl Revision der Programmeingabe
® Programm aus 1—0(7) und aus Beispiel:

A— L (8) wahlen. Flir das Beispiel ist
1(7) und A 8) zu driicken.

Bestatigung der Programmeingabe

(EDIT-Schidssel in senkrechter Stellung)

# PROGR. EDIT (6) driicken.

& OK (9) driicken, um die richtige Ein-
gabe jeder Brennstufe zu bestétigen.

® PROGR. EDIT (6) driicken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

® Andem der FINAL TEMP. Eingabe
von 980°C auf 1000°C.

@ EDIT-Schiissel (5) um 90° im Uhr-
zeigersinn drehen.

® PROGR. EDIT (6} driicken.

® OK (9) drilcken, bis FINAL TEMP.
auf der Programmanzeige (2)
erscheint.

® Eingabe von 1(7) und 0(7) und 0 (7)
und 0(7) und OK (8), um die Daten
2u revidieren.

® EDIT-Schiissel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

® PROGR. EDIT (8 driicken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

atigung von Festprogrammen

Der Ofen verflgt Gber 12 Festpro-

gramme. Das Abrufen erfolgt aus-

schlieBlich Uber 0 (7) und einem Wert

zwischen A—L (8). (Siehe Seite 14).

Bestétigung der Programmeingabe

(EDIT-Schlussel in senkrechter Position)

Das Festprogramm mit O (7) und A—L(8)

zur Bestatigung wahlen.

(Siehe Festprogrammtabelle Seite 14).

® PROGR. EDIT (6) driicken

® OK (9) driicken. Die Eingabedaten
werden angezeigt

& PROGR. EDIT (6) driicken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

Bemerkung: 0 ist ausschlieBlich fir die
12 Festprogramme reserviert,

7. FINALTEMP.
Eingabe 9 (7) und 8 (7) und 0 (7)
und OK (9).

8. HOLD

Eungabe 1 (7] und 0 (7) und 0(7)
und

9. CooL
Eingabe 0 (7) und OK (9).

10. Programmende

PROGR. EDIT (6) driicken und der
Ofen geht in Bereitstellung zuriick. Die
Muffel wird auf die START TEMP. von
600°C geheizt.

1. Programmschutz
EDIT-Schiissel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, um

die Programmeingabe vor einer unbe-
absichtigten Programmrevision zu
sichern.

Revision von Festprogrammen

Zur Prifung, ob die 12 Festprogramme

richtig (iber O und A — L eingegeben

sind, ist wie folgt zu veriahren:

@ EDIT-Schilissel (5) um 90° im Uhr-
zeigersinn drehen.

@ Taste O (7) driicken. O erscheint (12).

® OK (9) zusammen mit einer der
Tasten A—L (8) entsprechend dem zu
prufenden Programm driicken.

® Der Summer ertdnt 5 mal und bestéd-
tigt dadurch die richtige Eingabe

des Fest ramms,
& EDIT-Schiissel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

Achtung

Gase, die beim Brennen keramischer
Massen und feuerfester Einbettmasse-
madelle entstehen, konnen die Trans-
parenz des Quarzglases in der Muffel
beeinflussen (dadurch eventuell Vierrin-
gerung des Vakuums).
Einbettmassemodelle sind ausreichend
lange vorzutrocknen, um die Gas-
erzeugung in der Muffel méglichst zu
verhindem. Auf diese Weise wird eine
besonders lange Lebensdauer der
Muffel sichergestelt.

Wir empfehlen Ihnen, die Innenseite
des Quarzglaszylinders mindestens
einmal wichentlich mit einem
weichen Tuch oder einer Biirste zu
reinigen. Mit dieser MaBnahme
sichern Sie eine besonders lange
Lebensdauer der Muffel (achten Sie
darauf, bei dieser Arbeit das Thermo-
Element nicht zu beschédigen!).

1



Startbetrieb
{fiur alle gespeicherten Programme)

Warten Sie bis in der Digitalanzeige

(1) die START TEMP. erreicht ist,

bevor Sie mit dem Startbetrieb des

gewahiten Programms beginnen.

Sollte in darAnzeiga [1) nicht die
START

zum Ende des Programms fiir einige
Sekunden angezeigt. Zu
Zweck DISPLAY-TIME (3) drudceﬂ

2. Taste DOWN (14) driicken. Der Brenn-
tisch wird in die unterste Stellung
abgesenkt. Programm Kuft nur
dann an, wenn sich der Brenntisch
in dieser Stellung befindet.

ubve!rpmfsn Sie dna Datan der
Programmeingabe und/oder Andern
der Temperaturanstiegsgeschwin-
digkeit zur Position START TEMP.
(siehe weitere Funktionen Seite 10).

1. Eingabe des gewahiten Programms
(in dem Beispiel 1(7) und A (8)).
Der Ofen wird auf die START TEMP.
geheizt (600°C). Sobald die START
TEMP. erreicht ist, ertéint der Summer,
um anzuzeigen, daf der Ofen fur
den Startbetrieb bereit ist. Falls ge-
winscht, wird die bentigte Zeit bis

Manueller Betrieb

Fiir ginen eventusllen manuellen Betrieb
ist die Bedienung sehr einfach.

Taste MANUAL (11) driicken. Die rote
LEDrAnze\geaulderTasteM:ANUAL.

(11) beginnt zu blinken und zeigt damit
die Bereitschaft flr die Eingabe an,

2. Eingabe ven FINAL TEMP. mit 1-0(7)
und dann OK (9).

3. Eingabe des Vakuumpegels mit 1 -0
(7) und dann OK (9).

4. Das Brennen auf MANUAL lauft an,
und die Muffel hewz‘ zur eingesteliten
FINAL TEMP. a

® UP(13)— DOWN(M) kdnnen beliebig
bedient werden.

Funktionsstorungen

Um Fehlbedienungen oder Defekte

an dem Ofen zu verhindem, wird ervom
Computersystem Gberwacht und gibt
gegebenenfalls die folgenden Fehler-
meldungen aus:

Err 0: Eingabe falscher Zahlenwerte.
Zur Freigabe die richtigen Zahlen ein-
geben.

Err 2: Computerfehler

Zur Freigabe Netzschalter aus. Wird
beim zweiten Einschalten des Netz-
schalters dieser Fehlercode nicht mehr
angezeigt, ist die Stromversorgung als.
fehlerhaft anzusehen. Achten Sie darauf,
daf die Anschlufischnur an der aus-
schlieBlich dafur vorgesehenen Strom-
quelle angeschlossen ist.
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3.Legen Sie das objekt auf den
Brenntisch und driicken Sie START
(10), um das Programm zu starten.
Das Vortrocknen (PRE-DRY) beginnt,
und die Muffel schlieBt nach vier
Zwischenstufen.

Zum eventuell gewlnschten Vor-
trocknen bei START TEMP. auf hoheren
Stufen ist nach START (10) UP (13}

Zzu driicken.

Der Brenntisch féhrt direkt auf die

4. Stufe; von dort starten dann 3 PRE-
DRY Positionen, wobei die letzte Stufe
in der fast geschlossenen Muffel ohne

® VAC. (15) drilcken; die Vakuum-
pumpe 1duft an und hélt den einge-
steliten Vakuumpegel. Nochmaliges
Driicken schaltet die Vakuumpumpe
‘aus. Der eingestellte Vakuumpegel
‘wird nicht aufrechterhalten.

® Driicken der Taste VAG. REL. (16)
flutet das Vakuum in der Muffel,

® Driicken Sie DISPLAY TIME (3) und
die verbleibende Zeit bis zum Errei-
chen der eingesteliten FINAL TEMP.
oder die nach Erreichen der FINAL
TEMP abgelaufene Zeit erscheint.

® DISPLAY VAC (4) driicken. Vakuum-
pegel in der Muffel wird angezeigt.

5. Wenn FINAL TEMP erreicht wird,
ertént der Summer, und FINAL TEMP.
wird konstant gehalten.

6. Nach der Brennzeit VAC. REL. (16)
drlicken, um das Vakuum zu fluten,
dann DOWN (14).

Err 3: Abnormales Fluten des Vakuums
Zur Freigabe Netzschalter aus.

Err 4: Fehler beim Abfahren des
Brenntisches

Vakuum ein optimales Ausgasen der
Keramikbestandteile gewahrleistet.
Wollen Sie PRE-DRY nicht durchfiihren,
50 driicken Sie zweimal hintereinander
UP (13). Das Programm [&uft dann ohne
PRE-DRY automatisch weiter.

Nach Beendigung des Brennpro-
gramms ertdnt der Summer und der
Brenntisch senkt sich bis zur untersten
Stellung ab. Der Ofen geht in Bereit-
stellung und hélt die START TEMP. Die
Brennstufen werden in der Anzeige (2)
angezeigt. (Falls gewlinscht, kann die
Restzeit bis zum Ende des Programms
durch Driicken der Taste DISPLAY-
TIME (3) angezeigt werden). Zum Unter-
brechen des Startbetriebs ist die Taste
START (10) oder die Taste DOWN (14)
2u dricken,

‘Wir empfehlen, bei unbenutztem
Ofen den Brenntisch in der obersten
Stellung zu belassen, um ein un-
nétiges Aufheizen der Muffel zu
vermeiden.

Wird eine Taste von A - L (8) ge-
driickt, wird MANUAL unterbrochen,
und der Ofen geht in Bereitstellung.
Zum SchiieBen der Muffel UP (13)
dnicken.

7. Geschwindigkeit des Temperatur-
anstiegs bei manuellem Betrieb. Die
urspringliche Anzeige ist 60°C/min.

® EDIT-Schiiissel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

# In Bereitstellung PROGR. EDIT (6)
und MANUAL (11) driicken. In der

ige erscheint “spd set” und
anschlieBend die letzte eingegebene
Temperaturanstiegsgeschwindigkeit.
® Eingabe der erforderlichen Anstiegs-
geschwindigkeit mit 1— 9 (7) und

dann OK (9).
® EDIT-Schidssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

angeschlossen und das Pumpendl
der Vakuumpumpe sauber ist.

Err 8: Programmspeicherverust

Zur Frewgabe Netzschalter aus. Die
ver-

Zur Freigabe aus. Gegen-
stéande, durch die die Brennplatte an
der Auf- oder Abwartsbewegung gehin-
dert wird, sind zu entfemen

Err 5: Ausfall der Muffelheizung
Zur Freigabe Netzschalter aus.
Muffel ersetzen.

Err 6: Ausfall des Thermoelements.

Zur Freigabs Netzschalter aus. Thermo-
elerment ist defekt. Muffel ersetzen.

en Programme gehen

bmn wenn Iéngera\s sechs Manate
kein Strom anlag. Beim nochmaligen
Driicken geht der Ofen in den urspriing-
lichen Zustand zuriick, doch sind die
108 Eingabeprogramme gelGscht.
Die Inhalte der Fﬁ.mrogramme jedoch
bleiben gespeichert.
Err 9: Abnormer Temperaturanstieg

in der Muffel
Zur Freigabe Netzschalter aus.

Hinweis: Err 1 st in diesem Computer-

En 7: Der eingegebene

wird nicht emeicht
Zur Freigabe Netzschalter aus. Prulen
ob der Pumpenschlauch

system nicht

Sollte nach dem emeuten Einschalten
Err 2— Err 9 aufleuchten, bitte Service-
techniker




Spezifikationen

Modell  Heramat 2002
Stromversorgung  Typ E100 100V = 10% 50/60Hz
Typ E115 115V £ 10% 50/60Hz
Typ E220 220V £ 10% 50/60Hz
Typ E240 240V £ 10% 50/60Hz
Leistung 1,3 kW [ohne die Vakuumpumpe)
Leistung derVakuumpumpe  200W max
(gleiche Stromversorgung wie der Ofen)
Gesamtabmessungen B 320xT290x H 500 (mm)
Gewicht 25kg
Maximale Muffeltemperatur 1205
Muffel  Widerstandbeheiztes Heizelement :
geschiitzt durch Quarzglaszylinder
Innenabmessungen der Muffel 293 (1.0 x 62
Brenntisch @83
ur D7 (A
(IleterbarfurScmauchmwlamml D
Temperaturgenauigkeit  1°C
Vakuumpegelgenauigkeit 10 mbar
g ichers 108 freie F
12 Festprogramme
1 manuelles Programm
Inhalt der automatischen Vakuumpege! 0~-= 980 mbar
Programme  Temperaluranstiegs-

Inhall des manuellen Programms.

geschwindigkeit 1~ 99°C/min.
Starttemperatur  0~1205°C

Vortrocknen 0~ 99min. 59sec
Vakuum-Freigabe-

temperatur 0~1206°C
Endtemperatur 0~1205°C
Halten 0~ 99min. 59sec
Abkiihlen 0 ~99min. 59sec
Geschwindigkeit

des Temperatur-

anstiegs zur Position

Bereitstellung: 1~99°C/min.

Vakuumpegel 0~ -990 mbar

Endtemperatur 0~1205°C
Geschwindigkeit

des Temperatur-

anstiegs bei

manueHBmBGlneb 1~99°C/min.

Erfassung von Fehlfunktionen

Eingabe falscher Werte
Ausfall der Heizvorrichtung

Ausfall des Thermoelements
‘Abnormer Temperaturanstieg
Abnorme Auf- und Abwérsbewegung
des Brenntisches
AbnormerVakuumpegel

Abnormes Fluten des Vakuums
Speicherveriust

Computerdefekt




Festprogrammtabelle

Programm Code o
O-A |O-B |O-C |O-D [O-E |O-F | O-G [ O-H | O-I _ 0-J O-K | O-L
BRENNART Dentin | Dentin | Blend Opaker | Opaker |Dentin | Dentin | Dentn | Dentin | Glanz Glanz Lot
Band |Band | goid Band |Band |Brand |Band |Brand |Brand | Band |Brand | Progamm|
950°C | 980°C | Programm | 950° 980° 970° 970° 940" 940° schnalle | langsama
schnells | langsame | schnelle | schnelle | schnelle | langsame | langsame | schnelle | Abkiihung| Abkiihiung|
R [ bR ng Abkiihlung| At izung| AbKij Abkiihiung | Abkiihlung| Abkiibiung
Abkiihlung
VAC. DISPLAY -93 -93 0 -93 -93 | -93 -93 -93 -93 0 ] -93
TEMP RISE °G/min 65 55 60 55 80 60 60 55 55 60 60 60
b
START TEMP. °C 600 600 800 600 600 600 600 600 600 600 600 600
PRE-DRY min: sec 3:00 | 300 0 2:.00 | 200 4:00 4:00 300 | 3:00 3:00 | 3:00 8:00
VAC. RELEASE °C 950 950 - | 850 980 970 970 940 940 - - | AHid
|
=]
FINALTEMP. °C 950 960 | 820 | 950 980 970 970 940 940 950 950 840
HOLD min:sec 1:00 1:00 o] 1:00 1:00 1:00 1:00 1:00 1:00 3:00 3:00 3:00
SR . a = —
CooL min:sec 0 | 300 0 0 0 o] 3:00 4:00 0 0 | 300 0
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Auf dieser Seite kéinnen Sie Ihre eigenen Programme aufzeichnen.

(Achtung. Keine eigenen Programme auf 0 (A - L) eingeben. Die 12 Festprogramme sind hier gespsichert)
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