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(1) Interrupteur général Touche STAr. - départ des programmes
(2) Touches montée-descente du plateau @ Touche STOP - arrét des programmes
(3) Ecran LCD 7 (10) Clavier

@ a@Touches des fonctions des programmes

Eléments d’indications et de commandes



OXIDATION
GRUNDHMASSEN BRﬁHDE
DENTIN BRHNDE
GLANZBRAND

. L'appareil doit étre plac  Je sorte a
laisser au moins 25 cm jusqu’au mur
voisin

. Brancher I'appareil & I'aide
du cable.

3. Enclencher l'appareil par l'interrupteur
général, le plateau descend.

. Placer le socle de cuisson sur le
plateau.

5, P!acer la fick de la pompe a vide dans la

prise G de !/J\opareil et le tuyau du vide
surl’ embout (voir au verso).

. A l'aide des touches des fonctions “monte/

descend” @ et@ deplacer le curseur
sur attente et presser la touche START

le plateau monte dans le moufle et le four
chauffe jusqu'a la température d'attente
préetablie. Cette température atteinte, le
four est prét pour effectuer toutes les

cuissons.

La temperature d’ attente est regiee d' avance sur 500°C_

Pour ia changer vorr le chaprtre Opt ions. -

T\/hse en fonction / Temperarure d’attente
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o i ATTENTE
Voir Chapitre: Mise en fonction / Température d atteﬂte

Apres avoir enclenché le . _ ur, su I'écran ap-

parait I'image “Sélection”. Avec les touches du .
un des cing %

curseur “monte/descend”
groupes de programmes ainsi que |'attente et
le refroidissement rapide peuvent étre sélec-

tionnés. Dans chaque groupe de programmes

jusgu’'a 60 programmes, numérotés chague
fois de 1 & 60 peuvent étre choisis librement.
Les groupes de programmes se divisent en:

e OXYDATIONS

¢ CUISSONS D'OPAQUE

e CUISSONS DENTINE

e CUISSONS GLACAGE

e Or couvrant - soudure

Pour choisir un programme de cuisson,

placer le curseur par une des touches “monte/

descend” (4)ou 3)en face du groupe

respectif, presser les touches du numéro du
porgramme sur le clawer@ et la touche
START (8). Sur I'écran apparait la courbe de
chauffe avec les différentes valeurs en tem

et temperatures. Pressant la touche STOP
I'image “Sélection” réapparait. Pour chacun
des 5 groupes, les programmes sont numéro-
tés de 1 2 60.

REFROIDISSEMENT RAPIDE:

Selectionner et faire partir (touche START @)
provoque la marche de la pompe a vide, four
ouvert. La chambre de chauffe est refroidie
jusgu'a la température d'attente moins 50°C,
le four se ferme et la température d'attente est
reatteinte et maintenue.

Explication de I'image “Sélection” / Appeler un programme
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: : ATTENTION
. Tous les changements qu (‘mt effectués doivent étre confirmés resr(‘memorlses systemathuement
par la touche # cu clavier(10).

Sur I'image Sélection pres .r la touche
“Options”. L'image Options montre les
domaines suivants:

e TEMPERATURE D'ATTENTE

(200°C.g BOLPG)

e AJUSTAGE DE LA TEMPERATURE

» CLARTE/CONTRASTE DE L'ECRAN
e SELECTION LANGUES (5 langues)

Les différents domaines sont sélectionnés

a I'aide du curseur et appelés avec la
touche “valide”. Pour des changements dans
les différents domaines, suivez s.v.p. les
indications marquées sur I'écran.

Le secteur "Aj. .age de la température”
permet d'ajuster la température dans la
chambre de chauffe plus tard.

La marge programmable est de +/- 20°C.

Un changement est mémorisé par la touche #
du clavier(10).

Un changement de la clarté ou du contraste
est effectué a I'aide des touches respectives et
terminé par la touche STOPO

Actionner la touche “retour” provoque la
réapparition de I'image “Options”, I'actionner
une fois de plus, le retour a I''mage “Sélection”.

Explications de I’image “Options”
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1. Enclencher le four par . ..terrupteur 1 4. Contréler le. .aleurs temps et
générai@. 1 températures apparaissant sur I'écran
et faire partir le programme par la touche
2. Sélectionner le groupe de programmes. START @.
i Le programme choisi se déroule avec les
3. Presser les touches du numéro du R valeurs indiques sur I'écran.

programme sur le ciavier@ et confirmer
avec la touche #,

Le programme en cours peut étre interrompu a tout moment & I'aide de la touche STOP @
Pour changer et mémoriser des valeurs d’un programme:

voIr le chapitre
Changer et mémoriser les valeurs d'un programme.

Appeler un programme / Contrdler les valeurs

n
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; Toutes ies valeurs des 300 prograrnmes de curssons peuvent etre changes a vo£onte

Les valeurs suivantes sont possrbles
Température

de préséchage
Temps de presechage

max. 200°C a 800°C
max. 20 OO mrn

Temps de montée max. 20.00 min.
Temps de maintien a
tempeérature finale

Temperature frnale

max. 20.00 min.
max 1200°C

La valeur que fon desrre c{-aﬂger est appelee par Ia toucheO elle foparart sur fond sombre peut
' etre changee par SS touches du elavrer@ et dort etre memcrisee par la touche #.
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Parameétres de vide:

DEPART DU VIDE:
Peut avoir lieu au début de la “Montée” ou &
une température au cours de la chauffe.

STOP DU VIDE:

Peut étre programmé selon un temps en
minutes et secondes (au max. temps de
montee et de maintien) ou selon une tempéra-
ture (au max. la température finale préétablie).

La partiefgesir/e"e est appelée par la touche
curseur(4)oul(d). Les changements en temps
ou températures sont imprimeés par les touches
du clavier(0) et mémorisés par la touche #,

Le pourcentage de vide peut étre sélectionné
par le curseur et confirmé par la touche #.
Actionner la touche “fin"(7) , provoque la
réapparition du programme choisi avec les
parameétres de vide préétablis

Changer et mémoriser les valeurs d’un programme

Parameétres dr =froidissement:

PREMIERE PHASE: au choix jusqu'a une mar-
ge entre 600°C et 800°C avec moufle fermé ou
ouvert.

Deuxieme phase de refroidissement peut
étre choisi par oui ou non:

Vitesse de refroidissement au choix de
3°C ‘a 15°C/min. pour un temps de 3 a 15
minutes.

La partie désirée est appelée par la touche
curseur(d). Les changements des valeurs
temps et températures sont imprimés par les
touches du clavrequ ‘et mémorisés par la
touche #.

o {4 " /‘\.
Actionner la touche “fin"(7) provogue la
reapparition du programme choisi avec les
parametres de refroidissement préétablis.
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Tableaux de cuissons VITA VMK 68 / 68N

VITA VMK 68 Sélection No.du  Temp Vt°C | 7 —  VAC | K _
sur métal précieus 'Programme‘i °C env. préséch, =) i vide ‘ refroid.
= “ o L ! e 2 |

Oxydation Oxydations 1 -‘ 980 600 0.00 3.00 5.00 i - |
Lait d'opague Cuissons d'opaque 1 | 950 | 600 | 000 | 3.00 | 100 , 300 |
Opaque Paint-On 88 Cuissons d'opague 2 930 | 600 | 000 | 300 | 100 | 300 |
Cuisson dentine Cuissons dentine | 1 | 930 | 800 | 6.00 6.00 1.00 6.00 |
1. Correction Cuissons dentine 2 920 | 600 | 600 | 600 | 100 | 6.00 |
2. Correction Cuissons dentine 3 910 | 600 6.00 6.00 1.00 6.00 |
Glagage Cuissens glagage 1 | 930 | 600 | 0.00 3.00 1.00 | - |
Glagage avec liquide \ |
VITACHROM “L” Cuissons glacage | 2 | 930 | 600 | 4.00 3.00 1.00 -
Glacage avec [ | |
glagure 725 Cuissons glagage | 3 900 ‘ 600 4,00 3.00 1.00 \ - |
] ] | eRdes e ]| e | e
VITA VMK 68 Sélection No. du | Temp | Vt°C 2 — | VAC | K
sur métal non-précieux !Programme °C env. "préséchf — | vide l‘refroid.
Lait d'opaque Cuissons d'opaque 3 | 90 | 600 | 000 | 300 | 100 | 3.00 !
Opague Paint-On 88 Cuissons d'opaque B 830 ¢ 800 0.00 3.00 1.00 3.00
Cuisson dentine Cuissons dentine 4 | 930 | 600 | 600 | 600 | 1.00 | .00 -
1. Correction Cuissons dentine 5 | 920 | 600 | 600 | 600 | 1.00 | 6.00 X
2. Correction Cuissons dentine 6 | 910 | 600 6.00 6.00 1.00 ‘ 6.00 X
Glagage Cuissons glagage 4 { 930 | 600 l 0.00 3.00 1.00 - | X
Glagage avec liquide I ! ‘ ‘
VITACHROM “L” Cuissons glagage ‘ 5 930 | 600 | 400 | 300 | 1.00 I - | X
! Glagage avec D ’ | | é:*“;, — ’ [
. Qlagure 725 Ctrssons glagage 1 6 | 900 ! 600 500 3.00 1.00 |- l x
et e B e O T e bt 2, "5 1 e G i oG A
. VITAVMK 68 N S7"~ction | No. du | Temp | Vi°C ! } — | VAC |
sur métal précieux \ Programme °C env. {préséch% » | vide | refroid.
Oxydation Oxydations 2 | 980 | 600 | 000 | 300 | 500 | -
Lait d'opaque Cuissons opaques 5 . 960 | 600 0.00 3.00 1.00 3.00
Masse opaque Cuissons opaques | 3] | 940 | 8O0 | 0.00 | 3.00 1.00 | 3.00
Cuisson dentine Cuissons dentine | # | 940 | 800 | 6.00 6.00 1.00 ‘ 6.00 |
1. Correction Cuissons dentine 8 | 930 | 600 600 | 6.00 | 1.00 | 6.00
2. Correction Cuissons dentine | 9 I 920 600 | 6.00 6.00 1.00 | 6.00
Glagage Cuissons glagage 7 ' 940 | 600 | 000 3.00 100 | - |
Glagage avec liquide | } ‘ |
VITACHROM "L" Cuissons glagage | 8 | 940 | 600 | 400 | 300 | 100 | - |
Glacage avec | | | !
glagure 725 Cuissons glagage 9 | 910 600 | 4.00 3.00 1.00 | -
VITA VMK 68 N Sélection . No.du ' Temp Vt°C P — | VAC K
sur métal non-précieux (Programme °C env. préséch. — vide  refroid.
Lait d'opague Cuissons d'opaque T 960 600 ‘ 0.00 300 | 1.00 3.00
Masse opaque Cuissons d'opaque 8 940 600 | 0.00 3.00 1.00 3.00
Cuisson dentine Cuissons dentine 10 940 600 6.00 6.00 1.00 6.00 X
1. Correction Cuissons dentine 11 930 600 6.00 6.00 1.00 6.00 X
2. Correction Cuissons dentine a2 920 600 | 600 6.00 1.00 6.00 %
Glagage Cuissons glagage ] 10 940 600 0.00 3.00 1.00 - X
Glagage avec liguide | i
VITACHROM “L" Cuissons glagage i 11 940 600 4.00 3.00 1.00 b
Glacage avec ‘
glagure 725 Cuissons glagage 12 910 600 4.00 3.00 1.00 - X



Soudure dans le VITA Vacumat 300

Méthode 1
Préchauffer I'objet au four a cylindres avec

flux et bille de soudure 15 a 20 min. a 400°C.

Sélection: or couvrant - soudure, progr. 3

La température finale est la température de

travail de la soudure + 50°C.

Préchauffage: 5.00 min.
Montée: 5.00 min.
Maintien: 3.00 min.

VITA Spectra-Seal
Sélection: or couvrant + soudure, progr.4

Méthode 2

Préchauffer I'objet au four a cylindres avec
flux mais sans soudure 15 a 20 min. a 400°C.

Sélection: or couvrant - soudure, progr. 5

La température finale est la température de

travail de la soudure + 50°C.
Préchauffage:

Montée:
Maintien:

1.00 min.
3.00 min.
4.00 min.

Lorsque le plateau descend, placer la
soudure dans la fente avec un porte-soudure.

VITA Metall-Corrector
Sélection: or couvrant + soudure, progr. 6

Glacage avec glagure 725

Soudure / Tableau des cuissons VITA-Hi-Ceram / VITADUR N / VITA Pt

REGLAGE REGLAGE
Température finale: 1040°C env. - Température finale: 1040°C env.
Préséchage: 2.00 min. . Préséchage: 2.00 min.

-~ Montée: 6.00 min. =4 Montée: 6.00 min.

~ Maintien: 0.00{_n. . Maintien: o 1.00min.

‘Tableau des cuissons
VITA Hi-Ceram / ‘ Sélection No. du | Temp | Vt°C l I A I —)  VAC ‘ K
VITADUR N / VITA Pt | Programme °C env. préséch, = | | vide refroid.
Durcir masse réfractaire ‘ or couvrant ‘ 1 i 1.000 } 600 ‘ 10.00 ‘ 10.00 ‘ 3.00 - I
Spacer “S" | or couvrant 2 | 1.000 ‘ 600 | 6.00 | 6.00 | 1.00 ‘ -
1.+ 2. noyau dur |  Cuissons opagues ‘ 9 ; 1976 | 600 @ 6.00 ; 10.00 | 0.00 | 10.00 ‘
3. noyau dur | Cuissons opagues 10 | 1170 | 600 | 6.00 | 10.00 | 3.00 | 10.00 |
Cuisson masse cervicale Cuissons dentine ‘ 13 . 940 . 600 6.00 | 6.00 1.00 6.00 |
Oxydation de la ' | i !
coiffe étamée . Oxydation 3 1000 | 600 = 0.00 3.00 i 1.00 .
Noyau/Opaque VITA Pt | Cuissons opaques 11 1 1.120 | 600 i 0.00 €.00 | 200 | 6.00
Neoyau/Opague VITA Pt 1 i
avec profile Cuissons opagues 12 o 1120 600 6.00 | 6.00 2.00 6.00
Cuisson dentine Cuissons dentine 14 960 600 £6.00 6.00 1.00 6.00
1. + 2. Correction | Cuissons dentine 15 950 600 6.00 | 600 . 1.00 6.00
Glacage | Cuissons glacage 13 940 600 000 300 1.00 -
Glacage avec liquide Cuissons glacage 14 940 800 4.00 3.00 1.00
VITACHROM “L"
Cuissons glacages 15 920 600 400 « 300 1.00 =



~ Alliage: ‘ Sélection ‘ No. du ‘ Temp i VteC ‘ } ‘ ady ‘ VAC ‘ K
Programme °C env. ‘préséch.; — | vide |refroid.

| | | | " |

| | | |
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Céramique:

sy i = R e R
. Céramique: | . | | : R | ‘ ‘
i | E® | |

| -"'>|VAC'K

Temp: Vt°C |
°C env. préséch. =3 | ‘ vide |refroid.

No. du

" Alliage: ! Sélection
|Programme

Tableaux de cuissons individuels



Données techniques: 7~ Pompe a vide: 7~

Dimensions et poids: g Typ PM 2032 22¢ L olt 50 Hz
Hauteur: 550 mm B Poids: 6,4 kg

Largeur: 350 mm ¥
@ Profondeur: 365 mm

# Poids sans pompe: 20 kg

Livraison:
1 carton special contenant:

1 VITA Vacumat 300

1 pompe a vide (sur demande)
1 socle de cuisson

1 cable de branchement

1 précelle de four

1 boite de supports A et B, gris
1 boite de supports G, gris

1 mode d’emploi

1 carte de garantie

B Dimensicns du moufle:

# Diamétre: 96 mm

Hauteur; 70mm

300 programmes de cuisson & libre choix

Branchement électrique:

220 Volt 50 Hz

Consommation maximum 1,5 KW
Température du moufle: max. 1200°C

it

Chambre du chauffe Fusible

Prise de courant de
I'apparetl

Prise Schuko pour la
pompe a vide
Embout pour tuyau de
la pompe a vide

Socle de cuisson

I o mm
LR B VAV 2385422 o PR

Plateau

Surface pour
déposer les travaux



